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DANG 1. PAI CUONG VE DONG DIEN XOAY CHIEU VA CAC MACH PON LE
Ciu 1: Gi4 tri hiéu dung clia dong dién xoay chiéu c6 bicu thirc i =2 3 c0s2007 t(A) 1a

A.2A. B.2V3 A c. 16 A D.312 A
Cau 2: Gi tri hiéu dung ctia hiéu dién thé xoay chiéu c6 biéu thirc u =220 J_ D cos1007 t(V) 1
A 22015V, B. 220V. c. 110710 v p. 11075 v,

Céu 3: Nhiét luong Q do dong dién c6 biéu thirc i = 2cos120 7 t(A) toa ra khi di qua dién tro R =
102 trong thoi gian t = 0,5 phut 1a

A. 1000J. B. 600J. C. 400J. D. 200J.
Cau 4: Mot dong dién xoay chiéu di qua dién tro R = 25 trong thoi gian 2 phut thi nhiét luong
tod ra la Q = 6000J. Cuong do hi€u dung cua dong dién xoay chi€u la

A.3A. O B.2A. c. 3. D. V2.
Céu 5: Dong dién xoay chi€u c6 tan s6 f= 60Hz, trong mot gidy dong dién doi chiéu
A. 30 lan. B. 60 lan. C. 100 lan. D. 120 lan.

CAu 6: Biéu thirc cua cuong do dong dién xoay chiéu trong mot doan mach la

1=5 JZ cos(1007 t + 7 /6)(A). & thoi diém t = 1/300s cudng do trong mach dat gia tri

A. cuc dai. B. cyc tiéu. C. bang khong. D. mot gia tri khac.
Ciu 7: Dong dién xoay chiéu c6 tan sb f = 50Hz, trong mot chu ki dong dién doi chiéu

A. 50 lan. B. 100 lan. C.2 lan. D. 25 lan.
Ciu 8: Cac dén dng dung dong dién xoay chiéu cé tan sé 50Hz s& phat sang hoc tit

A. 50 lan mdi giay. B. 25 lan mdi gidy.

C. 100 lan mdi gidy D. Sang déu khong tt.
CAu 9: Biéu thirc cuong do dong dién trong mot doan mach xoay chiéu AB la

it + = q

i=4cos(100 4 ). Tai thoi diém t = 0,04s cuong d6 dong dién trong mach c6 gia tri.

A. i=4A B.i-2V2A c.i=V2aA D. i=2A

Cau 10: Di¢n ap gitra hai d4u mot doan mach 14 u = 150cos100xt (V). Ctir mdi gidy c6 bao nhiéu
lan dién ap nay bang khong?

A. 100 lan. B. 50 lan. C. 200 lan. D. 2 lan.
Cau 11: Dong dién chay qua mot doan mach co biéu thire i = Iosin100mt. Trong khoang thoi gian
tir 0 dén 0,01s cudong d6 dong dién tirc thoi ¢ gia tri bang 0,51, vao nhiing thoi diém

A. 1/300s va 2/300s B. 1/400 s va 2/400s

C. 1/500s va 3/500s D. 1/600 s va 5/600s
Ciu 12: Mot dong dién xoay chiéu qua mot Ampe ké xoay chiéu co sé chi 4,6A. Biét tan sb
dong dién f = 60Hz va gbc thoi gian t = 0 chon sao cho dong dién c6 gia tri 16n nhét. Biéu thirc
dong di¢n c6 dang nao sau day?

A.1=4,6cos(1007 t +7 /2)(A). B.1=7,97cos1207 t(A).
C.1=6,5cos(1207 t )(A). D.1=9,2cos(1207 t +7 )(A).
10
Cau 13: Dat vao hai dau tu dién C= 7 (F) mot hi¢éu dién thé xo0ay chiéu u=141cos(100nt) V.
Dung khéang cua tu dién 1a :

A. Zc=200Q. B. Z~=100€2 C. Zc=50Q2 D. Z=25Q
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Céu 14: Pat vao hai dau cudn cam L=1/m(H) mot hiéu dién thé xoay chiéu u=141cos(100xt) V.
Cam khang cta cudn cam la :

A. Z;=200Q B. Z,=100Q C. Z=50Q D. Z,=25Q
Ciu 15: Mot ty dién co6 dién dung C = 31,8 ' F. Hiéu dién thé hiéu dung hai dau ban tu khi co

dong dién xoay ghiéu c6 tan s6 50Hz va cuong do dong dién cuc dai 2 \/2 A chay quano la
A.200Y2V.  B.200V. C.20V. D.20V2 V.

Cau 16: Di¢n &p UZZOO\/ZCOS( 100 m) (V) dat vao hai dau mot cudn thuan cam thi tao ra dong
dién c6 cuong do hiéu dung [ = 2A. Cam khang c6 gid tri la

A. 1009 B.2002 . C.100V2 @ D.200V2 Q.
Ciu 17: Dién ap xoay chiéu u = 120cos1007 t (V) ¢ hai dau mét tu dién co dién dung C = 100/
n (K F). Biéu thirc cudng d6 dong dién qua tu dién 1a
A.i=2,4cos(1007 t -7 /2)(A). B.i=1,2cos(1007 t -7 /2)(A).
C.i=4,8cos(1007 t +7 /3)(A). D.i=1,2cos(1007 t +7 /2)(A).
Ciu 18: Biéu thiic ctia dién ap hai dau doan mach chi c6 tu dién c6 dién dung C = 15,9 F 1a
u=100cos(1007 t - 7 /2)(V). Cuong d¢ dong dién qua mach la
A.1=0,5c0s1007 t(A). B.i1=10,5cos(1007 t+7) (A).

C.i=0572 cos1007 t(A). D.i=0.52 cos(1007 t+ 1) (A).
Céu 19: Mot ty dién c6 dién dung C = 100/7 (H F). Biéu thirc cudng d6 dong dién qua tu dién 1a
i=2.4cos(1007 t +7 /3)(A). Pién ap xoay chiéu & hai dau mot tu dién

A.u=240cos(1007 t -7) (V) B. u=120cos1007 t (V)

C.u=120cos(1007 t -7/ 6) (V) D. u=240cos(1007 t +7/2) (V)
Céu 20: Dién ap xoay chiéu u = 120c0s2007 t (V) & hai dau mot cudn ddy thuan cam co6 do tu
cam L = 1/27 H. Biéu thirc cudng do dong dién qua cudn day la
A.1=2,4c0s(2007 t -7 /2)(A). B.1=1,2c0s(2007 t -7 /2)(A).
C.1=4,8cos(2007 t +7 /3)(A). D.i=1,2cos(2007 t +7 /2)(A).
Cau 21: Mot cuon day thuan cam c6 do tw cam L = 1/7 H. Biéu thuc cuong do dong dién qua
cudn day 13 i = 2cos(1007 t -7 /2)(A). Pién ap xoay chiéu & hai dau cudn day la
A.u=200cos(1007 t-7) (V) B.u=200cos1007 t (V)

C.u=100cos(1007 t -7/ 6) (V) D.u= 100\/§cos(100”t+77/2) V)

Céu 22: Mot cudn day thuan cam ¢6 do tw cam L = 1/7 H. Biéu thirc cuong do dong dién qua
cudn day la i =2cos(1007 t +7 /6)(A). Dién &p xoay chi€u & hai dau cudn day la

2
A.u=200cos(1007 t+ 3 ) (V) B.u=200cos1007 t (V)
C.u=100cos(1007 t-7/6 ) (V) D.u=100V2 cos(1007 t+7/2 ) (V)

Cau 23: Mot cudn day co do tu cam L va dién tré thuan khong dang ké, méc vao mang dién
xoay chiéu tin sb 60Hz thi cudng d6 dong dién qua cudn day 1a 12A. Néu mic cudn day trén vao
mang dién xoay chiéu c6 tan s6 1000Hz thi cudong d6 dong dién qua cudn day 1a

A. 0,72A. B. 200A. C. 1,4A. D. 0,005A.
Cau 24: Mot cudn day c6 15i thép, do tu cam L = 318mH va dién tré thudn 100 € . Nguoi ta mic
cudn day vao mang dién khong ddi co6 hiéu dién thé 20V thi cuong do dong dién qua cudn day la
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A. 0,2A. B. 0,14A. C.0,1A. D. 1,4A.
Céu 25: Mot cudn ddy co 16i thép, d6 ty cam L = 318mH va dién tré thuan 100 @ . Ngudi ta méc
cudn day vao mang dién xoay chiéu 20V, 50Hz thi cuong do dong dién qua cudn day la

A. 0,2A. B. 0,14A. C.0,1A. D. 1,4A.
Ciu 26: Dit vao hai ddu mot tu dién hiéu dién thé xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung U khong doi
va tan s6 50Hz thi cuong do hiéu dung qua tu 1a TA. bé cuong do hi¢u dung qua tu 1a 4A thi tan
s6 dong dién 1a

A. 400Hz. B. 200Hz. C. 100Hz. D. 50Hz.
Ciu 27: Giira hai ban ty dién c6 hiéu dién thé xoay chiéu 220V — 60Hz. Dong dién qua tu dién
co cuong do 0,5A. bé dong dién qua tu dién c6 cuong do bf?mg 8A thi tan sd cua dong di¢n la

A. 15Hz. B. 240Hz. C. 480Hz. D. 960Hz.
Cau 28: Mot cudn diy dan dién tro khong dang ké duoc cudn dai va ndi vao mang dién xoay
chiéu 127V — 50Hz. Dong dién cuc dai qua nd bang 10A. Do ty cam cia cudn day 1a

A. 0,04H. B. 0,08H. C. 0,057H. D. 0,114H.

Ciu 29: Dién 4p gitia hai ban ty dién c6 bidu thie Y=U00(100=1/3) \p vio ginh thoi
diém ma cudng d6 dong dién qua tu bang 0 1an thi nhét 1a
A. 1/600s. B. 1/300s. C. 1/150s. D. 5/600s.
Cau 30: Trong mot mach dién xoay chiéu chi c6 tu dién thi dién ap gitta hai dau doan mach so
voi cuong do dong dién
T T T T

A.sémpha 2. B. tré pha 4. C.trépha 2. D. sémpha 4.
Ciau 31: Dé tang dung khang ciia 1 tu dién phing c6 dién méi la khong khi ta

A. tang tan s6 dién ap dat vao hai ban cua tu dién.

B. tang khoang cach gitra hai ban tu.

C. giam dién ap hi€u dung gitra hai ban tu.

D. dua ban dién mdi vao trong tu dién.
Cau 32: Dat dién 4p xoay chiéu u = Ugcosmt vao hai dau doan mach chi c6 tu dién. Biét tu dién
c¢6 dién dung C. Biéu thirc cudng do dong dién trong mach 1a

T

A.i=0CUgcos(ot - 2). B. i = ®CUcos(ot + 7).
i

C. i=wCUscos(ot + 2). D. 1= oCUycosot.

Cau 33: Dién ap xoay chiéu ¢ hai diu mot doan mach dién c6 biéu thirc 1a u = Ucoswt. Dién ap
hiéu dung gitra hai dau doan mach nay la:

Yo Yy
A.U=2U,. B.U‘=Uo\/5. C.U=\/§. D.U= 2
Cau 34: Trén doan mach xoay chiéu chi c6 di¢n tré thuan, dong dién ludn
n

A. nhanh pha 2 véi dién ap ¢ hai dau doan mach.
3

B. chdm pha 2 véi dién ap ¢ hai fiﬁu doan mach.

C. nguoc pha v6i dién ap ¢ hai dau doan mach.

D. cung pha véi dién &p ¢ hai dau doan mach.
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Cau 35: Tac dung cua cudn cam ddi voi dong dién xoay chiéu 1a
A. gy cam khang nhé néu tan s6 dong dién 16n.
B. giy cam khang 16n néu tan s6 dong dién 16n.
C. ngin can hoan toan dong dién xoay chiéu.
D. chi cho phép dong dién di qua theo mot chiéu.

DANG 2: MACH PIEN XOAY CHIEU RLC
Ciu 36: Khi c6 cong huong dién trong doan mach dién xoay chiéu RLC thi

A. Cuong do dong dién tuc thoi trong mach cung pha véi dién &p tirc thoi dat vao hai dau
doan mach.

B. Pién ap tirc thoi giita hai dau dién tro thuan cung pha véi dién ap tirc thoi giira hai ban
tu dién.

C. Cong suit tiéu thu trén mach dat gia tri nho nhat.

D. Dién ap tic thoi giita hai dau dién tré thuan ciing pha véi dién ap tic thoi giita hai dau
cudn cam.
Céu 37: Dit dién 4p xoay chiéu u = 300cosmt (V) vao hai ddu doan mach RLC mic nbi tiép gom
tu dién c6 dung khang Zc = 200 Q, dién trd thuan R = 100 Q va cudn ddy thuan cam co cam
khang Z, =200 Q. Cudng do hiéu dung cua dong dién chay trong doan mach nay bang

A.20A. B.1,5A. C.3.0A. D.15vV2 A,
Cau 38: Dat dién &p xoay chiéu u = Uscosot vao hai diu doan mach chi ¢6 tu dién. Néu dién
dung cua tu dién khong ddi thi dung khang cua tu

A. Lén khi tan sb cia dong dién 16n.

B. Nho khi tin s ciia dong dién 16n.

C. Nho khi tan sb cta dong dién nho.

D. Khong phuy thude vao tan s6 cua dong dién.
Cau 39: Mot mach di¢n xoay chiéu khong phan nhanh gém: dién trd thuan R, cudn day thuan
cam L ca tu dién C. Pat vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéu co tan sb va dién ap hiéu
dung khong ddi. Dung von ké nhiét co dién tro rat 16n, do dién ap gitra hai dau doan mach, hai
dau tu dién, hai dau cudn day thi s6 chi ciia von ké tuong tmg 14 U, Uc va Uy. Biét U = Uc = 2U,.
Hé sb cong suét ctia mach dién la

2 V3 1

A. cosp = 2 B. cosp = 1. C. cosp = 2 D.cosp= 2.
Cau 40: Dat dién ap xoay chidu u = 200~v2 cos100nt (V) vao hai dau doan mach gém tu dién co
dung vkhéng Zc =50 Q mic nbi tiép v6i dién tré thuan R = 50Q. Cuong d¢ dong dién trong mach
¢o biéu thuec:

T T
A.i=4cos(100mt- 4)(A). B.i=2+2 cos(100mt + 4 ) (A).
2 2
C.i=2+2 cos(100nt- 4)(A). D.i=4cos(100nt+ 4 ) (A).

Céu 41: Dat dién ap u = U,cos100nt (V) vao hai dau mot dién tro thuan R thi trong mach co
dong dién voi cuong do hiéu dung I. Néu dat dat dién ap d6 vao hai dau doan mach gém dién tro
thuan R mic ndi tiép v6i mot didt ban dan co dién trd thuan bang khong va dién trd nguoc rat
16n thi cudng do hiéu dung cua dong dién trong mach bang
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A. 2L B.IV2 C.1L

1L
D. V2.
Cau 42: Mot doan mach dién xoay chiéu g@)m dién tré thuan R méc ndi tiép voi tu dién C. Néu
dung khang Z¢ = R thi cuong d¢ dong dién chay qua dién tré luén
Vi3
A.nhanh pha 2 so v¢i dién ap & hai dau doan mach.
i
B. nhanh pha 4 so véi dién 4p & hai dau doan mach.
L
C. cham pha 2 so véi dién 4p ¢ hai du doan mach.
z
D. cham pha 4 so véi dién 4p & hai ¢au doan mach.
Cau 43: Trong mdt mach dién xoay chiéu khong phan nhanh, cuong do dong dién sém pha ¢
(v6i0<o <‘0,5TC) so voi dién ap ¢ hai dau doan mach. Poan mach do
A. gom dién tr¢ thuan va tu dién. B. gdbm cudn thuan cam va tu dién. ‘
C. chi ¢6 cudn cam. D. gom dién tré thuan va cudn thuan
cam.
Céu 44: Dat mot dién ap xoay chiéu u = Uscosot (V) vao hai dau mot doan mach RLC khong
phan nhanh. Dong dién nhanh pha hon dién ap gitra hai dau doan mach khi:
1 1 1 1
A. oL> oC, B. oL = oC C.oL< oC, D.o= LC.
Céu 45: bat dién ap u = Uscoswt (Up va o khong do1) vao hai dau mét doan mach RLC khong
phan nhanh. Biét d6 tu cam va dién dung dugc gilt khong doi. Dicu chinh tri s6 dién tré dé cong
suat tiéu thu ctia doan mach dat cuc dai. Khi do6 h¢ s6 cong suat cia doan mach bang
A.0,5. B. 0,85. c.05v2.  D.L
Cau 46: Mot dong dién xoay chiéu chay trong mot dong co dién c6 bicu thirc
T
i=2cos(100nt + 2) (A) (véi t tinh bang gidy) thi
A. tan s6 goc cua dong dién bang 50 rad/s.
B. chu ki dong di¢n bang 0,02 s.
C. tan s0 dong dién bang 100w Hz.
D. cuong d6 hi¢u dung cua dong dién bang 2A ‘ o
Cau 47: bat vao hai dau doan mach RLC khong phan nhanh mét dién 4p xoay chicu cé tan s6 50

1
Hz. Biét dién tro thudn R = 25 Q, cudn day thuan cam c6 L = 7 H. Dé dién ap hai dau doan
Vs
mach tré pha 4 so v6i cuong d6 dong dién thi dung khang cua tu dién 1a
A. 100 Q. B. 150 Q. C.125Q. D. 75 Q.
250

Cau 48: Cuong do dong dién qua mot tu dién c6 dién dung C= 7 uF, c6 biéu thirc i = 10v2
cos100mtt (A). Dién 4p gitra hai ban tu dién co biéu thuc 1a
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L3 z
A u=100~2 cos(100mt - 2 )(V). B.u=200+2 cos(100mt + 2 )(V).
T T
C. u=400~2 cos(100mt - 2 )(V). D.u=300~2 cos(100mt + 2 )(V).

Ciu 49: Dong dién chay qua mot doan mach c6 biéu thirc i = I,cos100xnt. Trong khoang thoi
gian tir 0 dén 0,018 s cudng d6 dong dién co gia tri tirc thoi co gia tri bang 0,51, vao nhiing thoi
diém
1 2 1 3 1 5 1 5
A. 400gvy 4005 B. S005va 5005 C.3005vy 3005, D. 6005 vy 600

Ciu 50: Dit vao hai diu doan mach RLC khéng phan nhanh dién ap xoay chiéu u = U,cosot thi
s
dong dién trong mach 13 i = Ipcos(ot + © ). Poan mach dién nay co6
A.Z.=R. B.Z, <Zc. C.Z.="Zc. D.Z.>Zc.
Ciu 51: Pit vao hai dau doan mach RLC ndi tiép mot dién ap xoay chiéu u = U.cosot thi o
1&ch pha cua dién &p u véi cuong do dong dién i trong mach dugc tinh theo cong thic

ol — wC—
Co Lo
A. tangp = R . B. tanp = R .
ol -Co oL +Cw
C.tanp= R D.tanp= R

Cau 52: bat dién ap u = 50\5 cos100xt (V) vao hai dau doan mach R, L, C ndi tiép. Biét dién
ap hai ddu cudn cam thuan 13 30 V, hai dau tu dién 1a 60 V. Dién ap hai dau dién tr¢ thuan R 13
A.50V. B.40 V. C.30V.
D.20 V.

Cau 53: Mot mach méc ndi tiép gém dién tr6 R =20 \/g Q, mdt cudn cam thuén c6 hé sd tu cam
0,1

L= 7 H va mot tu di¢n c6 di¢n dung C thay ddi. Tan sd dong dién f = 50 Hz. bé téng tréd clia

mach 1a 60 Q thi dién dung C cuia tu dién la

10~ 107 107
A. 7 F. B. 57 F. C. 57 F.
107
D. 57 F.
Cau 54:Trén doan mach xoay chiéu RLC méc ndi tiép. Pién tr thuan R = 10 Q. Cudn day thuan
1

cam c6 do tu cam L = 107 H, tu dién c6 dién dung C thay ddi dugc. Méc vao hai dau doan
mach dién ap xoay chidu u = U,cos100nt (V). Dé dién ap hai dau doan mach cung pha véi dién
ap hai dau dién tré R thi dién dung cua tu dién la
107 107 107
A. T F B. 27 F. C. T F. D. 3,18 pF.
Cau 55: Cuong d6 dong dién ludn luén sém pha hon dién ap ¢ hai dau doan mach khi
A. doan mach chi ¢6 R va C mic nbi tiép.  B. doan mach chi c6 L va C mic ndi tiép.
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C. doan mach chi ¢6 cuon cam L. D. doan mach ¢6 R va L méc ndi tiép.
1
Cau 56: Cho mach dién gém dién tré thuan R = 30 Q va hai tu dién c6 dién dung C, = 30007 F

1

va C,=10007 F mic nbi tiép nhau. Pién ap tic thoi gitra hai diu doan mach 1a u = 100\5
cos100xt (V). Cudng d6 hiéu dung cua dong dién trong mach bing

A. 4 A. B.3 A. C.2 A D.1A.
Cau 57: Cho mach dién xoay chiéu gém dién tré thuan R, cudn day thuan cam L va tu dién C =
10° 3

T F méc nbi tiép. Néu bicu thirc cta dién ap giita hai ban tu 1 uc = 50\/E cos(100mt - 4 )
(V), thi biéu thuc cua cuong do dong di¢n trong mach la

Ai=5V2 cos(100mt + 0,757) (A). B.i=5V2 cos(100mt — 0,257) (A).

C.i=5 V2 cos100mt) (A). D.i=5 V2 cos(100ntt — 0,75) (A).
Cau 58: Cho maf:h dién xoay chiéu qhu hinh v€. Cudn day thuén‘ cam co R L c
do tu cam thay doi dugc. Pién tr(:)r thuﬁr} R =100 Q. Dién ap hai dau mach p—l:l—“m‘—ll—ﬁ
u =200cos1007t (V). Khi thay d61 h¢ so ty cam cua cudn day thi cuong do
dong dién hi¢u dung c6 gia tri cuc dai la

A. V2 A. B.0SA. C. 0,5\/5 A. D.2 A.
Cau 59: Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v€. Cudn day c6 dién tré
1 nL R C

thudn r= 10 Q, d tw cam L = 107 H. D3t vao hai diu doan mach mot My @ =] 3” al

dién ap bién thién diéu hoa co gia tri hiéu dung U =50 V va tan sb =50
Hz. Khi dién dung cua tu dién c6 gia tri 1a C, thi so chi ciia ampe k¢ 1a cyc dai va bang 1 A. Gia
triciaRvacC, la

2.107° 10
A.R=50QvaC,= 7 F. B.R=50QvaC,= 7 F.

107 2.107°
C.R=40QvaC,= 7 F. D.R=40QvaC,= 7 F.

Ciu 60: Trong doan mach dién xoay chiéu RLC ndi tiép, néu dién ap hiéu dung giira hai ban tu
gap hai lan dién ap dién 4p hiéu dung giita hai ddu cudn day thuan cam thi dién ap giira hai dau
doan mach s€

A. cung pha véi dong dién trong mach. B. sém pha v6i dong dién trong mach.

C. tré pha v6i dong dién trong mach. D. vudng pha véi dong dién trong mach.
Cau 61: Cho mot mach dién xoay chiéu gém mot dién trd thuan R va tu dién co dién dung C

mic ndi tiép. Dién 4p dit vao hai diu doan mach 1a u= 100 V2 cos100xt (V), bd qua dién tré day
T

ndi. Bié‘g cuong do dong dién trong mach c6 gid tri hi¢u dung la \EA va léch pha 3 so voi dién
ap hai dau doan mach. Gia triciaR va C l1a
S0 107 50 10

A.R=\/§Qvac= St F. B.R=\/§Qvac= St F.
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107 107
C.RZSO\EQVQCZ T F. D.RZSOﬁQVéCZ T F.
CAu 62: Dt vao hai diu doan mach RLC mic ndi tiép mot dién ap xoay chiéu u = 200sin100nt
10" 1

(V). BiétR=50Q, C = 2r F, L= 27 H. pé cong sut tiéu thu ctia mach dé;lt cuc dai thi phai
ghép thém vai tu dién C ban dau mot tu dign C, bang bao nhiéu va ghép nhu thé nao?

107 3107
A.Co= 7 F,ghép nbi tiép. B.Co= 2 7 F, ghép nbi tiép.
3107 107
C.Co=2 7 F, ghép song song. D.Co= 27 F, ghép song song.
2 2.107"

Ciu 63: Mach dién RLC mic ndi tiép, trongd0L =7 H;C= 7 F, R=120 Q, ngudn cb
tan sb f thay doi dugc. Dé i sém pha hon u thi f phai théa man

A. > 12,5 Hz. B. f > 125 Hz. C.f<12,5Hz D. f<25Hz.
Céu 64: Cho doan mach dién xoay chiéu gdm hai phan tir X va Y méc ndi tiép. Khi dat vao hai
dau doan mach dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung 1a U thi dién 4p hiéu dung giira hai dau

phan tir X 1a V3 U giita hai dau phan tir Y 1a 2U. Hai phan tir X va Y tuong tng 1a
A. ty dién va dién tré thuan. B. cudn day thuan cam va dién tr¢ thuan.
C. tu dién va cudn day thuan cam. D. tu dién va cudn day khong thuan cam.
Ciu 65: Mot mach RLC méc nbi tiép trong d6 R = 120 Q, L khong d6i con C thay dbi dugc. it
vao hai diu doan mach mét dién ap xoay chiéu dn dinh c6 tan sé f = 50 Hz. Piéu chinh dién
40

dung cua tu di¢n dén giatri C= 7 uF thi dién ap hi¢u dung gitra hai ban tu dat gia tri cuc dai.
Do tu cam cia cudn cam L c6 gia tri

0.9 1 1,2 14

A. 7T H. B. T H. C. T H. D. T H.

2
Ciu 66: Cho doan mach xoay chiéu khong phan nhanh gdm cudn day thuin cam L = 7 H, tu
107
dien C= 7 F va mot dién trd thuin R. Biéu thic dién ap dat vao hai dau doan mach va cuong
T

dd dong dién qua doan mach 1a u = Uycos100nt (V) va i = [,cos(100mt - 4)(A). bién tré R 1a

A. 400 Q. B. 200 Q. C. 100 Q. D. 50 Q.

14
Cau 67: Cho mach dién nhu hinh v&. Biét L= 7 H, R =50 Q ; dién dung A‘,_r{mm\_._:_._/l,liﬁg

ctia tu dién C c6 thé thay d6i duoc; dién ap giita hai dau A, B 1a u = 100 V2
cos100mt (V). Xéc dinh gia tri ctia C dé dién ap hiéu dung giira 2 dau tu 1a cuc dai.
A. 20 pF. B. 30 pF. C. 40 puF. D. 10 pF.
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Ciu 68: Cho mach dién RLC ndi tiép. Trong d6 R = 100V3 Q; C= 27 F cudn ddy thuan cam
c6 do tu cam L thay doi dgqc. Dién 4p gitra hai dau doan mach 13 u = 200cos 1007t (V). Xac dinh
dd tu cdm cua cudn day dé dién ap hi€u dung trén cudn cam L 1a cuc dai.

15 25 3
A. 7 H B. 7 H. C.7 H.
3,5
D. 7 H.

Cau 69: Doan mach xoay chiéu gom hai phan tt R, C hoac cudn thuan cadm L mac noi tiep. Pién

ap gilra hai dau doan mach va cuong do dong dién chay qua doan mach co biéu thirc u = 100 V2
T

cos100mt (V) va i = 2sin(1007t - 4 ) (A). Mach gom nhimng phan tir nao? dién tré hodc trd khang
tuong ng la bao nhiéu?

A.R,L;R=40Q,7Z, =30 Q. B.R,C;R=50Q, Zc=50 Q.

C.L,C;Z.=30Q,Zc=30 Q. D.R,L;R=50Q,7Z,=50Q.
Cau 70: Néu dat vao hai dau cudn day mot dién ap mot chidu 9 V thi cudng d6 dong dién trong
cudn day 1 0,5 A. Néu dit vao hai dau cudn day mot dién ap xoay chiéu tan sb 50 Hz va co gia
tri hi€u dung 1a 9 V thi cuong d6 dong dién hi€u dung qua cudn day la 0,3 A. Dién trd thuan va
cam khéang cua cudn day la

A.R=18Q,7Z,=30Q. B.R=18Q,7, =24 Q.

C.R=18Q,7Z.=12Q. D.R=30Q,Z. =18 Q.
Cau 71: bat mot dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach chi c6 tu dién thi

A. cuong do dong dién trong doan mach sém pha n/2 so véi dién ap gitta 2 dau doan
mach.

B. dong dién xoay chiéu khong thé ton tai trong doan mach.

C. cuong do dong di¢n trong doan mach tré pha 1/2 so voi dién ap gitra hai dau doan
mach.

D. tan s6 cua dong dién trong doan mach khac tan sd cua dién ap gilra hai dau doan mach.
Ciu 72: Cho mdt doan mach xoay chiéu gom hai phan tr mac ndi tiép. Pién p gilta hai dau
mach va cudng d6 dong dién trong mach cé biéu thirc: u = 200cos(100wt - w/2)(V), i =
5cos(100mt - /3)(A). Chon Pap an dang?

A. Poan mach c6 2 phén tr RL, téng tré 40 Q.

B. Doan mach c6 2 phén to LC, téng tréd 40 Q.

C. Poan mach ¢6 2 phan tir RC, tong trd 40 Q.

D. Doan mach ¢6 2 phan it RL, téng tr& 202 Q.

2.107

Ciu 73: Cho mot doan mach RCc6 R=50 Q; C= 7T  pF. it vao hai ddu doan mach mot
dién ap u = 100cos(100xt — 7/4) (V). Biéu thirc cuong do ding dién qua doan mach 1a:

A.i= V2 cos(100nt — 1/2) (A). B. i = 2cos(100mt + 1t/4) (A).

C.i= 2 cos (100mt) (A). D. i = 2cos(100mt) (A).
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Cau 74: Cuong d6 dong dién gitra hai dau ctia mot doan mach xoay chiéu chi ¢6 cudn thuan cam
1 T

L = 7 H va dién trd R = 100 Q mic nbi tiép c6 biéu thic i = 2cos(100wt — 6 ) (A). Pién ap

gitra hai dau doan mach la

T T
Au= 2()()\/5 cos(100 mt + 12) (V). B. u=400cos(100mt + 12) (V).
7 2
C. u=400cos(100xt + 6 ) (V). D. u=200V2 cos(100xt - 12) (V)

Cau 75: Dién ap tc thoi gitra hai dau mot doan mach dién c6 biéu thuc 13 u = 220sin(1007t)
(V). Tai thoi diem nao gan nhat sau do, dién ap tirc thoi dat gia tri 110 V?
1 1 1

A. 000 g B. 100 s C. 60 g,
1
D. 150 S.

Cau 76: Cho mach di¢n xoay chiéu gém dién ‘tré t’huﬁn R mic ndi tiép Vo1 cg@n thuan cam L.
Khi gilt nguyén gia tri hi€u dung nhung tang tan s ctua di¢n 4p dat vao hai dau doan mach thi
cuong do dong dién hi€¢u dung chay qua doan mach s€ i )

A. giam. B. tang. C. khong doi. D. chua két luan
duoc.

107

Cau 77: Mot doan mach dién gém tu dién c6 dién dung C = 12\/577 F méc ndi tiép voi dién tré

R =100 Q, mac doan mach vao mang dién xoay chiéu c6 tan so f. Tan so f phai bang bao nhiéu
T

déiléch pha 3 so vé6iu & hai diu mach.

A f= 50\/§Hz. B. f=‘ 25Hz. C. f=50Hz. D. f=60Hz. ‘
Cau 78: bat moét dién ap xoay chiéu tan s6 f = 50 Hz va gia tri hiéu dung U = 80 V vao hai dau
0,6
doan mach gébm R, L, C méc nbi tiép. Biét cuén cam thudn c6 L= 7 H, tu dién c6 dién dung C
107

= 7T F vacong suat toa nhiét trén dién tré R 12 80 W. Gia trj ctia dién tré thuan R 1a
A. 80 Q. B.30 Q. C.20 Q. D. 40 Q.

Cau 79: Dién é&p gitra hai dau mot doan mach xoay chiéu ¢6 biéu thic la u = 220\/Ecos100nt
(V). Gié tri hiéu dyng cua dién ap nay la

A. 110\/_V BZZO\EV C. 110 V. D.220 V.
Cau 80: Mot may bién ap i tuong co cudn so cap gébm 1000 vong, cudn thir cap gdm 50 vong.
bién ap hiéu dung gitra hai dau cudn so cap 1a 220 V. Bé qua hao phi. Dién ap hi¢u dung giira
hai dau cudn thi cip dé ho 1a

A. 440 V. B.44 V. C.110 V. D. 11 V.
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Cau 81: bat mot dién ap xoay chiéu u =100 \/E cos100xt (V) vao hai dau doan mach ¢c6 R, L, C
1

mic ndi tiép. Biét R = 50 Q, cudn thuan cam c6 d6 tu cam L= 7 H va ty dién c6 dién dung C =
2.107
7 F. Cuong do hi¢u dung cia dong dién trong doan mach la

A.\/EA. B.2A. C.Z‘\/E A. D.1A. ‘
Cau 82: Khi dat hi¢u dién thé khong doi 12 V vao hai dau m(f)t‘ cudn day c6 dién trd thuﬁn’ R va
do tu cém L thi dong dién qua cudn day la d(‘)ﬂg dién mot chiéu co cuong do 0,15 A. Néu dat
vao hai dau cudn day nay mdt di€n ap xoay chi€u cd gia tri hi€u dung 100 V thi cuong do dong
dién hi¢u dung quano 1a 1 A. Cam khang cta cudn day la

A. 50 Q. B. 30 Q. C.40 Q. D. 60 Q.

1 107

Cau 83: Poan mach RLC c6 R =10Q, L= 10 H C= 27 F. Biét dién 4p giira hai ddu cudn
u, = 203/2 cos(100mt + =)

thuan cam L 1a 2" (V). Biéu thirc dién 4p giira hai ddu doan mach la
u = 40cos(100mt + 1) u = 40cos(100mt — )
A. 4" (). B. 4" (V)
u = 404/2 cos(100mt + ) u = 404/2 cos(100mt — )
C 4" V). D. 4" (V).

Cau 84: Dat dién ap u = Uycoswt vao hai dau doan mach méc ndi tiép gém dién tré thuan R, tu

dién va cudn cam thuan c6 do tu cam L thay ddi duoc. Biét dung khang cuta ty dién bﬁ“mg R\/g.
biéu chinh L dé dién ap hi¢u dung gitta hai dau cudn cam dat cyc dai, khi dé6
T

A. dién ap gitra hai dau dién trd 1éch pha 6 5o voi dién 4p gitra hai dau doan mach.
T

B. dién 4p gitra hai dau tu dién 1éch pha © so véi dién ap giira hai ddu doan mach.
C. trong mach c6 cong hudng dién.
'

D. dién 4p giita hai ddu cudn cam léch pha © so v&i dién 4p giira hai ddu doan mach.
Cau 85: bat mot dién ap xoay chiéu c6 gia tri hi¢u dung U vao hai dau doan mach AB g6m cuon
cam thuan c6 do tu cam L, dién tré thuan R va tu dién c6 dién dung C mic ndi tiép theo thur tu
trén. Goi Uy, Ug va Uc lan luot 1a cac dién ap hiéu dung gitra hai dau mdi ph:‘?tn tir. Biét dién ap
T

gitra 2 dau doan mach AB léch pha 2 50 véi dién &p gitra hai dau doan mach NB (doan mach
NB gom R va C ). H¢ thue nao dudi day dung?
A U=Up+Uc+Up B
c Ul=Upg+Uc+ U’ D
Cau 86: Mot doan mac}l dién xoay chiéu gém dién tr& ‘ghuén, cudn cam thuan va tu dién méc ndi
tiép. Biét cam khang gap do6i dung khang. Dung von ké xoay chicu (di¢n trd rat 16n) do dién ap

U =U; +U; +U?
Up=Uc+U+U”
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gitra hai dau tu dién va dién &p gitra hai dau dién tr¢ thi s6 chi cua von ké 1a nhu nhau. B9 1€ch
pha cua dién &p gitra hai dau doan mach so véi cuong do dong dién trong doan mach Ia

T T T _r
A 4. B. 0. C. 3. D. 3.
Cau 87: Khi dat hiéu dién thé khong ddi 30V vao hai dau doan mach g@)m dién trd thudn mic
1

ndi tiép v6i cudn cam thuan c6 do tu cam 47 H thi dong dién trong doan mach la dong di¢n
mot chiéu c6 cudng dd 1 A. Néu dat vao hai dau doan mach nay dién ap u= 150+/2 cos 120mt
(V) thi biéu thuc ctua cuong d¢ dong dién trong doan mach la

i=5y2 cos(120mt — E) 1=5cos(120mt + E)
A. 4 4

B.

i=5V2 cos(120mt + E) 1=5cos(120mt — E)
. 4 D. . 4" (A).

Céu 88: Dit dién ap xoay chiéu co gid tri hiéu dung khong ddi vao hai diu doan mach gdm bién
trd R mic ndi tiép véi tu dién. Dung khang cua tu dién 1a 100 Q. Khi diéu chinh R thi tai hai gia
tri Ry va R, cong sut tiéu thu ciia doan mach nhu nhau. Biét dién ap hi¢u dung gitra hai dau tu
dién khi R = R, bang hai lan dién ap hiéu dung giira hai du tu dién khi R = R,. Céc gi4 tri cua R,
Vé. Rz lé.

A. R =500, R,=100 Q. B.R; =40 Q, R, =250 Q.
C.R, =50 Q, R, =200 Q. D.R, =250, R, =100 Q.
CAu 89: Dat dién ap u = 100~/2 cos ot (V), c6 o thay d6i duoc vao hai dau doan mach gom dién
4
25 0

tr¢ thuan 200 Q, cudn cam thuan co do tw cam 367 H va tu dién c6 dién dung T F mdc ndi
tiép. Cong sut tiéu thu cua doan mach 1a 50 W. Gia tri cia o 1a
A. 1507 rad/s. B. 507 rad/s. C. 1007 rad/s. D. 1207 rad/s.

-4
u:Uocos(IOOm—Zj 2.10
Cau 90: Dbat dién ap (V) vao hai dau mot tu dién co6 dién dung 7
(F). O thoi diém dién ap giita hai dau tu dién 1a 150 V thi cuong d6 dong dién trong mach 13 4 A.
Biéu thirc cia cudng d6 dong dién trong mach la

i= 4\/§c0s(100m +£j i= 5005(100ﬂ1+£j

A. 6/ (A) B 6/ (A).
i=5cos(1007rt—£j i=a42 cos(lOOm—zj

C. 6/ (A). D. 6/ ().

2.107 x

Cau 91: Tir thong qua | vong day danla ¢= 7  cos(100nt - 4 ) (Wb). Biéu thirc ctia suét
dién dong cam ung xuat hién trong vong day nay la

T T
A.e=2cos(100nt- 4 ) (V) B. e =2cos(100mt + 4 ) (V).
T

C. e =2cos100mt (V). D. e =2cos(100nt+ 2) (V).
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Cau 92: Trong doan mach dién xoay chiéu gom dién tré thudn mac ndi ti€p véi cudn cdm thuan,
so voi dién ap hai dau doan mach thi cuong d6 ding dién trong mach cé thé

r r r r
A.trépha 2. B. sém pha 4 . C.sémpha 2 . D. tré pha 4
u=U,cos(mt+ E) .
Cau 93: Dat dién ap 4" vao hai dau doan mach chi c6 tu dién thi cuong do dong
dién trong mach la i = I,cos(mt + ¢;); @ibang
_T _3n ud 3n
A 2. B. 4 c. 2. D. 4.

Céu 94: Khi dong co khong dong bod ba pha hoat dong 6n dlnh tor trudong quay trong dong co co
tan sb

A. bang tan s cua dong dién chay trong cac cudn day cia stato.

B. 16n hon tan s6 cta dong dién chay trong cac cudn day cia stato.

C. ¢6 thé 16n hon hay nho hon tin s cua dong dién, tiy vao tai.

D. nh6 hon tan sb ctia dong dién chay trong cic cudn diy cua stato.

T
u=U,cos (100%1 + —) V)
Cau 95: Dat dién ap xoay chiéu vao hai dau mot cudn cam thuan co
=L
d6 tw cam 27 (H). O thoi diém dién ap giita hai dAu cudn cam la 10082 V thi cudng do
dong dién qua cudn cam 1a 2 A. Bi€u thure ciia cuong do dong dién qua cudn cam la

i=243 cos(lOOnt —%j(A) i=243 cos(lOOm + T j(A)

A. B.

i=22 cos(lOOm + J(A) i=22 cos(lOOm - —j (A)
C. D.
Ciu 96: Mot may bién ap i tuong co cudn so cap gdbm 2400 vong day, cudn thir cap g6m 800
vong day. N6i hai dau cudn so cip v6i dién ap xoay chiéu cé gia tri hidu dung 210 V. Dién ap
hiéu dung giira hai dau cudn tht cap khi bién ap hoat dong khong tai 1a

A. 0. B. 105 V. C.630 V. D.70 V.
Cau 97: Dit dién ap xoay chidu u = Ugcos2nft, c6 U, khong ddi va f thay doi dugc vao hai dau
doan mach ¢6 R, L, C mic ndi tiép. Khi f = £, thi trong doan mach c6 cong huong dién. Gia tri
cua fo la
2n

2 ] ]
A, VLC B. VLC c. VLC D. 2nVLC

Cau 98: bit dién 4p xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung 60 V vao hai dau doan mach R, L, C méc
I, cos(100mt + —)

nbi tiép thi cuong do dong dién chay qua doan mach 1a i, = 4" (A). Néu ngit bo ty
=1, cos(100mt — —)
dién C thi cuong d¢ dong dién qua doan mach la 2" (A). Dién 4p hai déu
doan mach la
u= 60\/5005(100nt - l) u =602 cos(100mt — E)

A. 127 (v). B. 6" (V).
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u = 60~/2 cos(100mt + i) u = 60+/2 cos(100mt + —)

C. 2°V). D. 6 (V).
Cau 99: Mot khung day dén phang det hinh chit nhat c6 500 vong day, dién tich moi vong 54
cm’. Khung diy quay déu quanh mot truc dbi xtimg (thudc mit phiang cia khung), trong tir
truong déu co vecto cam tng tir vudng goc véi truc quay va c¢6 do 1on 0,2 T. Tur thong cuc dai
qua khung day Ia

A. 0,27 Wb. B. 1,08 Wb. C. 0,81 Wh. D. 0,54 Wb.
Céu 100: Trong doan mach di¢n xoay chiéu gém dién tro thuan, cudn cam thuan va tu dién mac
ndi tiép thi

A. dién ap giira hai dau tu dién nguoc pha véi dién ap giira hai dau doan mach.

B. dién 4p gitra hai dau cudn cam | cung pha voi dién ap gitra hai dau tu dién.

C. dién ap giita hai dau tu dién tré pha so v6i dién ap giilta hai dau doan mach.

D. dién 4p giita hai dau cudn cam tré pha so v6i dién ap giira hai dau doan mach.

Cau 101: Cho doan mach xoay chiéu RLC mic ndi tlep. Biét cac dién 4 ap hiéu dung Ug = 10\/§
V, UE =50V, Uc=60 V. Dién ap hi€¢u dung gilra hai dau doan mach va d¢ 1éch pha giira dién ap
hai dau doan mach va cuong dé dong di¢n chay trong mach c6 gia tri la

A.U=20\/§V;(p=n/6. B.U=20\/§V;(p=n/3.

C.U=20V;¢=-m/6. D.U=20V;p=-m/3.
Céu 102: bat dién ap xoay chleu c6 gia tri hi¢u dung 200 V va tan s6 khong d6i vao hai dau A va
B ctia doan mach mac noi tlep theo thu tu gom bién tré' R, cudn cam thuan c6 do ty cam L va tu
dién co6 dién dung C thay d6i. Goi N 1a diém nbi gitta cudn cam thuan va tu dién. Cac gia tri R, L,
C hiru han va khac khong. Véi C = C, thi dién ap hi¢u dung gilra hai dau bién tré R co gia tri

C

khong doi va khac khong khi thay doi gia tri R clia bién trd. V6i C = 2 thi dién 4p hiéu dung
gitta A va N bang B

A.200V2 V. B.100 V. C.200 V. D. 1002 V.

Cau 103: bat dién apu=U \/2 cosot (voi U va o khong déi) vao hai ddu mot doan mach cO R, L,
C mic ndi tiép. Biét dién tré thuan R va d6 ty cam L ctia cudn cam thudn déu xac dinh con tu dién
c6 dién dung C thay déi duogc. Thay ddi dién dung cua tu dién dén khi cong suit ctiia doan mach dat
cuc dai thi thiy dién ap hiéu dung giita hai ban tu dién 1 2U. Pién 4p hiéu dung giira hai dau cudn
cam thuan lac do 1a

A.3U. B.U. C.2U. D.2UV2.

Cau 104: bat dién &pu=U \/2 cosot vao hai dau doan mach AB gdm hai doan mach AN va NB
mac noi tiép. Poan AN gdm bién tr¢ R mac noi ti€p véi cudn cdm thuadn co do tu cdm L, doan NB

1

chi c6 tu dién voi dién dung C. Pat o, = 2VLC . Pé dién ap hieu dung giita hai dau doan mach
AN khong phu thudc vao R thi tan s6 goc o bang

@, 0,

A V2 B. 2V2 | C.20. Do V2.
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Cau 105: bat dién apu=U \/2 cosmt vao hai dau doan mach gém dién tr& thuan R, cudn thuin

1

cam co6 do tur cam L va tu dién c6 dién dung C méc ndi tiép. Biét @ = VLC | Téng tré cua doan
mach nay bang
A.R. B. 0,5R. 3 C. 3R. D. 2R.

Cau 106:. Pat dién ap xoay chiéuu=U V2 coso (V) vao hai dau mot dién tré thuan R = 110 Q
thi cuong do hi€u dung ctia dong dién qua dién tré bang \/2 A.GiatriU bang

A.220 V. B.110V2v. C.20V2v, D. 110 V.
Cau 107: Cuong do dong dién i = 5cos100xt (A) c6 3

A tinsé 100 Hz, B. gid tri hiéu dung 2,5 V2 A.

C. giatricucdaiS‘/zA D. chuki0,2s.

Céu 108: Dat dién ap xoay chiéu c6 gi tri hiéu dung va tan s khong d6i vao hai dau doan mach
g6m bién tré R mic nbi tiép voi tu dién co dién dung C. Goi dién ap hi¢u dung gitra hai dau tu dién,
giita hai dau bién trd va hé s6 cong suét ctia doan mach khi bién tro ¢6 gia tri R, 1an luot 1a Ucy, U
va coso;; khi bién tro 6 gi tri R, thi cac gid tri twong timg noi trén 1a Ucy, Urs va cos@a. Biét Ugy =
2Uc, Ur, = 2Ug;. Gié tri cua cos@; va cos@; la:

1 1 1 1
A. cosQ, = \/E , COS(, = ﬁ . B. cosp; = ‘@ , COS(, = \/g .
1 2 1 1
C. cos@, = \/g , COS(2 = \/g . D. cosq, = 2¢2 , COS(r = \/5 .
i
Cau 109: Tai thoi diém t, diéndpu =200 V2 cos(100mt - 2 ) (trong d u tinh bing V, t tinh bing s)
1
c6 gid tri 100 V2 V va dang giam. Sau thoi diém do 300 s, dién ap nay c6 gia tri 1a
A-100Y2 V. B._100V. c.1003 V. D.200V.
Cau 110: Mot doan mach AB gom hai doan mach AM va MB mac ndi tiép. Poan mach AM c6

1

dién tro thuan 50 Q mic nbi tiép vo1 cudn cam thuan ¢6 d6 tu cam T H, doan mach MB chi ¢6 tu
dién voi dién dung thay doi dugc. Bat dién ap u = UQcos100xnt (V) vao hai dau doan mach AB.
bicu chinh di¢n dung cua tu dién dén gia tri C, sao cho dién ap hai dau doan mach AB 1éch pha
s

2 50 v6i dién &p hai dau doan mach AM. Gia trj ctia C, béng
8.10° 10° 4.107° 2.10°°
A. T F. B. T F. C. T F D. T F

Céu 111: Dat dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung khong doi, tan s6 50 Hz vao hai dau doan
mach mic nbi tiép gdm dién trd thuan R, cudn cam thuan co do tu cam L va tu dién co6 dién dung
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10 10
C thay d6i dugc. Piéu chinh dién dung C dén gia tri AT F hodc 2T F thi cong suét tiéu thu
trén doan mach déu cé gia tri bang nhau. Gia tri cia L bang
1 1 3 2

A 3mH. B. 2T H. C. TH. D. TH.
Cau 112: bat dién &p u = Ujcoswt  vao hai dau doan mach gom dién tré thuan R, cudn cam
thuan c6 d6 tu cam L va tu dién c6 dién dung C mac noi tiép. Goi i 1a cuong do dong dién tuc thoi
trong doan mach; uy, Uz, us 1an luot 13 dién 4p tire thoi gitra hai dau dién tro, gitra hai dau cudn cam
va gitra hai dau tu dién. Hé thire dung 1a

u

u u

- R*+( mL—L)2

A i= 0oL B.i= R . C.i=uwoC. D.i= wC"
Ciu 113: Dit dién ap u = Ucosmt vao hai dau cudn cam thuan c6 do tu cam L thi cuong do
dong dién qua cudn cam la

2

U, T Uy n
A.i= oL cos(mt + 2 ). B.i= wL\2 cos(mt + 2 ).

U, T Yo n
C.i= oL cos(wt - 2 ). D.i= ©L2 cos(ot - 2 ).

Cau 114: bat di¢n ap xoay chiéu u = Uscosot vao hai ddu doan mach chi c6 dién tré thuan. Goi
U Ia dién ap hi€u dung gitra hai dau doan mach; 1, I, va I 1an luot 1a gié tri tire thoi, gia tri cuc dai
va gid tri hi€u dung cua cuong do dong dién trong doan mach. H¢ thirc nao sau day sai?

{%—iﬂ: {;_+L:\E "_‘__i:O %I;=|
AV L gt cU I p. U I
Cau 115: bat dién ap u = Uscosmt c6 o thay ddi duge vao hai dau doan mach gém cudn cam

1

thuan c6 do tu cam L, dién tro thuan R va tu dién c6 dién dung C méc ndi tiép. Khi o < \/R
thi

A. dién 4p hiéu dung gitra hai ddu dién tré thuin R bang dién ap hiéu dung giita hai dau
doan mach.

B. dién ap hi¢éu dung gitra hai dau dién tré thudn R nho hon dién ap hiéu dung gitra hai
dau doan mach.

C. cuong d6 dong dién trong doan mach tré pha so véi dién ap gitra hai dau doan mach.

D. cudng d6 dong dién trong doan mach ciing pha véi dién 4p giita hai dau doan mach.
Ciu 116: Pat dién ap u = Uscosot vao hai dau cuén cam thuan c6 do tu cam L. Tai thoi diém
dién 4p gitra hai dau cudn cam co6 d6 16n cuc dai thi cuong do dong dién qua cudn cdm béng

Uy U, Y,
A V2oL B. 2oL C. oL D. 0.
Cau 117: bat di¢én ap " = 11[]\'6&"5 10071 (V) vao hai diu doan mach AB gém hai doan mach

AM va MB mic nbi tiép. Poan AM gém dién tré thudn R mic ndi tiép voi cudn cam thuén L,
doan MB chi c6 tu dién C. Biét dién ap gilra hai dau doan mach AM va dién ap gitra hai dau
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doan ‘mach MB c6 gia tri hiéu dung béing nhau nhung 1éch pha nhau 3 . Pién ap hiéu dung gitra
hai dau doan mach AM bang
220

A 22032y, B. V3 v. C.220 V. D. 110 V.
Céu 118: Mot khung day dan phang det hinh chtr nhat c6 500 vong day, dién tich mdi vong la
220 cm’. Khung quay déu véi tdc do 50 vong/gidy quanh mot truc dbi ximg nam trong mait

phang cua khung day, trong mét tir truong déu c6 véc to cam tng tir B vuong goc voi truc quay

V2

va c6 do 16n 57 T. Suat dién dong cuc dai trong khung diy bang

A 1I0V2y, B. 220N2 vy, C.110V. D.220 V.
Cau 119: bit dién ap u = 200cos100nt (V) vao hai dau doan mach gém mot bién tré R méc ndi
1

tiép véi mot cudn cam thuan co do ty cam 7 H. Piéu chinh bién trd dé cong sut toa nhiét trén
bién trd dat cuc dai, khi d6 cuong do dong dién hi¢u dung trong doan mach bang
V2
A 1A B.2 A. c.V2a D. 2 A.
Ciu 120: Pit dién ap xoay chiéu vao hai ddu doan mach gom dién tro thuan 40 Q va tu dién
T

mic ndi tiép. Biét dién ap gitra hai dﬁ}l doan mach léch pha 3 so véi cuong do dong dién trong
doan mach. Dung khang cua tu dién bang
4043
A 4030 B. 3 C. 400 p 20430

Céau 121: Mach dlen xoay chiéu gdm RLC mic ndi tiép, c6 R=30Q, Z=20Q, ZL—6OQ Tong tro
cua mach la
A. Z=50Q). B. Z=70Q2 C.Z=110Q D. Z=2500Q2

Céu 122: Pat mot dién ap xoay chiéu ¥ = ! 0032 cos 10074 (V) vao hai ¢au doan mach ¢6 R,L,C

]
L=—H
mic ndi tiép Biét R =50 Q, cudn cam thuan c6 do tir cam 7 vaty dién c6 dién dung
4
2107
T .Cuong do hiéu dung cua dong dién trong mach la
A. 1A B.2V2 A C2A D.V2A
Cau 123: Dbat hiéu dién thé u = 125\/2coleOnt(V) 1én hai dau mot doan mach gém dién tro
thuan R = 30 Q, cudn ddy thuan cam (cam thuan) c6 d6 ty cam L = 0,4/ H va ampe ké nhiét
mic ndi tiép. Biét ampe ké co dién tro khong dang ké. SO chi ctia ampe ké 1a
A. 2,0 A. B.2,5 A. C.3,5A. D. 1,8 A.
Cau 124: Doan mach dién xoay chiéu RLC ndi tiép. Dién ap hi¢u dung & hai dau doan mach la
U = 123V, Ug =27V; U, = 1881V. Biét rang mach c6 tinh dung khang. Pién ap hiéu dung & hai
dau tu dién 1a
A. 200V. B. 402V. C.2001V. D. 201V.

=
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Cau 125: Dit hiéu dién thé u = Ugcosot v6i o , Uy khong ddi vao hai dau doan mach RLC
khong phan nhanh. Hiéu dién thé hiéu dung hai dau dién tré thuan 1a 80 V, hai dau cudn day
thudn cam (cam thuan) 1a 120 V va hai dau tu dién 1a 60 V. Hiéu dién thé hiéu dung ¢ hai dau
doan mach nay bang

A. 140 V. B.220 V. C. 100 V. D. 260 V.
Ciu 126: Cho mach dién xoay chiéu RLC méc ndi tiép. Cudn day thuan cam khang. Dién ap
hiéu dung giita hai dau doan mach A va B 1a U =200V, U, = 8Ug/3 = 2Uc. Dién ap giita hai dau
dién tro R 1a

A. 100V. B. 120V. C. 150V. D. 180V.

Cau 127: Mot mach dién gém R=109, cudn day thuan cam c6 L = 0,1/7 H va tu dién co6 dién
dung C=107/27F méc‘ nbi tiép. Dong dién xoay chiéu trong mach c6 biéu thic: i = \/2 cos(100
Tt)(A). Pién ap ¢ hai dau doan mach c6 bicu thirc nao sau day?

A.u=20cos(1007 t -7 /4)(V). B. u=20cos(1007 t +7 /4)(V).

C.u=20cos(1007 t)(V). D.u=20 \/5 cos(1007m t—0,4)(V).
Cau 128: Cho mach RLC mic néi tiép: R = 1802 ; cudn day: r =209, L = 2/TH; ¢ =
109/ TE | Biét dong di¢n trong mach c6 biéu thie 1=C0s1007t(A)  Bidy thire dién 4p xoay
chi€u gitta hai dau doan mach la

A, U=224cos(10mt+0,463)(V ) B. U=224cos(1007t+0,463)(V)

c. u=224:2c0s(100m+0,463)(V)  p. u=224sin(100mt+0,463)(V)
Ciu 129: Mot mach dién khong phan nhanh gdm 3 phén tir: R = 80 €, C = 10%/27 (F) va cudn
day L = 1/7 (H), dién tr¢ r = 20 Q  Dong dién xoay chiéu trong mach 13 : i = 2cos(100 7 t -7 /6)
(A). bién ap tirc thoi gitra hai dau doan mach la B

A.u=200cos(1007 t -7 /4)(V). B.u=200 \/2 cos(1007 t -7 /4)(V).

C.u=200 JZ cos(100m t -57 /12)(V). D. u=200cos(1007 t -57 /12)(V).
Cau 130: Cho mach dién xoay chiéu RLC méc ndi tiép. Biét R = 2p Q.= q1/ T (H); mach c6 tu
dién v6i dién dung C thay doi, dién ap hai qau doan mach c6 tan s6 50Hz. B¢ trong mach xay ra
cong hudng thi dién dung cua tu c6 gia tri bang

A. 100/7 (MF) B. 200/ 7 (pF) c. 10/ (pF) p. 400/m (pF)
Céu 131: Trong mach dién RLC ndi tiép. Biét C = 10/ 7 (MF). Dién ap gitra hai dau doan mach
khong do1, c6 tan so6 = 50Hz. P tu cam L cua cudn day bang bao nhiéu thi cuong do hi¢u dung
cua dong dién dat cuc dai.(Cho R = const).

A. 10/™ (H). B. 5/7 (H). C.1/m (H). D. 50H.
Ciu 132: Cho mach RLC néi tiép. R = 100 © ; cudn day thuan cam L = 1/27 (H), tu C bién doi.

Dit vao hai ddu doan mach hiéu dién thé u = 120 V2 cos(1007 t)(V). Xac dinh C dé Uc = 120V.
A. 100/37 (FF). B. 100/2,57 (K F).  C.200/7 (KF). D. 80/ (K F).

Cau 133: Dit vao hai ddu mach dién RLC ndi tiép mot hiéu dién thé xo0ay chiéu co gia tri hiéu

dung khong d6i thi hiéu dién thé hiéu dung trén cac phan tir R, L va C déu bang nhau va bang

20V. Khi tu bi ndi tt thi dién ap dung hai dau dién tré R bang

A. 10V. B.10V2 V. C. 20V. D.30V2 V.
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Cau 134: Mot doan mach gém tu dién C ¢6 dung khang Z¢ = 100 Q va mot cudn day c6 cam
khang Z; =200 ? mic ndi tiép nhau. Dién 4p tai hai dau cudn cam c6 biéu thirc uy = 100cos(100
Tt+7/6)(V). Biéu thuc dién ap ¢ hai dau tu dién c6 dang nhu thé nao?

A. uc=50cos(1007 t -7 /3)(V). B. uc = 50cos(1007 t - 57 /6)(V).
C.uc=100cos(1007 t -7 /2)(V). D. uc =100cos(1007 t +7 /6)(V).
Ciu 135: Pit dién ap xoay chiéu vao hai ddu doan mach gém dién tro thuan 40 Q va tu dién
T

mic ndi tiép. Biét dién ap gitra hai dﬁ}l doan mach léch pha 3 so véi cudng do dong dién trong
doan mach. Dung khang cua tu dién bang
4043
A 40\30 B. 3 C. 400 p. 20830

DANG 3. CONG SUAT CUA DONG PIEN XOAY CHIEU

Cau 136: Di¢én ap xoay chiéu gitta hai dau mot doan mach dugc cho boi biéu thirc sau:
u=120c0s(100 7 t+ 7 /6)(V), dong dién qua mach khi d6 c6 biéu thic i=cos(1007 t - T /6)(A).
Cong sudt tiéu thu cua doan mach 1a

A. 30W _ B. 60W C. 120W p. 30\3W ,

Cau 137: bat vao hai dau doan mach dién RLC khong phan nhanh mdt hi¢u dién thé
u= Iinﬁmsi (ot — ; |

" =/(V) thi cuong d6 dong dién qua doan mach cé bi€u thuc Ia

1= Zﬁmsi wt— = |

“(A). Cong suét tiéu thu cua doan mach nay la

A. 440W. B. 2202 . C. 40V2 D. 220W.
u=100cosi ot + E] . .
Cau 138: Dat dién ap 0" (V) vao hai dau doan mach cé dién trd thuan, cudn
. o 1=2cos( ot + ;] )
cam thuan va tu dién mac ndi tiép thi dong dién qua mach Ia <+ (A). Cong suat
tiéu thu cua doan mach la
AL 10033 B. 50 W. . 50V3 w, D. 100 W.

Céu 139: Mot dong dién xoay chiu co biéu thirc i = 5c0s1007 t(A) chay qua dién tré thuan
bang 10 L . Cong suét toa nhiét trén dién tro d6 1a
A. 125W. B. 160W. C. 250W. D. 500W.

Céu 140: Cho mach dién gom RLC nbi tiép.Pién ap hai ddu mach u= 120 V2 cos1007t (V).

10
. | Ly W,
Pién trd R=50V3 QL 1a cudn day thudn camc6 L= 7 , diéndung C= 57 | viét biéu

thirc cuong do dong dién va tinh cong suat tiéu thu cia mach dién trén.
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i=1.242 cos(100 7t — )

A. 0" A:P=124,7W
i=1.2cos(1007— )

B. 0 A:P=1247W
i=1.2cos(1007— )

C. 0 A;P=247TW
i=1,232 cos(100 7t — X

D. 0" A P=247TW

Ciu 141: Mot mach dién xoay chiéu khong phan nhanh R=60€ , C=10*7 F va L=1,5/7 H.
bién ap ¢ hai dau mach u=100cos100 t(V). Cong suét tiéu thu caa mach béng

A. 200W. B. 100W. C.50W. D. 25W.
Ciu 142: M6t mach dién ndi tiép co R=60 € , C=1/(8 * )F. Mic vao mang dién x/c 220V-50Hz.
Hé sb cong suat ciia mach 1a

A.0,6. B. 0,4. C.0,8. D. 1
Cau 143: Mot cudn day khi méic vao hi¢u dién thé xoay chidu 50V-50Hz thi cuong d6 dong dién
qua cudn day 1a 0,2A va cong suét tiéu thu trén cudn day 1a 1,5W. Hé s6 cong suét cua mach 13
bao nhiéu?

A. k=015 B. k=0,25 C. k=0,50 D. k=0,75
Cau 144: Mach dién xoay chiéu c6 C= 10"/7 F nbi tiép véi bién tré vao mang dién 220V-50Hz.
Diéu chinh bién tré dé cong suét tiéu thu 16n nhat thi gia tri bién tro 1a

A.1009 . B.509. C.1209. D. 1509 .
Ciu 145: Cho mach dién xoay chiéu RLC miéc ndi tiép, biét Z, = 3002, Zc =200 2 , R 1a bién

tro. Dién ap xoay chiéu gitra hai dau doan mach c6 dang u:200\/6 .c0s 100t ( V) . Piéu chinh R
dé cong suat dat cuc dai béng

A. P =200W. B. P = 250W. C. Puux = 100W. D. Piax = 150W.
Ciu 146: Cho mach RLC nbi tiép, cudn day khong thuan cam. Biét R=8092;r=2092 ;L =2/

T (H). Ty C ¢6 dién dung bién ddi duoc. Pién ap hai dau doan mach uap = 120 ‘/2 cos(1007 t)
(V). bién dung C nhan gia tri nao thi cong suét trén mach cuc dai? Tinh cong suét cuc dai do.

A.C=100/" (K F); 120W B.C=100/27 (K F), 144W.

C.C=100/47 (HF);100W D.C=300/27 (KF); 164W.
Ciu 147: Cho mach RLC ndi tiép. Trong d6 R =100 € ; C = 0,318.10"*F. Dién ap gitra hai dau
mach dién 1 uas = 200cos1007 t(V). Cudn day thuan cam c6 do tw cam L thay d6i duoc. Tim L
dé Pyux. Tinh Ppg?

A.L=1/T (H); Pmax = 200W. B.L=1/27 (H); Ppax = 240W.

C.L =2/7(H); Pax = 150W. D.L=1/"(H); Pumx=100W.
Cau 148: Di¢n ap hi¢u dung hai dau mot doan mach RLC 12 U = 100V. Khi cuong do hi¢u dung
cua dong di¢n trong mach 1a I = 1A thi cong suét tiéu thu trén doan mach 1a P = 50W. Gitt ¢b
dinh U, R con céc thong s6 khac cua mach thay ddi. Tinh cong suét tiéu thu cuc dai trén doan
mach.

A. 200W. B. 100W. C. 100 \/2 W. D. 400W.
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Cau 149: bat mét dién ap xoay chiéu u = 220 \/2 cos(1007 t)(V) vao hai dau doan mach R,L,C
khong phan nhanh c6 dién trd thuan R = 110 @ . Khi hé s6 cong suit ciia doan mach 16n nhat thi
cong suit tiéu thu trong doan mach 1a

A. 115W. B.172,7W. C. 440W. D. 460W.
Cau 150: Cho mach dién RLC ndi tiép. Cudn day khong thuan cam co L = 1,4/ (H) var =30

Q:tycoC=31,8H1F. R 1a bién tro. Dién ap giira hai dau doan mach c6 biéu thic: u = 100 2
cos(1007 t)(V). V&i gia tri ndo cua R thi cong suat mach cuc dai?

A.R=1559, B.R=129, C.R=109. D.R=409.
Cau 151: Poan mach xoay chiéu khong phan nhénh gém mot dién trd R < 50 2, cudn thuan
c{im kha:tng 7, = 3’0 Q va mot dung khang Z¢ =70 Q | dat dudi dién ap hi¢u dung U =200V, tan
sO f. Bi€t cong suat mach P =400W, di¢n trd R c6 gia tri la

A.209 . B.80 <. . C.1009. D.1209.
Cau 152: Cho mach dién xoay chiéu RLC ndi tiep, R bién doi. Biet L = 1/7H; C = 10°/47 F.

Pit vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu uas = 75 ¢2 cos1007 t(V). Cong suit trén
toan mach 1a P =45W. Dién tr&d R c6 gia tri bang bao nhiéu?
A 459 B.60<. C.809. D. 459 hoic 809 .

CAu 153: Cho mach dién RLC nbi tiép. Cho R =100 ; C = 100/ (¥ F); cudn day thuan cam
c6 do tu cam L thay ddi duge. dat vao hai dau doan mach mot dién ap u = 200cos100 7™ (V). bo
tu cam L bang bao nhiéu thi cong suat tiéu thy trong mach 1a 100W.

A.L=1/7(H). B.L=1/27 (H). C.L=2/m(H). D. L =4/7 (H).
Ciu 154: Cho doan mach RC: R = 15 € . Khi cho dong dién xoay chiéu i = I,cos1007 (A) qua
mach thi dién 4p hi¢u dung hai dau mach AB 1aUxs = 50V; Uc = 4Ug/3. Cong suat mach l1a

A. 60W. B. SOW. C. 100W. D. 120W.
Cau 155: Mach dién RLC ndi tiép duoc méc vao mang dién 100V-50Hz. Cho biét cong suét cua
mach dién 12 30W va hé sé cong suét 1a 0,6. Gia tri dung cua R 13

A 609, B.3339. C.1209. D. 1009 .
Ciu 156: Cho mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép, cho R = 50 € . Pic vao hai diu doan

mach dién ap u:100\/2COSQ)t(V) , biét diél} ap gitra hai ban tu va dién &p gitra hai dau doan
mach l€ch pha nhau mét goc la 7 /6. Cong suat tiéu thy ciia mach dién 1a

A. 100W. B.100V3 W. C. 50W. D. 503 W.

Cau 157: bit vao hai ddu doan mach RLC méc ndi tiép mot dién ap u = 127 \/2 cos(100mt+ 7
/3) (V). Pién tré thuan R = 50 € . Cong suit ciia dong dién xoay chiéu qua doan mach nhan gia

tri nao sau day? Biét 0 - 0.

A. 80,64W. B. 20,16W. C. 40,38W. D. 10,08W.
Cau 158: Dit hiéu dién thé u = 100\2cos 1007t(V) vao hai dau doan mach RLC khéng phén
nhanh vé6i C, R ¢6 d6 16n khong d6i va L = 1/x. H Khi d6 hiéu dién thé hiéu dung & hai ddu mdi
phén ter R, L va C ¢6 do 16n nhu nhau. Cong suét tiéu thu cua doan mach 1a

A. 100 W. B. 200 W. C.250 W. D. 350 W.
Ciu 159: Dong dién c6 dang i = cos100mt (A) chay qua cudn diy co dién tré thuan 10 Q va
hé sb tu cam L. Cong sudt tiéu thu trén cudn day la

A. 10 W. B.9W. C.7W. D. SW
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Cau 160: Trong gio hoc thyc hanh, hoc sinh mic nbi tiép mot quat dién xoay chiéu voi dién tro R
r0i mac hai dau doan mach nay vao dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung 380 V. Biét quat dién
nay co cac gia tri dinh muc: 220 V - 88 W va khi hoat dong dung cong suat dinh muec thi do 1éch
pha giira dién 4p ¢ hai dau quat va cudng do dong dién qua nd 1a ¢, voi cose = 0,8. Pé quat
dién nay chay dung cong suét dinh murc thi R bang

A.354 Q. B. 361 Q. C.267 Q. D. 180 Q.
Cau 161: bat dién ap u = 100 \/E cos100xt (V) vao hai dau doan mach RLC khong phan nhanh,
1

v6i C, R ¢6 d6 1on khong doi va L = 7 H. Khi d6 dién ap hiéu dung gifra hai dau mdi phan tir R,
L va C c6 d6 lon nhu nhau. Cong suat tiéu thu cua doan mach la
A. 350 W. B. 100 W. C.200 W. D. 250 W.

Cau 162: bat dién 4p xoay chiéu u = 220 \/E,COSIOOTE‘[’ (V) vao hai dau doran mach R, L C khong
phan nhanh c6 dién tr¢ R = 110 V. Khi hé s6 cong suat ctia mach 16n nhat thi cong suat ti€u thu
cua doan mach la
A. 460 W, B.172,7 W. C. 440 W. D.115W.
Cau 163: Cho mdt doan mach dién gém mot cudn day coé dién tro thudnr= 5 Q va do tu cam
35
L= 7 .102H, méc ndi tiép voi dién tré thudn R = 30 Q. Pat vao hai dau doan mach mot dién ap
xoay chiéu u =70 V2 ¢os100nt (V). Cong suit tiéu thy ciia doan mach 1a
A.35V2 W . B.70 W. C.60 W. D.30V2 W.
Cau 164: Dat dién ap u = 200cos1007t (V) vao hai dau doan mach gom mot cuon day thuan cam
1

L =107 H mic ndi tiép v6i dién trog R = 10 Q thi cong sudt tiéu thu cua doan mach 1a
A.5W. B.10 W. C.15W. D.25W.

Cau 165: Dit dién apu= U V2 cos o (V) vao hai dau doan mach gdm cudn cam thuan mac ndi
tiép véi mot bién tré R. Ung véi hai gia tri R, = 20Q va R, = 80 Q ctia bién trd thi cong suat tiéu
thu trong doan mach déu bang 400 W. Gié tri cia U la

A. 400 V. B.200 V. C.100 V. D, 100V2 y.

DANG 4. MAY PHAT DIEN XOAY CHIEU. MAY BIEN AP. TRUYEN TAI PIEN NANG
Ciu 166: Mot may bién thé c6 s vong day cua cudn so cip 1a 1000vong, caa cudn thir cip 1a
100vong. Dién ap va cuong do hi€u dung ¢ mach thuo cép la 24V va 10A. Dién 4p va cuong do
hiéu dung & mach so cip la

A.2,4V; 1A. B. 2,4V; 100A. C. 240V; 1A. D. 240V; 100A.
Céu 167: Cudn thtr cap cia mot may bién thé co 110 vong day. Khi dit vao hai ddu cudn day so
cap dién ap xoay chiéu cé gia tri hiéu dung bang 220V thi dién ap do dwoc ¢ hai dau ra dé ho
bang 20V. Moi hao phi trong may bién thé déu bo qua duoc. S6 vong day cudn so cip s& 1a

A. 1210 vong. B. 2200 vong. C. 530 vong. D. 3200 vong.

Ciu 168: Mot may bién thé co s6 vong cta cudn so cip 1a 5000 va tht cap 1a 1000. Bo qua moi
hao phi ctia may bién thé. Pat vao hai dau cudn so cdp hidu dién thé xoay chiéu co gi tri hidu
dung 100 V thi hiéu dién thé hiéu dung & hai dau cudn thir cp khi dé hé c6 gia trj 1a



Bai tap tric nghi¢ém Chuwong 3. Dong dién xoay chiéu

uigeli.xyz

A.20 V. B.40 V. C.10V. D. 500 V.

Cau 169: Mot may bién thé c6 cudn so cép 1000 vong day duoc mac vao mang dién xoay chiéu
¢6 hiéu dién thé hiéu dung 220 V. Khi d6 hiéu dién thé hiéu dung & hai dau cudn thir cip dé ho 1a
484 V. B qua moi hao phi ciia may bién thé. S5 vong day ctia cudn thir cap 1a

A. 2500. B. 1100. C. 2000. D. 2200.
Céu 170: Mot may bién thé ding lam may giam thé (ha thé) gom cudn day 100 vong va cudn
day 500 vong. B6 qua moi hao phi cia may bién thé. Khi ndi hai dau cudn S0 cap voi
hiéu dién théu = 100\/200510071 t (V) thi hi¢u dién thé hiéu dung & hai dau cudn thir cap bang

A. 10 V. B.20 V. C.50 V. D. 500 V
Ciu 171: Mot may bién ap li trong co cudn so cip gdm 2400 vong day, cudn thir cap gdm 800
vong day. Néi hai dau cudn so cap voi dién ap xoay chiéu ¢ gia tri hiéu dung 210 V. Pién ap
hiéu dung gitra hai dau cudn tht cap khi bién 4 ap hoat dong khong tai la

A. 0. B. 105 V. C. 630 V. D.70 V.
Céu 172: Mot may phat dién xoay chiéu c¢6 cong suat 1000kW. Dong dién nod phat ra sau khi
tang dién 4p 1én dén 110kV dugc truyén di xa bang mot duong day co dién tro 20 € . Cong suét
hao phi trén duong day la

A. 6050W. B. 5500W. C. 2420W. D. 1653W.
Ciu 173: Can truyén di motcong suat dién 1200kW theo mot duong day tai dién co dién tro 1a
209 . Tinh cong suét hao phi doc duong day tai dién khi dudng ddy tai dién co dién ap 40kV.

A. 18kW. B. 36kW. C. 12kW. D. 24kW.
Cau 174: Dé truyén cong suat dién P = 40kW di xa tir noi c¢6 dién ap U, = 2000V, ngudi ta ding
day dan bang ddng, biét dién ap noi cudi duong day 1a U, = 1800V. Dién tro day 1a

A.509 . B.40Q. C.109. D.19.
Ciu 175: Mot may phat dién ngudi ta mudn truyén téi noi tiéu thy mot cong suat dién 1a 196KW
v6i hiéu sudt truyén tai 1a 98%. Biét dién tro ciia duong day tai 1a 40 € . Can phai dua 1én duong
day tai tai noi dat may phat dién mot dién 4p bang bao nhiéu?

A. 10kV. B. 20k V. C. 40k V. D. 30kV.
Céu 176: Nguoi ta mudn truyén di mot cong suat 100kW tir tram phat dién A véi dién ap hiéu
dung 500V béng day dan co dién tro 2 Q dén noi tiéu thu B. Hiéu suét truyén tai dién béng:

A. 80%. B. 30%. C. 20%. D. 50%.
Cau 177: Nguoi ta muén truyén di mot cong sudt 100kW tir tram phat dién A véi dién ap hiéu
dung 500V béng day dan co dién tro 2 Q dén noi tiéu thu B. Pién ap noi ti¢u thy bé‘mg:

A. 200V. B. 300V. C. 100V. D. 400V.
Cau 178: Puong day tai dién co dién tro 4 @ dan dién tr A dén B. bién ap hiéu dung ¢ A 1a
5000V, cong suat 1a 500kW. Hé s6 cong suat trén duong day tai 1a 0,8. Hiéu suét tai dién 1a

A. 87,5%. B. 88%. C. 79,5%. D. 77,5%.
Ciu 179: Mot may phat dién xoay chiéu mot pha ¢ roto gdm 4 cip cuc tir, mudn tan sd dong
dién xoay chiéu ma may phat ra 1a 50Hz thi r6to phai quay véi tbe d6 1a bao nhiéu ?

A.3000vong/min.  B. 1500vong/min. C. 750vong/min. D. 500vong/min.
Céu 180: Stato cua mot dong co khong ddng bo ba pha gdm 6 cudn ddy, cho dong dién xoay
chiéu ba pha tan sé 50Hz vao dong co. Tl trudng tai tim cua stato quay véi van toc bang bao
nhiéu?

A. 3000vong/min.  B. 1500vong/min. C. 1000vong/min.  D. 500vong/min.
Céu 181: Mot may phat dién c6 phan cam gdm hai cip cuc co tan s6 60Hz. Toc do quay cia
roto bang:



Bai tap tric nghi¢ém Chuwong 3. Dong dién xoay chiéu

uigeli.xyz

A. 180vong/min. B. 1800vong/min. C. 380vong/min. D. 1800vong/s.
Ciu 182: Mot may phat dién xoay chiéu mot pha c6 phan cam 1a roto gom 10 cap cuc (10 cuc
nam va 10 cyc bic). Roto quay voi tdc d6 300 vong/phut. Suat dién dong do may sinh ra cé tan
sO bang

A. 3000 Hz. B. 50 Hz. C. 5 Hz. D. 30 Hz.
Céu 183: Mot may phat dién xoay chleu mot pha ¢6 phan cam 1a roto gom 10 cap cuc (10 cyc
nam va 10 cuc béc). Réto quay véi toe do 300 vong/phit. Suat dién dong do may sinh ra co tan
sO bang

A. 3000 Hz. B. 50 Hz. C. 5 Hz. D. 30 Hz.
Ciu 184: Phan cam cua mot may phat dién xoay chiéu ¢ 2 c¢ip cuc va quay 25 vong/s tao ra &
hai dau mét dién ap co tri hiéu dung U = 120V. Tan s6 dong dién xoay chiéu 1a

A. 25Hz. B. 100Hz. C. 50Hz. D. 60Hz.
Céu 185: Khi truyén di mot cong sudt 20 MW trén duong ddy tai dién 500 kV ma duong day
tai dién c6 dién trd 20 Q thi cong sudt hao phi 1a

A. 320 W. B. 32 kW. C. 500 W. D. 50 kW.
Céu 186: Dién ap hi¢u dung gitra hai dau cudn thir cap va dién ap hiéu dung gitra hai dau cudn so
cap cua mot may bién ap 1i tuong khi khong tai lan luot 14 55 V va 220 V. Ti sb giita s6 vong day
cudn so cip va sb vong day cudn thir cip bang

1

A.2. B. 4. c 4. D.8.
Ciu 187: Dt vao hai dau cudn so cip ctia mot may bién ap 1i tuong (bd qua hao phi) mot dién
ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung khong d6i thi dién 4p hiéu dung gifra hai ddu cudn thir cap de
ho 1a 100 V. O cudn thir cdp, néu giam bot n vong day thi dién 4p hiéu dung gitra hai dau dé ho
ctia n6 14 U, néu tang thém n vong day thi dién ap d6 1a 2U. Néu ting thém 3n vong day & cudn thir
cap thi dién ap hiéu dung gitra hai dau dé hd cta cudn nay bang

A. 100 V. B.200 V. C.220 V. D. 110 V.
Céu 188: Nbi hai cyc cua mot may phat dién xoay chidu mot pha vao hai dau doan mach AB gdm
dién tr¢ thuan R méc ndi tiép V01 cudn cam thuan. B6 qua dién tro cic cudn day ciia may phat.
Khi réto ctia may quay déu voi tbe do n vong/phit thi cudng d6 hiéu dung trong doan mach 1a 1 A.
Khi r6to cua may quay déu véi tbe do 3n vong/phit thi cudong do hiéu dung trong doan mach 1a

\/3 A. Néu réto clia may quay déu voi tbe do 2n vong/phut thi cam khang ciia doan mach AB 1a
2R
A V3. B.R V 3. c. 3. D.R \/>
Céau 189: Mot dong co dién xoay chleu khi hoat dong b1nh thuong voi dién ap hleu dung 220 V
thi sinh ra cong suat co hoc 1a 170 W. Biét dong co c6 hé sb cong suat 0,85 va cong suat toa

nhiét trén ddy quan dong co 13 17 W. B6 qua cac hao phi khac, cudng do dong dién cuc dai qua
dong co la

A.2A. B. V3 A, C.1A. D. V2 A.
Céu 190: Mot may phat dién xoay chiéu mot pha c6 phan cam 1a roto quay voi toc do 375
vong/phiit. Tan s6 cua suat dién dong cam (mg ma may phat tao ra 1a 50 Hz. S6 cip cuc clia roto
bang

A. 12, B. 4. C. 16. D. 8.
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Cau 191: Mot dong co khong d@)ng bd ba pha méc theo kiéu hinh sao dugc ndi vao mach dién ba

pha c6 dién ap pha Upy, = 220V. Cong suit dién ciia dong co 1a 6,643 kW; hé sb cong suit cia

J3

dong cola 2 . Cuong d6 dong dién hiéu dung qua mdi cudn day cua dong co bang

A.20 A. B. 60 A. C. 105 A. D.35A.
Céu 192: Mot may phat dién xoay chiéu ba pha hinh sao c6 dién ap pha bang 220 V. Dién ap
day cua mang dién la:

A. 127 V. B. 220 V. C.110 V. D.381 V.
Ciu 193: Trong qua trinh truyén tai dién ning, bién phap giam hao phi trén dudng day tai dién
dugc st dung chi yéu hién nay 1a

A. giam cong sut truyén tai. B. ting chiéu dai duong day.

C. tang dién ap trudc khi truyén tai. D. giam tiét dién day.
Ciu 194: Voi cung mdt cong sudt can truyén tai, néu ting dién ap hiéu dung & noi truyén tai 1én
20 14n thi cong suat hao phi trén duong day

A. giam 400 lan. B. giam 20 lan. C. tang 400 lan. D. tang 20 lan.
Cau 195: Cho mdt doan mach khong phan nhanh gém mot dién tré thudn, mot cudn day thuan
cam va mot tu dién. Khi xay ra cong huong dién trong doan mach thi khéng dinh nao sau day la
sai?

A. Cuong do dong di¢én hi¢u dung trong mach dat gia tri 1on nhat.

B. Cam khang va dung khang ctia mach bang nhau.

C.Dién 4p tuc thoi gitta hai diu doan mach cing pha véi dién ap tac thoi gitta hai dau
dién tro R

D. Dién 4p hiéu dung giita hai dau dién tré' R nho hon dién ap hiéu dung ¢ hai dau doan

mach.
Ciu 196: Chon phat biéu sai? Trong qua trinh truyén tai dién ning di xa, cong suat hao phi

A. ti 18 v6i chidu dai duong day tai dién.

B. ti 1& nghich véi binh phuong dién ap giira hai ddu day & tram phat.

C. ti 18 v6i binh phuong cong suat truyén di.

D. ti 18 voi thoi gian truyén dién.
Céu 197: Mot may bién thé c6 cudn so cip gdm 500 vong diy va cudn thir cdp gdbm 40 vong
day. Mic hai dau cudn so cip vao mang dién xoay chiéu, khi d6 dién ap hiéu dung giira hai dau
cudn thir cAp dé hd 1a 20V. Biét hao phi dién ning cua may bién thé 1a khong dang ké. Pién ap
hai dau cudn so cip c6 gia trji bang

A. 1000 V. B. 500 V. C.250 V. D.220V
Céu 198: Mot may bién thé c6 ti 16 vé& sb vong day cua cudn so cip va cudn thir cap 1a 10. Dat
vao hai dau cudn so cép mot dién ap xoay chiéu ¢6 gia tri hi€u dung 1a 200 V, thi dién ap hi¢u
dung gitra hai dau cudn tht cép 1a

A 10V2 V. B.10V. C.20V2 V. D.20 V.
Cau 199: Mot may bién thé co hiéu suat xdp xi bang 100%, c6 s6 vong day cudn so cap gap 10
lan s6 vong day cudn thir cip. May bién thé nay

A. 1am giam tan s6 dong dién & cudn so cap 10 lan.

B. 1am ting tan s6 dong dién & cudn so cap 10 lan

C. 1a may ha thé.

D. 1a may tang thé.
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Céu 200: Mot may bién thé gdm cudn so cip c6 2500 vong day, cudn thir cip c6 100 vong day.
Dién 4p hiéu dung hai dau cudén so cap la 220 V. Pién 4p hiéu dung hai dau cudn thir cap la.
A.55V. B. 88 V. C.16 V. D.11V.
Ciu 201: Mot may phat dién xoay chiéu mot pha ciu tao gdm nam chdm ¢ 5 cidp cuc quay véi
tbc d6 24 vong/gidy. Tan sb cua dong dién la
A. 120 Hz. B. 60 Hz. C. 50 Hz. D. 2 Hz.
Céu 202: Mot may bién 4p c6 cudn so cip 1000 vong diy duge méic vao mang dién xoay chiéu
c¢6 dién ap hiéu dung 220 V. Khi d6 dién ap hiéu dung giira hai dau cudn thir cdp dé ho 1a 484 V.
Bo qua moi hao phi ciia méay bién thé. S6 vong day ciia cudn thir cap 1a
A. 1100. B. 2200. C. 2500. D. 2000.
Céu 203: M6t may phat dién xoay chiéu moét pha (kiéu cam Umg co6 p cap cuc quay déu voi tan
sO goc n (vong/phut), véi sd cip cuc bang sd cudn day ciia phan Gng thi tan sb cua dong dién do
may tao ra f (Hz). Biéu thic lién hé gitta n, p va f1a

60p 60 f 60n

An= J | B. f=60 np. C.n= P . D.f= P |
Cau 204: Mot may phat dién xoay chiéu ba pha hinh sao ¢ dién ap pha bang 220 V. Tai mic
vao mdi pha gidng nhau c6 dién tro thuan R = 6Q , va cam khang Z, = 8 Q. Cuong d6 hiéu dung
qua mdi tai 1a

A. 12,7 A. B. 22 A. C. 11 A. D. 38,1 A.
Cau 205: Cho dong dién xoay chiéu c6 biéu thic i = 2cos1007t (A) chay qua dién trg R = 50 Q
trong 1 phut, nhiét lugng toa ra trén dién tré R 1a

A. 12000 J. B. 6000 J. C. 300000 J. D. 100J.

1
Cau 206: Cho doan mach xoay chiéu gém bién tré R, cudn thudn cam L= 7 H va tu dién C =
107
47 F méc néi tiép. Pat vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéu u = 120 V2 cos100nt (V).
Dién tré cta bién trd phai c6 gié tri bao nhiéu dé cong suat cia mach dat gia tri cuc dai? Gia tri
cuc dai cua cong suat la bao nhiéu ?

A.R=120Q, Ppux = 60 W. B.R =60 Q, Py = 120 W.
C.R =400 Q, P = 180 W. D.R =60 Q, Ppu = 1200 W.
’ 1,4 b )
CAu 207: Cho mach dién nhu hinh v&. Biét cuon ddy co L= 7 H,r= A pRF—LZHi4B

30 Q; tu dién c6 C = 31,8 uF ; R thay ddi duge ; dién ap gitra hai dau
doan mach lau =100 V2 ¢0s100mt (V). Xac dinh gia tri cia R dé cong suét tiéu thu ciia mach 1a
cuc dai. Tim gia tri cuc dai do.

A.R=20Q, Ppox =120 W. B.R=10€Q, Prox = 125 W.

C.R=10Q, P =250 W. D.R=20Q, Prax = 125 W.
Ciu 208: Phat biéu nao ding khi néi vé may phat dién xoay chiéu mot pha

A. May phat dién xoay chiéu mot pha bién dién ning thanh co ning va ngugc lai.

B. M4y phat dién xoay chiéu mot pha kiéu cam tng hoat dong nho vao viée sir dung tir
truong quay.

C. May phat dién xoay chiéu mot pha kiéu cam tmg hoat dong dua trén hién trong cam
ung dién tur.
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D. May phat dién xoay chiéu mét pha c6 thé tao ra dong dién khong ddi.
1.4

Cau 209: Cho mach dién nhu hinh v&. Biét cudn dayco L= 7 H, L,T R _C
r =30 Q; tu dién c6 C = 31,8 pF; R thay ddi duoc; dién ap gitra hai A MHE
dau doan mach 1a u= 100 V2 cos100nt (V). Xac dinh gia tri cua R dé
cong suét tiéu thu trén dién tr& R 1a cuc dai.

A.R=300Q. B.R =40 Q. C.R=500Q. D.R=60 Q.
Ciu 210: Trong may phat dién xoay chiéu c6 p cip cuc quay véi toc dd n vong/gidy thi tan sb
dong dién phat ra la

n 60p

A.f= 60 p, B. f=n.p. C.f= n . D.f= P .
Céu 211: M6t may phat dién xoay chiéu c6 hai cip cuc, roto quay moi phut 1800 vong. Mot
may phat dién khac c6 6 cap cuc, n6 phai quay véi van tbc bang bao nhiéu dé phat ra dong dién
cling tan s6 v4i may thtr nhat?

A. 600 vong/phut. B. 300 vong/phut. C. 240 vong/phut. ~ D. 120 vong/phut.
Céu 212: Mot may bién ap c6 cudn 80 cap gbm 2000 vong, cudn thir cap gom 100 vong. Dién ap
va cuong d6 dong dién & mach so cdp 1a 120V va 0,8A. Pién ap va cong suit & cudn thi cip 1a

A.6V;96 W. B. 240 V; 96 W. C.6V;48W. D. 120 V; 48 W.
Ciu 213: Cong suét hao phi doc duong day tai co dién ap 500 kV, khi truyén di mot cong suit
dién 12000 kW theo mot duong day co6 dién tré 10 Q 1a bao nhiéu?

A. 1736 kW. B. 576 kW. C. 5760 W. D. 57600 W.
Cau 214: May phat dién xoay chiéu mot pha c6 phan cam la mot nam chdm gdm 6 cip cuc,
quay véi toc do goc 500 vong/phut. Tan sb ctia dong dién do may phat ra 1a

A. 42 Hz. B. 50 Hz. C. 83 Hz. D. 300 Hz.
Céu 215: Mot may phat dién xoay chiéu mot pha co phan cam la réto gom 4 cip cuc (4 cuc nam

va 4 cuc bic). Bé suat dién dong do may nay sinh ra c6 tan s6 50 Hz thi roto phai quay véi tde
do

60n

A. 750 vong/phut.  B. 75 vong/phut. C. 25 vong/phut. D. 480 vong/phut.
Céu 216: Khi dong co khong ddng bd ba pha hoat dong 6n dinh véi toe d6 quay cua tir trudng
khong dbi thi toc do quay cua réto

A. ludn bang tdc d6 quay cua tir trudng.

B. 16n hon toc d6 quay cia tir trudng.

C. nho hon téc d6 quay cua tir trudng.

D. c6 thé 16n hon hodc bang tdc d6 quay cua tir trudng, tiy thudce tai.
Céu 217: Mot may phat dién xoay chiéu mot pha c6 phan cam 1a roto gdm 10 cdp cuc (10 cuc
nam va 10 cuc bic). Roto quay vai tdc d6 300 vong/phut. Suat dién dong do may sinh ra cé tan
sO bang

A. 3000 Hz. B. 50 Hz. C.5Hz. D. 30 Hz.
Ciu 218: May bién ap 14 thiét bi

A. bién dbi tan s6 cua dong dién xoay chiéu.

B. c6 kha ning bién ddi dién ap ctia dong dién xoay chiéu.

C. lam tang cong suét ctia dong dién xoay chiéu.

D. bién doi dong dién xoay chiéu thanh dong dién mot chiéu.
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Céu 219: Dién ning truyén tai di xa thudng bi tiéu hao, chi1 yéu do toéa nhiét trén duong day. Goi R
la dién tré duong day, P la cong suat dién dugce truyén di, U la dién &p tai noi phat, cose 1a h¢ s
cong suat cia mach dién thi cong suat toéa nhiét trén day la

(Ucosg)’ P
A.AP=R P* | B.AP=R (Ucos¢)

R’P U?
c.ap— (Ucos) D.AP—R (Pcosg)’

Cau 220: May phat dién xoay chidu mot pha co phan cam la mot nam chdm gdm 6 cip cuc,
quay véi toc do goc 500 vong/phut. Tan s6 ctia dong dién do may phat ra 1a 214
A. 42 Hz. B. 50 Hz. C. 83 Hz. D. 300 Hz.
Ciu 221: Mot may phat dién xoay chiéu ba pha hinh sao c6 dién ap pha bang 220 V. Dién ap
day ctia mang dién la:
A. 127 V. B. 220 V. C.110 V. D.381 V.
Cau 222: Trong qua trinh truyén tai dién ning, bién phap giam hao phi trén duong day tai dién
duoc sir dung chil yéu hién nay 1a
A. giam cong sut truyén tai. B. tang chiéu dai duong day.
C. tang dién 4p trudc khi truyén tai. D. giam tiét dién day.
Cau 223: Mot may bién thé c6 ti 18 vé sb vong day cua cudn so cip va cudn thi cdp 1a 10. Dt
vao hai dau cudn so cap moét dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung 1a 200 V, thi dién ap hiéu
dung giita hai diu cudn thir cap 1a

A. 10\/E V. B.10 V. C. 20\/E V. D.20 V.
Céu 224: M6t may bién thé ¢6 hiéu suét xép xi bang 100%, c6 sd vong day cudn so cap gip 10
lan s6 vong day cudn thir cap. May bién thé nay

A. lam gidm tan so dong dién ¢ cudn so cap 10 lan.

B. lam ting tan s6 dong dién & cudn so cap 10 lan.

C. 1a may ha thé.

D. 1a may tang thé.
Ciu 225: Mot may bién thé gdm cudn so cap c6 2500 vong day, cudn thir cap c¢6 100 vong day.
Pién ap hiéu dung hai dau cuén so cap 1a 220 V. Pién ap hiéu dung hai ddu cudn thir cap 1.

A.55V. B. 8,8 V. C.16 V. D. 11 V.
Ciu 226: Mot may phat dién xoay chiéu ba pha hinh sao c6 dién ap pha bang 220 V. Tai méc
vao mdi pha gidng nhau c6 dién try thuan R = 6Q , va cam khang Z, = 82 . Cuong d6 hiéu dung
qua mdi tai 1a

A. 12,7 A. B. 22 A. C. 11 A. D. 38,1 A.
Cau 227: Phat biéu nao dung khi n6i vé may phat dién xoay chiéu mot pha

A. May phat dién xoay chiéu mot pha bién dién ning thanh co ning va nguoc lai.

B. May phat dién xoay chiéu mot pha kiéu cam tmg hoat ddng nhd vao viée sir dung tir truong
quay.

C. May phat dién xoay chidu mot pha kiéu cam g hoat dong dua trén hién twong cam ung
dién tur.

D. May phat dién xoay chiéu mot pha c6 thé tao ra dong dién khong ddi.
Ciu 228: Mot may phat dién xoay chiéu c6 hai cip cuc, roto quay moi phut 1800 vong. Mot
may phat dién khac c6 6 cap cuc, n6 phai quay véi van tdc bang bao nhiéu dé phat ra dong dién
cung tan sb voi may thir nhat?
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A. 600 vong/phut. B. 300 vong/phtt. C. 240 vong/phut.  D.120 vong/phut.
Ciu 229: Cong suét hao phi doc duong day tai co dién ap 500 kV, khi truyén di mot cong suit
dién 12000 kW theo mot duong day c6 dién trd 10 Q 1a bao nhiéu?

A. 1736 kW. B. 576 kW. C. 5760 W. D. 57600 W.
Céu 230: Mot may phat dién xoay chiéu mot pha co phan cam la réto gdm 4 cdp cuc (4 cuc nam
va 4 cyc bic). Dé suat dién dong do may nay sinh ra co tan s6 50 Hz thi réto phai quay vai toc
do

A. 750 vong/phut. B. 75 vong/phut. C. 25 vong/phut. D. 480 vong/phut.
Ciu 231: Mot may phat dién xoay chiéu mot pha c6 phan cam 1a roto gdm 10 cdp cuc (10 cuc
nam va 10 cuc bic). Roto quay véi toc dd 300 vong/phut. Suét dién dong do may sinh ra co tin
sO bang

A. 3000 Hz. B. 50 Hz. C.5Hz. D. 30 Hz.
Cau 232: Mot dong co dién xoay chiéu khi hoat dong binh thuong voi dién ap hiéu dung 220 V
thi sinh ra cong suat co hoc 1a 170 W. Biét dong co c6 hé sb cong suit 0,85 va cong suat toa
nhiét trén day quin dong co 1a 17 W. Bé qua cic hao phi khac, cudng d6 dong dién cuc dai qua
dong co la

A2 A, B. V3 A C.1A. D. V2 A

Ciu 233: Mot dong co dién c6 ghi 220V-176W, hé sé cong suat bang 0,8 dugc mic vao mach
dién co6 dién &p hi¢u dung 380V. bé dong co hoat dong binh thuong, phai méc dong co ndi tiép
v6i mot dién tré thuan co gia tri:

A. 1802 B. 300Q2 C. 220Q D. 1762
CAu 234: Cho mach dién RLC méc ndi tiép, céc dai lugng R, L va C khong d6i. bat vao hai dau
doan mach dién ap xoay chiéu co biéu thirc u=200+2coswt (V), tan s6 dong dién thay d6i
duoc. Piéu chinh tan s dé dién ap hai dau mach dién khong 1éch pha v6i dong dién. Dién ap
hiéu dung dién tré khi d6 bang: - -

A. 200V. B. 200 V6 (v). C.200V3 (v). D. 100 V6 (V).

Cau 235: bat dién ap u = 200cos1007t (V) vao hai dau doan mach gé)m mét bién tré R méc ndi
|

tiép véi mot cudn cam thudn co do tw cam 7 H. Diéu chinh bién tro dé cong suét toa nhiét trén
bién tr¢ dat cuc dai, khi d6 cuong d6 dong dién hiéu dung trong doan mach bang

V2
A.1A. B.2 A. C. ﬁA. D. 2 A.

DANG 5. BAI TOAN CUC TRI - ‘ 7

Cau 236: Cho mach di¢n xoay chi€éu RLC mac ndi ti€p, dién ap gitra hai dau doan mach c6 bi¢u
thite dang U=2000s1007 (V) ; dien tro thudn R = 10092 ; C = 31,8 HF . Cugn cim co do tu
cam L thay doi dugc. Tim L d€ mach ti€u thu cong suat cuc dai, tinh gié tri cong suat cuc dai do?

L=--(H);P max—zoow L=1(H);p max—mow

A, 2m B. T

L= (H);P_ =100W L=1(H);P__ =200W
rnax max

c. ¢ : D. T .
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Ciu 237: Cho mach RLC mic ndi tiép, biét R = 10013 @ € = S0/T(BF) . g5ty cam L thay
ddi duoc. Pit vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéu on dinh u=200.cos 100t (V) .Dé he
sO cong suat cos 9 =1 thi do ty cam L bang:
1 1 1 2
A. T (H). B. 27T (H). C. 3T (H). D. T (H).
Ciu 238: Cho mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép, biét Z, = 3002, Zc =200 2 , R 13 bién

trg. Dién ap xoay chiéu giira hai dau doan mach co6 dang UZZOO\/E} .c0s100 Ht(V) . biéu chinh R
deé cuong d6 dong dién hi¢u dung dat cuc (_iai bang B
AL = 2A. B.lw=2V2A  Clm=2V3A  D.Lu-4A
Céu 239: Cho mach RLC méc néi tiép, biét R = 100 3. c— S0m(pF) . dg ty cim L thay
d6i duoc. Dt vao hai ddu doan mach dién 4p xoay chiéu 6n dinh u=200.cos1007t(V)  pa hé
sO cong suit cos 9 = \/3/2 thi d6 tu cam L bang:
1 2 1 3 3 2 1 2
A. T (H) hodc T (H). B. ™ (H) hoic ™ (H). C. " (H) hoic ™ (H). D. 27 (H) hoac T
(H).
Ciu 240: Cho mach dién xoay chiéu RLC miéc ndi tiép, biét Z, =300 Q 7.=2009, R 1a bién
tro. bién ép xoay chiéu gi}}a hai dau doan mach c6 dang u:200\/6 .c0s100 HI(V) . Piéu chinh R
deé cong suat dat cuc dai bang
A. Prax = 200W. B. Piax = 250W. C. Poax = 100W. D. Piax = 150W.
Cau 241: Cho mach RLC ndi tiép, cudn day khong thuan cam. Biét R = 80 T= 2052 ;L=2/m
(H). Tu C c6 dién dung bién ddi duoc. Hiéu dién thé hai diu doan mach us = 120 \/2 cos(1007
t)(V). Be dong dién i cham pha so v&i uas goc 7 /4 thi dién dung C nhan gia tri bang
A.C=100/T(FF). B.C=100/47(FF). C.C=200/"(HF). D.C=300/27(HF)
Cau 242: Cho mach di¢n RLC n6i ti€p. Cudn diy khong thuan cam c6 L = 1,4/ 7 (H) va r = 30
Q tyc6 C=31,8¢F. R 1a bién tro. Dién ap hai dau doan mach c6 biéu thire: u =100 V2 cos(100
Tt)(V). Gid tri nao ctia R dé cong suat trén bién tréd R 1a cuc dai? Gia tri cuc dai d6 bang bao
nhiéu?
A.R=509; Prop = 62,5W. B. R =25%; Prpux = 652W.
C.R=752; Pruux=45,5W.  D.R=50%; Py, = 625W.
Cau 243: Cho mach di¢n RLC n6i ti€p. Cudn diy khong thuén cam c6 L = 1,4/7 (H) va r = 30
Q- tuco6 C=318HF. R la bién gr(). bién ’ép hai dau doan mach c6 biéu thic: u = 100 ‘\/2
cos(1007 t)(V). Gia tri nao cua R d€ cong suat trén cudn day la cuc dai? Gia tri cuc dai do bang
bao nhiéu?
A.R =59 P = 120W. B.R=0%; Pegma = 120W.
C.R=09; Pemax = 100W., D. R =59 ; Pyjmax = 100W.
Ciu 244: Cho mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép. Cudn day gém r = 20 Q vaL=2/m(H)
R=80¢% ; tu ¢6 C bién d6i dugc. Pién ap hai dau doan mach 1a u = 120 \/2 cos1007 t(V). Piéu
chinh C d¢€ Py Tinh Py ?
A. 120W. B. 144W. C. 164W. D. 100W.
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Céu 245: Cho mach RLC mic ndi tiép, biét R = 1009 ; C = SO/H(FF) : d6 ty cam L thay ddi
dugc. it vao hai ddu doan mach dién ap xoay chiéu 6n dinh u=200.cos 100 nt( V) . Diéu chinh
L dé Z=1009 khi dé dién ap hiéu dung giira hai dau dién tro bang
A. 100V. B. 200V. C. 100 \/2 V. D. 150V.
10”°
Cau 246: Mot doan mach gém tu dién co6 dién dung C = 12\@” méc ndi tiép voi dién tro
thuan R = 100 € , mic doan mach vao mang dién xoay chiéu c6 tan sb f. Dé dién ap gitra hai dau

mach I&ch pha so v6i cuong do dong dién mot goc I3 thi tan sb dong dién bang:

A. 50 \/3 Hz. B. 25Hz. C. 50Hz. D. 60Hz.
Cau 247: Cho mach dién gé)m dién tro R = 1002 va cudn day thudn cam co L = 1/2m H_méc
ndi tiép. Dit vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéu 6n dinh c6 biéu thirc dangu=U ‘/2 cos
o t, :[én §6 cua dong djén bién d6i. Bé dong di¢én va di¢én ap hai dau mach dién léch pha goc /4
thi tan s6 dong dién bang:

A. 50Hz. B. 60Hz. C. 100Hz. D. 120Hz.
Ciu 248: Cho mach dién xoay chiéu RLC miéc nbi tiép, biét R = 502, Z, = 100 3 0 ,C=
10”°

5\/3” H. Pit vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéu 6n dinh c6 tan sd gbc thay doi. Pé

cudng do dong dién tré pha so véi dién ap hai dau doan mach goc 7 I3 thi tAn sé goc bang:

A. 2007 (rad/s). B. 507 (rad/s). C. 1207 (rad/s). D. 1007 (rad/s).
Ciu 249: Cho mach dién RLC mic ndi tiép, biét cudn day thuan cam c6 do ty cam L = Un H, tu
dién c6 dién dung C = 109/ HV,F . D3t vao hai dau mach dién mot dién ap xoay chiéu c6 tan sb
bién doi. Khi Up = Uc thi tan s6 dong dién bang:

A. 100Hz. B.60Hz. C. 120Hz. D. 50Hz. ‘
Cau 250: Cho mach dién RLC mac noi ti€p, cac dai luong R, L va C khong doi. Dat vao hai dau
doan mach dién 4p xoay chiéu c6 bicu thirc u=20016cos ot (V), tan s6 dong dién thay doi
dugc. Di€u chinh tan s6 d€ di¢én ap hiu dung trén dién tré cuc dai, gia tri cyc dai d6 bang:

A. 200V. B.200 V6 (V). c.2003 V). D. 100 V6 (v).
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Céu 251: Cau tao nguyén i ciia may phat dién 1 chiéu va may phat dién xoay chiéu khac nhau:
A. Phan ing dién.  B. Ca 3 bo phan. C. C6 gop dién. D. Phan cam dién.
Cau 252: Hiéu dién thé gitta hai dau mot doan mach dién xoay chiéu

0= 10042 cos(1007: = 217 i= 42 cos(100m -2y 4

la: 0 va dong dién qua mach la: 2 thi cong
suat tiéu thu ctia doan mach d6 nhén gia tri
A. 400W. B. 200W. C. 800W. D. 500W.

Céu 253: Dong co khong d@)ng bd ba pha, c6 ba cudn dﬁy giéng ~hét nhau mac hinh tam giac.
Mach di¢n ba pha dung dé chay dong co nay phai dung may day dan:
A. 4. B. 3. C.6. D.5.
Cau 254: Vai tro ctia may bién thé trong viéc truyén tai dién nang:
A. Giam dién tr¢ cua day dan trén duong truyén tai dé giam hao phi trén duong truyén tai.
B. Tang hiéu dién thé truyen tai dé giam hao phi trén duong truyen tai.
C. Giam hi¢u di¢n thé truyén tai dé giam hao phi trén dudng truyén tai.
D. Gidm sy that thoat nang lugng dudi dang buc xa song dién tur.
Céau 255: Cuong d6 dong dién hiéu dung trong mét pha ctia may phat dién xoay chiéu ba pha
l1a 10A thi trong cach mac hinh tam giac thi cuong do hi¢u dumg trong moi day pha la:
A. 17,3A. B. 10A. C.7,07A. D. 30A.
Cau 256: Mot khung day quay déu véi van tde 3000vong/phut trong tir trudng déu co tir thong
1
cyc dai gui qua khung la 7 Wb. Chon gbc thoi gian luc mit phang khung day hop véi B mot
goc 30° thi suat dién dong hai dau khung 1a:

T w
A. e =100cos(100mtt + 6) V. B. e = 100cos(100mt + 3 ) V.
z
C. e =100 cos (100xt + 60°) V. D. e =100 cos (50t + 3 ) V.

Cau 257: Biéu thic cua cuong do dong dién trong mot doan mach xoay chiéu 1a:

i = 5ycos(1007+ )4 =g
0 Othoidiém 300 cudng df trong mach dat gid tri
A. Cuc dai B. Cuc tiéu
C. Bing khong D. Mot gia tri khac
Cau 258: Mot dong dién xoay chiéu di qua dién trd 25Q trong thoi gian 2 phut thi nhiét
luong toa ra 1a Q=6000J. Cudong d6 hiéu dung ctia dong dién xoay chiéu la:
A. 3A B.2A

C. \/§A D.‘/EA

Cau 259: Cho mach di¢n xoay chiéu khong phan nhanh RLC . Pat vao hai dau mach dién mot

u==U cosen

hi¢u di¢n thé xoay chi€u c6 biéu thuc . bicu kién dé cé cong huong dién trong

mach la:
A.LC=R® B. LCw' =R
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C. LCo» =1 Dp. LC=0"

Cau 260: Trong mach xoay chiéu chi c6 cudn day thuan cam thi cam khang c6 tac dung
Va

A. Lam hiéu dién thé nhanh pha hon dong dién mot goc 2 .
B. Lam hiéu dién thé cung pha v6i dong dién.

w
C. Lam hiéu dién thé tré pha hon dong dién mot goc 2 .
D. Dg 1éch pha cua hi€u dién thé va cuong do dong dién tuy thudc vao gia tri cua dién dung.
Cau 261: Trong doan mach xoay chiéu chi c6 tu dién, hiéu dién thé trén tu dién co biéu thirc

u=1U cosen N A 1n A 1A . d={ cos(ant + i)
0" V thi cuong do dong dién qua mach c6 bi€u thic e o

va # duoc x4c dinh boi cac hé thirc tuong Gmg nio sau day?

, trong do lo

_u z
A, oC ya P=2, B. Io=UoC® va ? =0,
_u z z
c.  oC ya¥P=_2, D.lo=UoC® va # =2

Céu 262: Trong mach dién xoay chiéu khong phan nhanh RLC thi dong dién nhanh pha hay
cham pha so v&i hiéu dién thé cia doan mach phu thude vao:
A.RvaC. B.LvaC. C.L,Cva @, D.R,L,Cva @,

Cau 263: Mot cudn day mac vao nguén xoay chiéu u = 200sin100 7 tV, thi cuong d¢ dong

i=J2cos(100z— =)

dién qua cudn day la: 3 (A). H¢ s6 tu cam L cia cudn day co tri )
V2 1 NG 2
A.L= 7 H. B.L=7 H. C.L=27 H. D.L=7 H.

Cau 264: Trong mach xoay chiéu khong phan nhanh c6 RLC thi tong trd Z xéc dinh theo cong
thtre:

| f
. | I . 1 .
L= |Ih" el — ) Z= |If{' bl — —)°

A. 1||| iend. . B. 1\| M
| [
) ) ) | -

Z= R —(wC+ —) Z= R —(wl——)

C. 1||.I e . D. '1|.I il
| o =1k |

Cau 265: Mot mach dién gobm R mac snoi ti€p véi tu dién cod 27T . Dat vao hai dau
doan mach mot hiu dién thé xoay chidu c6 biéu thite = SV200S1007 Bigy pisy dign hé
¢ hai dau R 1a 4V. Cuong do dong dién chay trong mach c6 gid tri bang bao nhiéu?
A. 0,3A. B. 0,0A. C. 1A. D. 1,5A.

Céu 266: Poan mach xoay chiéukhong phan nhanh RLC . Pién tré 102, cudn diy thuan cam

1
L=
c6 107 |ty dién C thay ddi dugc. Mac vao hai dau doan mach mot hiéu dién thé:
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=7 coslOlzelm] FOIA Cn £ Y . v r oA A Z Y
u="U,cosl Y pé hi€u dién thé hai dau doan mach cung pha véi hi€u dién the hai dau R

thi gia tri C cua tu dién la

10 100 50
— UuF — 1000 1F — uF
A. 7T . B. 7 . C. 7 . D. 7
Cau 267: Cho mot doan mach dién gém dién tro R =50 mic nbi tiép vo1 mot cudn day thuan
1=2p ‘ = 100y2cos(1007 - S
cam T . Pat vao hai dau doan mach mot hiéu dién thé: 4

Biéu thuc cua cuong do dong dién qua doan mach la:

i = 2c0s(1007s - =) i=2J2cos(1007r - 4
A. 2, B. 4
C. i= Iﬁmsr_][][]r.r ],g. D. f=2cos( 100744 .
Cau 268: Cho mach dién khong phan nhanh RLC: R =100, cudn ddy thuan cam cé L =
100
0,318H, tu dién c6 C= 27 pF. Biéu thirc biéu thirc cuong do dong dién chay qua mach la: i =
i
V2 cos (1007t+ 4 ) A thi biéu thirc hiéu dién thé hai dau mach la:
z z
A. u =100 cos (100mt+ 2 ) V . B. u =200 cos (100nt - 4) V.
z
C. u =200 cos (100mt) V. D. u =200 cos (100xt + 4) V.
2 125

— C= 7
Cau 269: Mach RLC noi tiép ti€u thy cong suat 90W. Biet L = 7 H va T va

uag = 150 \/5 cos 100 ntV. .Di¢n trd R co gia tri
A. 160Q. B. 90Q. C. 45Q hoac 90Q. D. 160Q hoac 90Q.

1
Cau 270: Cho mach dién khong phan nhanh RLC: R =500, cudn day thuan cam c6 L = 7 H,
10° z
tu dién c6 C= 157 uF. Biéu thirc hidu dién thé hai dau mach 1a: u =200 cos (100t + 4 )V thi
hé s0 cong suat va cong suat ti€u thy trén toan mach la:

V2 V2 V2

A k= 2 va200W. B.k= 2 va400W. C.k=0,5va200W.D.k= 2 val00W.
Cau 271: Cho doan mach khong phan nhanh RLC, hi¢u di¢n thé hai dau mach dién c6 bicu
thuc:

T

u =200 V2 cos (100xt- © )V, R = 100Q cudn day thuan cam c6 do tw cam L thay ddi duoc, tu
(__‘ = ﬂ ‘I{‘IEF . . . 4 . . A . . .

co 7 Khi hi¢u dién thé hi€u dung hai dau cudn day dat gia tri cuc dai thi d0 tu cdm cua

cudn day va gia tri cuc dai d6 sé la:
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,5 5
L =22 L=2
A. T HvaUp \ax= 4472 V. B. T HvaUp \ax= 4472 V.
5 5
L= f) ’ L=
C. 107 Hva ULMax': 632,5 V. D. T Hva ULMax': 447,2 V.
Cu=10U cosfent £]
Cau 272: Mot doan mach dién dat dudi hiéu dién thé 4V thi cuong do dong
7 i=1, cos(mi— )4 ‘ ,
dién qua mach c6 biéu thurc 4 . Cac phan tir mac trong doan mach nay la:
A. Chi c6 L thuan cam. B.Chico C.
C. RLC néi tiép véi LC®@ < 1. D.B va C dung .

Cau 273: Mot dong co khong dong b ba pha c6 hiéu dién thé dinh mirc mdi pha 1a 380V, hé
s0 cong suat 0,9. Dién nang ti€u thy cua dong co trong 2h 1a 41,04KWh. Cuong do hi€u dung
qua moi cudn day cua dong co la:

20

A. 20A . B. 60A. C. 3 A. D. 40A .

Céu 274: Mot may ha thé c6 ti s6 vong day gilra cac cudn so cap Nva thtr cdp N, 1a 3. Biét
cuong d6 va hiéu dién thé hiéu dung gitra hai dau cudn so cap 1a [,=6A, U, =120V. Cuong d6
va hiéu dién thé hiéu dung gitra hai dau cudn thu cap la:

A. 2A; 360V. B. 18A; 360V. C.2A;40V . D. 18A; 40V.

Céu 275: Stato cua mot dong co khong ddng bo ba pha gdm 12 cudn day , cho dong dién xoay
chiéu ba pha c6 tin s6 50Hz vao dong co thi roto cia dong co quay véi toc do la:

A. 1500 vong/phut. B. 2000 vong/phtt . C. 500 vong/phut. D. 1000 vong/phut.
Cau 276: Mot dudng day co dién tro 4Q dan mot dong dién xoay chiéu mot pha tir noi san
xuit dén noi tiéu dung. Hiéu dién thé hiéu dung ¢ ngudn dién luc phat ra 1a U = 5000V, cong
suét dién 1a 500kW. Hé sb cong suét cua mach dién 1a cos@ = 0,8. Co bao nhiéu phﬁn tram
cong suat bi mat mat trén duong day do toa nhiét?

A. 16,4%. B.12.5% . C.20% . D. 8%.
i

Céu 277: Mot dong dién xoay chiéu ¢ biéu thirc i = 4 €0S (100xt + 3 )A . Chon phét biéu

dang ?

A. Cuong dg dong dién hi¢u dung chay qua mach 1a 4A .
B. Tan sb dong dién xoay chiéu la 100Hz.

C. Cuong do dong dién cuc dai cua dong dién 1a 4A .

D. Chu ki dong dién 14 0,01s.

Cau 278: Trong mach dién xoay chiéu khong phanh nhanh RLC d¢ léch pha giita hiéu dién thé

=0, -0 ==
giira hai dau toan mach va cuong d6 dong dién trong mach la: < thido la
A. Mach c¢ tinh dung khang. B. Mach c6 tinh cam khang.
C. Mach c¢ tinh tr¢ khang. D. Mach cong hudng dién.
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Cau 279: Mach nhu hinh v& RLC khong phan nhanh, dién tré R thay ddi duge, tu dién co
14

C=31,8uF; cudn day c6 dién tr6 Ry=30Q va L= 107 H, hiéu dién thé hai ddu mach

uap= 100 V2 cos (100xt) V ; Thay ddi R dé cong suit ciia mach cuc dai va co gia tri P la:
A. 250W. B. 125W. C.375W. D. 750W.
CAu 280: Cho mach ndi tiép RC méc nbi tiép voi ampeké A, hiéu dién thé hai diu mach la

uas =200 V2 cos 100 ntV, R =50 Q; ampe ké chi 2A . Pién dung tu dién co gia tri
-1 0 F ,1 0 F 100 uF
A. 573 . B. 573 : C. 7 : D. Tét ca déu sai.

Ciu 281: Chon phat biéu sai?

A. Khi tang tan s6 thi gia tri R khong doi.

B. Khi tang tan s thi cam khang giam.

C. Khi tang tan s6 thi dung khang giam.

D. Khi ting tan sb thi cam khang tang.
Cau 282: Trong cac dai Cwong dic trung cho dong dién xoay chiéu sau ddy, dai Cuwong nao
khong dung gia tri hi¢u dung?
A. Hiéu dién thé. B. Suit dién dong.
C. Tén sb. D. Cuong d6 dong dién.
Ciu 283: Dién 4p gitta hai dau doan mach c6 biéu thirc: u = 311cos1007t (V). Dién 4p hiéu dung
cua doan mach fa

A. 110 V. B. IIO\EV. C.220 V. D. 220\/5 V.
Cau 284: Cuong do dong dién tirc thoi chay qua mot doan mach di¢n xoay chiéu ¢6 biéu thuc
i = 4cos20mt (A); t do bang gidy. Tai thoi diém t, c6 cuong d6 i, = 2 A va dang giam. Hoi dén
thoi diém t, = t, + 0,025 s cudng do dong dién bang bao nhiéu?

A.-2A. B.-2‘/§. C.2‘/§. D.2\/5.

1 T

Chu 285: Dit vao hai dau cuén thudn cam L = 7 H mot dién dp u = 200cos(100xt + 3) (V).
Biéu thire cua cuong do dong dién trong mach (a

T I
A.i=2cos(100mt+ 3) (A). B.i=2cos(100nt- 3)(A).

i z
C.1=2cos(100mt+ ©) (A). D.i=2cos(100nt - 0) (A).

Ciu 286: Dit dién ap u = Ucosot vao hai ddu mot tu dién thi cuong d6 dong dién qua nd cé gia
tri hiéu dung €a I. Tai thoi diém t, dién ap ¢ hai dau tu dién €a u va cuong do dong dién qua no
£a 1. H¢ thic ién hé gilra cac dai Lugng La:
2 ) ) 2 b 5 5
u-ood l - N " :] i . i _ l u- i
—~ - ZITg

BV T C.

B
<
-

, 9
—v Ty T <
[

D.
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Céu 287: Dung khang ctia mot mach RLC mic ndi tiép dang co gia tri nho hon cam khéng.
Muon xay ra hién tugng cong hudng dién trong mach ta phai:

A. Téang dién dung cua tu dién. B. Tang h¢ s6 tu cam cua cudn day.
C. Tang tan so cua dong dién. D. Gidm tan so cua dong dién.
0,4

Cau 288: Mot mach dién xoay chiéu gém R=60Q, cudon cam thudn co dd tu cam L= 7 Hva
100

tu dién c6 dién dung C= 7 puF méc nbi tiép. Biét = 50 Hz. Téng tréd cua doan mach va do
léchphagitauvaila

T

/e T
A.60Q; - 4. B.60\/5Q; 4 C.60\/§Q;—4. D.60Q; 4.
10" I

T

Cau 289: Mach RLC mac néi tiép co R=100Q, C= 7 F;L= 7 H. Mach dién trén dugc mic
vao dong dién trong mach xoay chiu co tan so f thay doi dugc. Tim f dé dong dién trong mach
dat gia tri cuc dai
A. 100 Hz. B. 120 Hz. C.50Hz. D. 60 Hz. ) .
Cau 290: Mach RLC mac noi tiép khi dat vao hai dau mach hi¢u di¢én thé xoay chiéu U = 50 V
e

thi cuong do dong dién trong mach €a 2 A. Biét do Céch pha gitauvaifa ©.Dién tré thuan R
trong mach la

A 1250, B.12,5V2 Q. Cc.1253 0. D.250. ,
Cau 291: Mach RLC nbi tiép c6 R = 70.4 Q; L= 0,487 H va C = 31,8 uF. Biét cuong d6 hicu
dung I = 0,4 A; tan s6 f = 50 Hz. Dién &p hi¢u dung ¢ hai dau doan mach (a

A.U=152V. B.U=252V. C.U=352V. D.U=452V..
0,7
Ciu 292: Mach RLC mic nbi tiép trong d6 R =20 Q, cudén cam thuan c6 L= 7 H va tu dién
2,107
c0C= 7 F.Cuodng do dong dién trong mach co biéu thirc €4 i = cos1007t (A). Biéu thirc
dién 4p gitra hai dau doan mach (a
z z
A. u=40cos(100mt + 4) (V). B. u=40cos(100nt + 4) (V).
T T
C.u=40cos(100xt - 4) (V). D. u =40cos(100xt - 4 ) (V).

Céu 293: Mach RLC mic ndi tiép gdbm R = 100 Q, L = 0,318 H; C = 15,9 uF. Cuong do dong
dién chay trong mach c6 biéu thirc i = 2 cos100nt (A). Tong tré ciia doan mach 1a

A. 100 Q. B.100V2 Q. C. 200 Q. D.200V2 Q.
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Cau 294: Mach dién xoay chiéu AB g6m R =30 Q, cudn cam thuén c6 L = \f(1,2n H va tu dién
5107 T

c6 C= 7 F mic ndi tiép. Dién 4p giira hai diu doan mach u = 120cos(100nt + ) (V). Biéu
thirc cuong d6 dong dién trong mach (a

/e
A.i=2Y2cos100mt (A). B.i=4V2cos(100mt + ) (A),
7 T
C.i=4V2cos(100xt - ©) (A). D.i=2V2cos(100mt + 2) (A).
1 1o

Ciu 295: Mach RLC mic ndi tiép gdbm R =100 Q, L = TH,C= 27 F. Cuong do dong dién
chay trong mach c6 biéu thuc i = 2cos100nt (A). Biéu thirc dién ap gitra hai dau doan mach 1a

T e
A u=200V2cos(100mt+ 6) (V).  B.u=200Y2cos(100mt- 6) (V).
. .
C. u =200cos(1007t - 6) (V). D. u=200V2 cos(100mt + 3 ) (V).

Cau 296: bat mot dién ap xoay chiéu co tan s f thay ddi duge vao hai dau doan mach RLC nbi
tiép thi thay khi f= 40 Hz va f = 90 Hz thi cuong d¢ hiéu dung chay qua doan mach 13 nhu nhau.
Dé xay ra cong hudng trong mach thi tan sb phai bang

A. 60 Hz. B. 120 Hz. C. 30 Hz. D. 50 Hz.
Cau 297: Doan mach dién xoay chiéu nao sau day co6 hé ) cong suét £on nhét khi dat vao hai
dau tung doan mach d6 mét dién ap xoay chiéu c6 dién ap hiéu dung khong d6i?

A. bién tro thuan R, méc ndi tiép véi dién tro thuan R.

B. Cudn thuan cam L mic nbi tiép véi dién tro thuan R.

C. Tu dién C méc ndi tiép véi dién tré thuan R.

D. Cudn thudn cam L méc ndi tiép voi tu dién C.

10
Cau 298: Mach RLC ndi tiép co R=50 Q, L =\f(12r H,C= 7 F,f= 50 Hz. Hé s6 cong
sudt cia doan mach gan gia tri nao sau day nhat

A. 1,00. B. 0,50. C.0,71. D. 0,87.
T
Ciu 299: Dit vao hai dau doan mach RLC dién ap xoay chiéu u = 220 cos(100xnt + 3) (V) thi
a

cuong do dong dién chay trong mach €a i = 2cos(100nt + 2 ) (A). Cong sut tiéu thu ciia doan
mach la

A.220 W. B. 220 V2 W. C. 220 V3 W. D.440W.
Cau 300: Mach dién RLC c6 R =50 Q, Z; = 50 Q va C thay d6i dugc mac mach dién trén vao
mang dién xoay chiéu co tan sb 50 Hz. bé cong suét cia doan mach dat gia tri cuc dai thi dién
dung C cua tu dién phai c6 gia tri la
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10 10~ 200

A. 57 F, B. 57 F. C.02nF.  D. 7 uF.

PAP AN TRAC NGHIEM CHUONG 3
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