AN

CHUONG 3: PIEN XOAY CHIEU

Chii dé 1. Xdc dinh cdc dai lwgng co ban trong mach RLC bang phwong phap dgi 56
Cau 1: Poan mach dién xoay chiéu gém dién tro thuan R, cudn cam thuan L va ty dién C miéc nbi tiép. Ki
hiéu ug, ur, uc tuong tng 1a dién ap tirc thoi & hai dau cac phan tir R, L va C. Quan hé vé pha cta cac dién ap
nay la

x 7'[ . \
A.ug tré pha — S0 Vi uc. B.uc va up ngugc pha.

C.u. so6m pha % s0 vO1 uc.D.ugr sém pha % SO V01 ur.
Cau 2: bat mot dién ap xoay chiéu co gia tri hi¢u dung khong ddi vao hai dau doan mach RLC khong phan
nhanh. Dién 4p giita hai dau

A.doan mach luén cung pha véi dong dién trong mach.

B.cudn day ludn nguoc pha voi dién 4p gitra hai dau tu dién.

C.cudn ddy ludn vudng pha véi dién ap giira hai du tu dién.

D.tu dién ludn cung pha véi dong dién trong mach.
Cau 3: Dit vao hai dau doan mach RLC khong phan nhanh mot hiéu dién thé xoay chiéu u = Uscosot thi

. ) T
dong dién trong mach 1a 1 = Ipcos(wt + g). Poan mach nay luén co:

AZ<Zc B.Z.=7Zc C.Z;<R D.Z;>7Zc
Cau 4: Trong mot doan mach dién xoay chiéu khong phan nhanh, cuong do dong dién sém pha ¢ so véi
dién 4p O hai dau doan mach (vo1 0 <@ <0,5m). Poan mach do

A. gé)m dién tr& thuan va tu dién.

B.chi ¢6 cudn cam.

C. gé)m cudn thuan cam (cam thuﬁn) va tu dién.

D.gdm dién tré thuan va cudn thuan cam (cam thuan).
Cau 5:Mot doan mach dién xoay chiéu gém mot tu dién va mot cudn cam thudn méc nbi tiép. Do léch pha
gitra dién &p ¢ hai dau tu dién va dién ap ¢ hai dau doan mach béng

A B C.0 hogc 7. D.¢ hoge - ¢
Cau 6: Néu trong mot doan mach dién xoay chiéu khong phén nhanh, cuong d dong dién tré pha so véi
dién ap gitra hai dau doan mach, thi doan mach nay gém

A.tu dién va bién tro.

B.cudn day thuan cam va tu dién v6i cam khang nho hon dung khang.

C.dién tro thuan va tu dién.

D.dién trd thuan va cudn cam.
Cau 7: Dat dién 4p xoay chiéu ¢6 tan s6 50 Hz vao hai dau mot doan mach gém mot cudén cam thuan ¢6 do
tu cam 0,2 H va mot tu dién c6 dién dung 10 puF méc ndi tiép. D3 1éch pha cua dién 4p gitra hai dau doan
mach so vdi cudong d¢ dong dién trong doan mach ¢ = ¢, — @; 1a

T m T

A.0. B. 4 C.- > D. >
Cau 8: Dat dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach X mic nbi tiép chtra hai trong ba phﬁn ta: dién tro
thuan, cudn cam thuan va tu dién. Biét rﬁng dién 4p gilra hai dau doan mach X luén sém pha so véi cuong
d6 dong dién trong mach mdt gdc nhod hon % Poan mach X chtra

A.cudn cam thuan va tu dién v6i cam khang 16n hon dung khang.

B.dién tro thuan va tu dién.

C.cudn cam thuan va tu dién v6i cam khang nhé hon dung khang.

D.dién tré thuin va cudn cam thuan.

A T, Y , , A 4 Ao A )
Cau 9: bat dién ap u = Uycos(ot + g) vao hai dau doan mach chi chira mgt trong bon phan ti: dién tré

thuan, cudn day thuan cam, tu dién va cudn day c6 dién tr¢ thuan. Néu cuong do dong dién trong mach co
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dang i = I,coswt thi doan mach chura

A.tu dién. B.cudn day khong thuan cam

C.cudn cam thuan. D.dién trd thuan.
Cau 10: Trong doan mach dién xoay chiéu gé)m dién tré thudn mic nbi tiép véi cudn cam thuan, so vai dién
ap hai dau doan mach thi cuong d6 dong dién trong mach c6 thé

A.tré pha % B.sém pha % C.s6m pha % D.tré pha %
Céu 11: Bat dién ap u=Ujcosot c6 o thay doi dugc vao hai dau doan mach gém cudn cam thuan c6 do tu
1
cam L, dién tré thuan R va tu dién c6 dién dung C mic ndi tlep Khi o<7—= T thi
A.dién ap hi€u dung gitta hai dgiu dién tro thugin R bang dién ap hiéu dung giira hai dau c‘Toan mach.
B.dién ap hi€u dung gitra hai dau dién tr¢ thuan R nhé hon dién 4p hi¢u dung gitra hai dau doan mach.
C.cuong d6 dong dién trong doan mach tré pha so vai dién ap gitra hai dau doan mach.

D.cuong d6 dong dién trong doan mach cung pha voi dién ap gitra hai dau doan mach
Cau 12: Dit mot dién ap xoay chidu c6 tan s6 thay ddi dugc vao hai dau doan mach RLC khong phan

nhanh. Khi tan s6 dong dién trong mach 16n hon gia tri Y IC thi
A.dién ap hi€u dung gitra hai dau dién tro béng dién ap hi€u dung gitra hai dau doan mach.
B.dién ap hiéu dung giira hai dau cudn diy nho hon dién ap hiéu dung gitra hai ban ty dién.
C.dong dién chay trong doan mach cham pha so véi dién ap gitra hai dau doan mach.
D.dién 4p hiéu dung gitta hai dau dién tro 16n hon dién ap hiéu dung giita hai dau doan
Cau 13: Dat dién ap xoay chiéu co tan sb f thay ddi duoc vao hai dau doan mach RLC méc ndi tiép. Biét L =
—4
%(H) va C = 4.10

A.f>25Hz. B.f <25 Hz. C.f<25 Hz. D.f>25 Hz.
Cau 14:Dat dién ap u = Uycoswt (U, khong ddi, o thay doi duoc) vao hai dau doan mach gé)m dién tré R,
cudn cam thudn c6 d6 tw cam L va tu dién ¢ dién dung C miéc ndi tiép. Tong trd ciia mach 1a

2
AN R+ oL—wCP B.\/R2+ C.\/R2+(ooL)2—(L D.\/R2+ oL——
wC wC

Cau 15: Cho doan mach gém dién tr& thuan R ndi tiép voi tu dién c6 dién dung C. Khi dong dién xoay chiéu
c6 tan s goc o chay qua thi tong tré ctia doan mach 1a

2
A.\/R2+ 1 1

2

— B.\/ R—|—
wC wC

Cau 16: Cho doan mach gom cudn cdm thuan c6 d9 tu cdm L ndi tiép véi tu dién co6 dién dung C. Khi dong

dién xoay chiéu c6 tan so6 goc o chay qua thi tong tré cia doan mach la

1 2

wC )

A.\/(wL)2+ é)z li-\/(wL)Z—(wl—C 2 ! D-\/((DL)Z—

wL ——
Céu 17: it dién ap u =125v2c0s100xt(V) 1én hai ddu mot doan mach gdm dién tré thuan R = 30 Q, cudn

2

1 _.c
oL

CA R+ wCP DA R—(aC

C.

wC

A 0:4 \ A AL 17 5 A 2 A 1>
cam thuan c6 do ty cam L = 7H va ampe ke nhiét 1i tudng. SO chi ciia ampe ke 1a

A2,0 A B.2,5 A C3,5A D.1.,8 A
Cau 18: Dit dién 4p u = U,sinot vao hai dau doan mach RLC khong phan nhanh. Dién ap hiéu dung hai dau
dién tré thuan 13 80 V, hai dau cudn cam thuan 1a 120 V va hai dau tu dién 1 60 V. Dién ap hiéu dung & hai
dau doan mach nay bang

A.140 V. B.220 V. C.100 V. D.260 V.
Cau 19: Mot doan mach gém cudn cam thuan méc ndi tiép v6i dién trd dugce dat vao dién ap xoay chiéu ¢6
biéu thic u =15+ 2005100nt(V) vao hai diu doan mach thi dién ap hiéu dung gitra hai dau cudn cam 1a 5 V.
Dién 4p hiéu dung giita hai dau dién tré bang - -

AS5V2V B.5V3 V. C.10V2 V. D.10V3 V.
Céu 20: Khi dat dién ap u = Ucosot (V) vao hai dau doan mach RLC khong phan nhéanh thi dién 4p hiéu
dl_mg gitra hai dau dién tré, hai dau cudn day va hai ban tu di¢n 1an luot 14 30 V, 120 V va 80 V. Gia tri cua
U, bang
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A50 V. B30V. C.50V2 V. D.30v2V.
Cau 21: Dat dién ap xoay chiéu u =100y/2cosot (V) vao hai ¢ddu mot doan mach gdm cudn cam thuan va ty
dién mic nbi tiép. Biét dién ap hiéu dung giira hai dau tu dién 1a 100 V va dién 4p giita hai dau doan mach
som pha so voi cuong do dong dién trong mach. Dién ap hidu dung giita hai dau cudn cam bang

A.150 V. B.50 V. C.100v2 V. D.200 V.

Céu 22: Dit dién 4p xoay chiéu u = 200+/2c0s100mtV vao hai ddu mot doan mach gdm cudn cam thuan c6
—4

1 . A z Ae o R \ A \ A A
do tucam L = p H va tu dién c6 dién dung C = 120 F mac ndi tiep. Cuong do dong dién hiéu dung trong
b

doan mach la B
A2A B.I,5 A C.0,75 A D.2V2 A
Cau 23: Khi dat vao hai ddu doan mach gébm cudn diy thuan cam (cam thuan) mac noi ti€p voi dién tro
thuan mot dién ap xoay chiéu thi cam khang cua cudn day bang /3 lan gia tri ciia dién tré thuan. Pha cia
dong dién trong doan mach so véi pha dién ap gitra hai dau
doan mach la
. , T , T , T . . T
A.cham hon goc EY B.nhanh hon goc 3 C.nhanh hon géc 5 D.chdm hon goc 6
Cau 24: Mot doan mach xoay chiéu gém dién tr& R méc ndi tiép véi mot cudn cam thudn c¢6 cam kha:mg voi
gia tri R. B9 1éch pha cua dién ap gitta hai dau doan mach véi cuong do dong dién trong doan mach bang
m s s
A.0 B. > C. 3 D. 4
Cau 25: Dat vao hai dau doan mach géom c6 ba phan tr R, L, C mac ndi ti€p (cudn day thuan cam) moét dién
N L — . U 1 ) . .
ap xoay chiéu c6 biéu thirc u = Uy 2coswt. Cho biét Ug= ?Vé C= T Hg¢ thtrc lién hé gitra cac dai luong
©
R,Lvamwla

AR = 29L BR-SL CR=oL DR = 0ly3
. \/g . \/3 . ()] . ()

A <, 2:A_ 1 T, . aX A ‘A . Py L Ae oA fr A
Cau 26: bat dién ap u = Uycosy(ot + 5) vao hai dau doan mach gom dién tré thuan R mac noi ti€p véi cudn

2 i n .. . 271 o . . ..
cam thuan c6 d6 ty cam L, cuong do dong dién trong mach 1a i = Iysin(wt + ?). Biét Uy, Ip va ® khong doi.

H¢ thtrc dung 1a B B

AR =30L. » B.oL =3R. C.R=+30L. D.oL =3R.
Cau 27: bat dién ap 6n dinh u = Uycoswt vao hai dau cudn day cé dién trd thuan R thi cuong do dong dién
qua cudn day tré pha % so voi u. Tong trd ctia cudn diy bang

A3R. B.RV2. C.2R. D.RY3.

A g s \ Y A ‘A ) A A A
Cau 28: bit dién ap u = Uycos(ot + E)(V) vao hai dau doan mach goém di¢n trd thuan R va cudn cam thuan

Nt A s A .. . 57 s A aa
c6 do ty cam L mac ndi ti€p thi cuong d§ dong dién qua doan mach 1a i = Iysin(ot + E) A. Ti s6 dién tro

thuan R va cam khang cua cudn cam la

1 _
Ao B.1. C.ﬁ D./3
2 2
Cau 29: Cho mdt doan mach dién xoay chiéu gom dién tré thuan R va mgt cudn cdm thuan cé hé so ty cam

L. bién ap hai dau doan mach c6 biéu thirc u =100\/§cos(100nt + @)V. Cuong d6 dong dién trong mach co
gia tri hi¢u dung 1a 2 A va chadm pha hon dién 4p luong % Gia tri cua dién tré thuan R 1a

AR=25Q. B.R =25/3Q. C.R=50Q. D.R = 50/3Q.
Cau 30: bat di¢n ap xoay chieu u = Uycos100nt (V) vao hai dau doan mach AB mac ndi ti€p gom di¢n trd
—4

thuan 100 Q, tu dién c6 dién dung 10 F va cudn cam thuén c6 do ty cam thay ddi duge. Dé dién ap hai dau

‘n . X T fs giaL s . 3 v 3A , , A . 3
dién tr¢ tré pha 4 rad so voi dién ap hai dau doan mach AB thi do tu cam cua cudn cam bang
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1 2 1 2
A.—H B.—H C..—H D. 10 H
5m T 21 21
Céu 31: Dit mot dién ap xoay chiéu vao hai ddu mot doan mach AB gém dién tro thuan 60 Q mic nbi tiép
m

v&i cudn cam thuan. Biét dién ap gitra hai dau doan mach AB léch pha — rad so v6i cudong do dong dién qua

6

doan mach. Cam khang cta cudn cam béng -
A.40V3Q. B.30+/3Q. C.20¢/3Q. D.40 Q.

Cau 32: bat dién ap u = Uycosmt vao hai dau doan mach gém dién tr& thuan R va tu dién C méc ndi tiép.

Biét dién ap giira hai dau dién tré thuan va dién ap gitra hai ban ty dién co gia tri hiéu dung bang nhau. Phat

biéu nao sau day 1a sai ?

A.Cuodng d6 dong dién qua mach tré pha % so v6i dién ap gitra hai dau doan mach.

A e S ST , A s T fr oA s e Y
B.Dién ap gitra hai dau dién tr¢ thuan sém pha 4 SO VO dién ap gilra hai ddu doan mach.
T

4 50 voi dién &p gitra hai dau doan mach.

C.Cuong do dong dién qua mach sém pha

A i~ Cn x 1T ye aen s i~ . LA
D.Di¢n ap gitra ty dién tré pha 4 SO VO dién ap gitra hai dau doan mach.

Cau 33: bit dién 4p u =Uscosmt vao hai dau doan mach mac noi ti€p gém dién trd thuan R, cudn cam thuan

_ 2R
c6 do ty cam L va tu dién c6 dién dung C. Cam khang ctia doan mach 1a Rv/3, dung khang ctia mach 1a ﬁ

So véi dién ap giira hai dau doan mach thi cuong d6 dong dién trong mach
LS T T T
3 6° 6° 3
Cau 34: bit dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach gém dién tré thuan méc ndi tiép véi tu dién. Biét
dién 4p hiéu dung gitra hai dau dién trd va gitra hai ban tu dién 1an luot 13 100 V va 100y/3V. D6 léch pha
gitra dién 4p hai dau doan mach va dién ap gitra hai ban tu dién c6 do lon béng
T T 21 T

A. 6 B.3 C. 3 D. 4
Céu 35: Pat dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach gdm dién tré thuan 40 Q va tu dién mac nbi tiép.
Biét dién ap giira hai dau doan mach 1éch pha so v&i cuong d6 dong dién trong doan mach. Dung khang cia
tu.dién bﬁng

A.tré pha B.s6m pha C.tré pha D.sém pha

A.404/3Q B.&;SQ C.40Q D.201/3Q
Ciu 36: Pat dién ap 6n dinh u = Ugcosomt vao hai diu doan mach méc nbi tiép gom dién tro thuan 404/3Q va
tu dién co6 dién dung C. Biét dién ap ¢ hai dau doan mach tré pha % so v&i cuong do dong dién trong doan
mach. Dung khang cua tu dién béng B

A.204/3Q. B.40 Q. C.40V3 Q. D.20 Q.
Cflu 37:Dét dién ap xoay chiu c6 gia tri hi€u dung ‘200 V vao hai dau doan mach gom cudn cam thuan m?c
noi tiép véi dién trd. Biet dién ap hiéu dung ¢ hai dau dién trg 1a 100 V. B9 léch pha giira di€n 4p ¢ hai dau
doan mach so vdi cuong do dong di¢n chay qua doan mach bang

m T i T

A. 6 B 4 ‘ C.‘ 4 ‘ D. 3
Cau 38: bat dién 4p xoay chiél} Vég haj dau dogn mach gom di¢n tré thuan R, 9uc_3n cam thuan c6 do tu cam
L va ty dién c6 dién dung C mdc noi ti€p thi thay dién ap hi¢u dung giira haj dau di¢n tro 14 100 V, gitra hai
dau cudn cam thuan 1a 200/3 V va giita hai dau tu dién 1a 100y/3 V. Phét biéu ding la

A.Dién ap giita hai ddu doan mach tr& pha hon cudng d6 dong dién trong mach goc %

B.ap giita hai ddu doan mach sém pha hon cudng d6 dong dién trong mach goc %
T

C.Pién ap giira hai dau doan mach tré pha hon cudng d dong dién trong mach goc 4
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. . A ) n
D.Dién &p gitra hai dau doan mach sém pha hon cuong do dong dién trong mach goc 6

Cau 39: Pit vao hai ddu doan mach dién RLC khong phan nhanh mét dién ap xoay chiéu c6 tan s6 50 Hz.
. \ \ 1 ) \ ~
Biét dién tré thuan R =25 Q, cudn cam thuan c6 L = P H. Bé dién ap ¢ hai dau doan mach tré pha % S0 vO1i
cuong do dong dién thi dung khang cua tu dién la
A.125 Q. . B.150 Q. C.75 Q. D.100 €.
Cau 40: bat vao hai dau doan mach RLC khong phﬁn nhanh m(f)‘t dién ap xoay chié}l u = Uesinwt. Ki hic:eu
Ug, Ui, Uc tuong ung 1a dién ap hi¢u dung & hai dau dién tré thuan R, cudn cam thuan L va tu dién C. Néu
Ur=0,5U. = Uc thi dong di¢n qua doan mach

x T S, . A x T s aen s . aA
A.tré pha 'S0 voi1 dién ap ¢ hai dau doan mach. B.tré pha 4 SO VO dién 4p ¢ hai dau doan mach.

T 5 T )
C.som pha S0 voi1 dién ap ¢ hai dau doan mach.  D.sém pha 4 SO voi dién &p ¢ hai dau doan mach.
CAu 41: Pat vao hai dau doan mach RLC khong phan nhanh mét dién 4p xoay chiéu u = Usinot. Ki hiéu
Ug, U, Uc tuong g 1a dién ép‘hiéu dung ¢ hai dau di¢n tr¢ thuan R, cuon cam thuan L va ty dién C. Néu

U= Ur=0,5Ucthi dién &p hai dau doan mach

A.nhanh pha %so v6i dong dién qua mach. B.cham pha % so voi dong dién qua mach.
C.nhanh pha % so voi dong dién qua mach. D.cham pha gso v6i dong dién qua mach.

Céu 42: Piat vao hai dau doan mach RLC khong phén nhanh mét dién ap xoay chiéu u = Ussinwt. Ki hiéu
Ux, U, Uc tuong tmg 1a dién ap hi¢u dung ¢ hai dau dién tro thuan R, cudén cam thuan L va ty dién C. Néu
Ur= Uc\/ 3, U.=2Uc. Do I¢ch pha ¢ = ¢, — @i gitra dién 4 ap hai ddu mach va cuong do dong dién la
-1
AL 6 B. 6 C.o 3 D.— 3

2.10°*

Cau 43: Cho mach di¢n xoay chiéu RLC noi tiép c6 L = ;(H), C= (F). Tan s6 dong di¢n xoay chiéu

chay trong mach 1a 50 Hz. pé dong dién xoay chiéu trong mach I¢ch pha us v6i dién ap dat vao hai dau doan

6
mach thi dién trd co gia tri
AR—mQ B.R =100/3Q C.R =50y/3Q DR—&Q
. \/g . . . . . . \/5

Céu 44: Mot doan mach dién xoay chiéu gbm dién tré thuan, cudn cam thuan va tu dién mac nbi tiép. Biét
cam khang gap d6i dung khéang. Dung von ké xoay chiéu (dién tro rat 10n) do dién ap giira hai dau tu dién va
dién ap giira hai dau dién tro thi sé chi ctia von ké 1a nhu nhau. D¢ 1éch pha cua dién ap giira hai ddu doan
mach so v6i cuong do dong dién trong doan mach 1a
7I i n —1
A. 4 B_. 6 C. 3 D. 3

Cau 45: bat dién ap u = 2204/2c0s100xt (V) vao hai dau mdt doan mach gom di¢n tré c6 R = 50 Q, tu dién
- 3 2 .

F va cudn cam c6 do tu cam L = —— H. Biéu thuc cua cuong do dong dién trong

¢6 dién dung C = 12

2m
mach la
Aui = 4,44 2c0s(100xt + %) A. B.i = 4,4/ 2cos(100t - %) A.
C.i = 4,4cos(100xt + %) A.. D.i = 4,4cos(100xt - %) A.
A R A A A A A, . 0,1 . Al s oaia 10°°
Cau 46: Mot mach dién gom R = 10€2, cudn day thuan cdm c6 L = L H va tu dién c6 dién dung C = 5
s

F mic ndi tiép. Dong dién xoay chiéu trong mach c6 biéu thic i = 2cos100xt (A). Dién ap ¢ hai dau doan
mach c¢o biéu thirc la

A.u = 20cos(100xt - %) \ B.u = 20cos(100mt + %) \
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C.u=20cos(100mt) V D.u = 20v/5¢cos(100xt - %) V
Cau 47: bat dién ap coOu = 220J§c0s(100nt) V vao hai dau mot doan mach gém dién tr6 co R =100 Q, tu

A4 s _10™*
dién c6 di¢n dung C =
2m

1 o, . A 1s A
F va cuén cdm c6 do tu cam L = ;H Biéu thirc cuong d§ dong dién trong mach

1a

Aui = 2,2c0s(100xt + %) A. B.i = 2,24/2cos(100mt + %) A.

C.i=2,2cos(100xt - %) A. D.i = 2,2y/2cos(100mt - %) A.
Cau 48: Cho doan mach gom hai hai doan mach con X, Y mac ndi ti€p; trong do: X, Y co6 thé 1a R hoac L
(thuan cam) hozc C. Cho dién ap giita hai dau doan mach 13 u = 200y/2cos100xt (V) thi i = 2v/2cos(100xt- %
) (A). Phan tir trong doan mach X va Y 1a

AR=50QvaL = %H B.R=50QvaC= %HF.

CR=50V3QvaL= iH D.R=50/3QvaL= %H
Cau 49: Pat dién ap u =120/2cos100nt V vao hai ddu doan mach mic ndi tiép gdm dién trd 150 Q, tu dién
c6 dién dung % pF va cudon cam thuan c6 do tu cam % H. Biéu thtrc cuong do dong dién trong doan mach
1a

Aui = 1,8cos(100mt — %) (A). B.i = 1,8cos(100nt + %) (A).

C.i1=0,8cos(100xt + %) (A). D.i = 0,8cos(100mt — %) (A).

) o o 3 1
Cau 50: bat dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach chira R = 10 Q, cuén cdm thuan c6 L =EH’ tu

—3

dién ¢6 C = 2 _F méc néi tiép thi dién 4p giira hai diu cuén cam thuin 13 ug = 20v2cos(100xt + D).

T
Biéu thirc dién 4p gitra hai dau doan mach l1a
A= 40c0s(100mt + ) (V). B.u = 40y/2c0s(100mt - ) (V).
C.u = 40+/2cos(100mt + %) (V). D.u = 40cos(100xt - %) (V).

Cau 51:Dat vao dién ap u = 200cos(120xt + %) V doan mach RLC mic ndi tiép gdbm dién tré c6 R = 100 Q,
tu dién c6 dung khang 200 €, cudn cam thuan c6 cam khéng 100 Q. Biéu thuc dién ap hai dau tu dién 1a

A.uc=200y2cos(120xt + %)V. B.uc=200y/2cos(120mt)V.

C.uc= 200y 2cos(120xt - %)v. D.uc = 200cos(120xt - %)V.
Cau 52: Mot doan mach xoay chiéu gdm R va C ghép ndi tiép. Dit giira hai diu doan mach dién ap xoay

chiéu co biéu thie tirc thoi u = 220«/§cos(100nt - %)V thi cuong d6 dong dién qua doan mach cé biéu thue
tic thoi i = 4,4cos(100xt - %) A. Pién 4p gitra hai dau tu dién c6 biéu thic tirc thoi 1a
T 3
Auc=220cos(100mnt - E)V' B.uc=220cos(120mnt - T)V'
— — 3
C.uc= 220y 2cos(100xt + %)V. D.uc= 220y 2cos(120xt - T”)V.

b

. H duoc mac vao dién ap u

Cau 53: Cho doan mach xoay chiéu gém R, L méc ndi tiép voiR=20Q, L=
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= 40y/2c0s100xt (V). Biéu thirc cudng do dong dién qua mach 1a
A.i = 2cos(100t - %) A. B.i = 2cos(100mt + %) A.

C.i=2y2cos(100xt - %) A. D.i = 2cos(100nt + %) A.

Cau 54:Dbat dién 4p u = 200+/2cos100mt (V) vao hai dau doan mach méc ndi tiép gém dién tré 100 Q va tu
—4

dién c6 dién dung 10 H. Biéu thirc cuong do dong dién trong doan mach la

A.i = 2cos(100mt + %) A. B.i = 2cos(100mt - %) A.
C.i = 24/2cos(100xt + %) A. D.i = 2/ 2cos(100xt - %) A.

—4
Cau 55: Mot doan mach gém tuC= 10
T

R 2 . P .
(F) va cudn cam thuan c6 do tu cam L = ;H mac noi ti€p. Dién 4p

gitra hai dau cudn cam 1a u. =100y/2cos(100xt + %) V. Pién 4p tac thoi ¢ hai dau tu c6 biéu thirc nhu thé

nao?
= 2n T
A= 50v2c0s(100mt - V. B.uc= 50cos(100nt - V.
C.tie= 50y 2c05(100t + £)V. D.uc=100y2cos(1007t + V.

01.B 02.B 03.A | 04.A 05.C 06. D 07.C 08.D 09.B 10.D
11.B 12.C 13.B 14.D 15. A 16.C 17.B 18.C 19.C 20.D
21.D 22.A | 23.A | 24.D 25.B 26.D 27.C 28.B 29.C 30.B
31.C 32.A | 33.C 34.A | 35.A | 36.B 37.D 38.B 39. A 40. B
41. B 42.A | 43.C 44.A | 45.D 46.A | 47.A | 48.C 49.D 50.D
51.B 52.B 53. A 54. A 55. A

Chii dé2. Vé giin do vecto gidi todn mach RLC
Cau 1: bat dién ap u = 220y/2c0s100xt (V) vao hai dau doan mach AB gom hai doan mach AM va MB mic
ndi tiép. Poan AM gbm dién tr thuan R mic ndi tiép v6i cudn cam thuan L, doan MB chi ¢o ty dién C. Biét
dién ap gitra hai dau doan mach AM va dién ap gitra hai dau doan mach MB c6 gia tri hiéu dung bang nhau

2 \ .
nhung léch pha nhau _n. Di¢n ap hiéu dung gitra hai dau doan mach AM bang

3
_ 200
A.2201/2V. B.ﬁv. C.220 V. D.110 V.

Cau 2: bat dién 4p xoay chiéu tan s 50 Hz vao hai dau doan mach AB gém hai doan mach AM va MB mic
ndi tiép. Poan AM gom dién tré thuan R = 100y/3Q mac ndi tiép voi cudn cam thuan cé do tw cam L, doan

0,05
MB chi ¢6 tu dién co6 dién dung C = TmF Biét dién ap gitta hai diu doan mach MB va dién 4p giita hai

dau doan mach AB léch pha nhau E. Giatri L béng

3
2 1
A.—H B.—H. C.EH i D.iH

m i m s
Cau 3: Dbat ‘dién ap xoay chiéu vao haj dé}l doan mach AB gom hai doan mach AM va MB mac noi tiep.
Doan AM gom dién tré thuan R mac n6i tiép voi cudn cam thuan L, doan MB chi ¢6 tu dién C. Biét dién ap
hiéu dung giita hai dau doan doan mach MB va AM thoa man: Uys= Uawy/3, dién ap giita hai dau AM léch
pha % s0 voi cudng do dong dién trong mach. Do 1éch pha cua dién ap giita hai ddu AM so véi dién ap giita
hai dau doan mach trén la
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T T 2n
A.0. B. 5 C.- 3 D. 3
Céu 4 : Dat dién ap u = Uscosot (Us va o khong 601) vao hai dau doan mach AB theo thir tur gdm mot tu
dién, mot cudn cam thudn va mot dién tré thuan méc ndi tiép. Goi M 1a diém nbi giita tu dién va cudn cam.

Biét dién ap hiéu dung glu:a hai ddu AM bang dién ap hiéu dung giira hai ddu MB va cudng d6 dong dién

trong doan mach 1éch pha —= so v6i dién ap gitra hai dau doan mach. Pién ap doan mach MB léch pha so

12
voi dc‘)ng dién goc
T T T
A 12 _B. 6 C. 3 D. 4
Céu 5: it dién ap u =150v/2cos100xt (V) vao hai ddu doan mach AB gdom hai doan mach AM va MB mic

0~
F, doan MB
T

5

nbi tiép. Poan AM gom dién tr thuan R = 60 Q mic ndi tiép véi tu dién co dién dung C =

chi ¢6 cudn cam L. Biét dién ap gitra hai dau doan mach AM va dién ap gitra hai dau doan mach AB vudng
pha nhau. Dién ap hiéu dung giira hai diu doan mach MB bang
A.200 V. B.35 V. C.250 V. D.237 V.
Cau 6: Dat dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach AB (chtra cudn cam
thuan) nhu hinh vé& thi thdy dién 4p hai dau doan mach AN va MB lan luot 1a ﬂ’—'m-—:l-'—{ |—P’

uanv= 100cos(100xt) V va uys = 100y 3cos(100xt - 2) V. Dién ap hi€u dung dat i M

vao hai diu doan mach AB la

A250V B.25V14 V C.25V7V D.50V7 V
Céu 7: Pit dién ap u = 120y/2c0s100xt (V) vao hai ddu doan mach AB gdm hai doan mach AM va MB mic
ndi tiép. Poan AM gdm dién trd thudn R méc ndi tiép v6i cudn cam thuan L, doan MB chi ¢6 tu dién C. Biét
dién ap gitra hai dau doan mach AM bang mot nua dién ap gitra hai dau doan mach MB va léch pha nhau .
Dién ap hiéu dung gitta hai du doan mach AM gin véi gia tri ndo sau day nhat ?

A.34,34 V. B.65,28 V. C.127,02 V. D.112,37 V.
Cau 8: bat dién ap xoay chiéu vao hai ddu doan mach AB nhu hinh v& thi théy

. . R L C
dién 4p hai dau doan mach MB la uvs = 80sin(100mxt - %) V.Bi€t R=40 Q, C = =Tl =
A

M
4 3 2 . .
10 L = —H. Biéu thuc dién ap dat vao hai dau doan mach AB

. s ¥ 5 T
la
— 11
A.u = 160cos(100rt - %) \% B.u =160+2c0s(100mt - ——* WV
— 7m 3n
C.u = 80+/2cos(100mt - )V D.u =80cos(100xt - T)V
Cau 9: Dat dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach AB (chtra cuon cam thuén) nhu hinh v€ thi théy dién
\ ) B L
ap hai ddu doan mach AN va MB lan ot 1d s = 200c0s(100at - <) V VA e {joi—
A M N B
ume = 200cos(100mt + %) V. Biéu thtc dién ap dit vao hai dau doan mach AB
la
A.u = 40y 2cos(100mt + %) \ B.u = 40v5c0s(1007t)V
C.u = 100y/2cos(100mt - %)V D.u = 100y/2cos(100mt + %)v
Céu 10: Pat dién ap xoay chiéu u = 200y 2cos(100xt + %) V vao hai d¢au doan mach R C L
AB (chtra cudn cam thuan) nhu’ hinh v& thi thdy cuong d6 dong dién i trong mach ‘s M B

nhanh pha hon uam goc Zvaco gié tri hiéu dung 1a 1

cham pha hon so v6i u goc 3

AGiatri L vaCla?

37
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A.L=1,103 Hva C= 18,378 puF. B.L=0,637 Hva C=31,8 pF.

C.L=0,882 HvaC=220919 uF. D.L=0,318 Hva C=63,6 uF.
Cau 11: Mot doan mach AB gém hai doan mach nhé AM va MB mic nbi tiép vo1 nhau. BPoan mach AM
g@)m dién tré R, mac ndi tiép v6i cudn thudn cam c6 d6 tu cam L. Poan mach MB gém dién tré R, méc nbi
tiép véi tu dién co dién dung C. Khi dit vao hai dau AB mot dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung U thi
dién 4p hi€u dung gitra hai dau doan mach AM va MB lan luot 12 U, va U,. Biét U>= Uf+U§. H¢ thirc lién
nao sau day la ding?

A.L = CRle. B.C = LRle. C.LC = R1R2 D.LR1 = CR2
Cau 12: Doan mach AB gé)m dién tr& R, cudn cam thudn c6 dd tu cam L va tu dién c6 dién dung C méc ndi
tiép theo diing tht tir trén. Goi M 1a diém nbi giira cudn cam _thuﬁn va tu dién. Von ké co dién trd vo cung
16n méc gitta A va M. Pién 4p & hai ¢du mach AB 13 u =100y 2coswt(V). Biét 2LCw> = 1. S chi cua von ké

bang
A.80 V. ‘ B.200 V. (C.100 V. ) D.120 V.
Céu 13: bat vao hai dau mach AB dién ap xoay chiCu nhu hinh v& thi thay L e

rang: A e |
n = n g A M N B
uan =150cos(100mt + 5) (V); ums = 50v/6cos(100mt - E)(V). Biét R = 25 Q.

Cuong d6 dong dién hiéu dung qua mach 1a

AN2 A B33 A C3A D.6 A
Céu 14: Poan mach AM gdm cudn cam thuan c6 do ty cam L mac ndi tiép vi mot dién tré Ry = 60Q; doan
mach MB gé)m mét dién trd thudn co gia tri R méc ndi tiép mot hop kin chira mdt trong hai phﬁn tr : cudn
day thuan cam hoic ty dién . Khi dit vao hai ddu doan mach AB mot dién ap xoay chiéu co gié tri hiéu dung
200V thi dién ap hiéu dung trén doan AM va MB lan lugt 1a 80V va 120V. Gia tri cua R va phﬁn tor trong
hop kin la:

A.R =90 Q; tu dién. B.R =60 Q; cudn cam

C.R=90 Q; cudén cam. D.R =60 Q; tu dién.

A A 1:2 A
Cau 15: Boan mach AB gom mot cuén cdm thuan c6 do tw cdm L = TH’ mot ty R F o

L e TR e |+

10 F va mot dién tré thudn R = 50 Q mic nhu hinh vé. A M N B
T

dién c6 dién dung C =

Dién ap gitta hai dau doan mach AB ¢6 tan sb 50 Hz. Do léch pha cua dién 4p gilra hai diém A, N ddi véi
dién ap gitra hai diém M, B 1a

A.131° B.91°. C.4° D.78°.
Cau 16: BDoan mach AB gém hai doan mach AM va MB mic ndi tiép. Poan mach AM c¢6 dién tréd R, = 20
Q méc nbi tiép véi tu dién C, doan mach MB ¢6 dién tré R, mic vdi cudn day thuan cam c6 do tu cam L.
Pit vao hai dau doan mach AB dién 4p xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung va tan s6 khong doi thi cudng do

‘A . T pe ALz a1+ aX Ca s 1. aX \
dong dién trong mach sém pha ——so vdi dién 4p ctuia hai dau doan mach. dién &p hai dau AM va MB c6 gia

12

tri hi€u dung thoa man Uan= V3Uwg va léch pha nhau % rad. Gia tri cia R, la

A.30Q B.20Q C.20/3Q .2 o

. o . . \/§
. R . Lo ok e ik 0,8 10~
Cau 17: Cho mot mach dién RLC ndi ti€p nhu hinh vé. Biét L = T (H), C= R I: i
m
. s Y Ar diAL r 1R , ORI = S e [

(F). bat vao hai dau doan mach mdt dién ap c6 biéu thirc u = Uycos100mnt V thi thay A M N IH‘B,
dién 4p uay 1éch pha % 50 voi u. Gid tri R 12

A.R=20Q. B.R =40 Q. CR=48Q. D.R =140 Q.
Cau 18: Cho mot mach dién RLC ndi ti€p nhu hinh v€. Bi€t R = 1004/3Q, cudn cam thuan. it vao hai dau
doan mach dién ap c6 bi€u thuc u = 200+/2c0s100xt V thi dién ap hai dau doan R L ¢

. . 2

mach MN nhanh pha hon hiéu thé hai ddu doan mach AB mot goc ?n Cuong do A M N I*Br

dong dién 1 qua mach co6 bi€u thirc nao sau day?
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A.i=+/2cos(100xt + %) A. B.i = /2cos(100mt + %) A.

C.i = 2cos(100xt - E) A.D.i = 2cos(100mt - E) A.

Céu 19: Cho mach dién nhu hinh v& c6 dién ap hiéu dung Uas =300 V, Uxs = 140
V, dong dién i tré pha so voi uas mot goc ¢ (v6i cos = 0,8), cudn cam thuan. Pién w |1¢’
ap hiéu dung giira hai diém A va N 13 ? M

A.100 V. B.200 V. C.300 V. D.400 V.

Céu 20: Dit dién 4p xoay chiéu u = Uocos(100xt - %) vao hai dau doan mach AB nhu hinh v& thi thiy dién

ap hai dau doan mach AN va MB léch pha nhau % Biét LC =2.10° (L tinh theo Henry, C tinh theo Fara).

Lay 7 = 10. Pha ban dau dong dién chay trong mach 14?
A.-1,42 rad B.-0,68 rgd C.Q,68 rad D.-0,38 ra}d o
Cau 21: bt dién ap xoay chiéu hai dau doan mach AB gom hai doan mach AM va MB mac noi ti€p. Poan

A [N 5 A < Ao oA 7. A 5 A r A 5 ]- A
AM gbm dién trd thuan R, = 100 © mac noi tiép voi cudn cam thuan c6 do tw cam L, = ;H Poan MB gom

) \ . 1 . N 0,2 v e
dién tré thuan R, mac ndi ti€p voi cudn cam thuan c6 do tu cam L, = ?H Biét Upp= Uam+ Unmp. Gid tri R,

bang

A.20 Q. B.50 Q. C.100 Q. D.200 Q.
Céu 22: Bat mot dién ap xoay chiéu co gia trj hiéu dung U vao hai dau doan mach AB gdm cudn cam thudn
c6 dd tu cam L, dién tr thudn R va tu dién co dién dung C mic ndi tiép theo thur tu trén. Goi Uy, Ug va Uc
1an luot 1a cac dién ap hiéu dung giira hai ddu mdi phan tir. Biét dién 4p gitta hai ddu doan mach AB léch pha

% so v&i hai dau dién ap giita gitra hai ddu doan mach NB (doan mach NB gém R va C). Hé thirc nao dudi

day dung?
AU =U+U+U’ B.U’=U+U:+U% C.UA=UU+U’ D.U=U;+U;+U"
Cau 23 : Mot doa n mach AB gém hai doan mach AM va MB méc ndi tiép. Poan mach AM c¢o6

‘A 5 A < As oA 7. A 5 A ’ A 5 1 5 ’ A -
dién trd thuan 50 Q mac noi tiép voi cudn cam thuan cé do tu cam py H, doan mach MB chi c¢o6 tu dién. Bat

dién ap u = Uocos100xt (V) vao hai dau doan mach AB thi thdy dién ap hai dau doan mach AB 1éch pha %

so v&i dién ap hai dau 2 doan mach AM. Gia trj cua dién dung cua tu di¢n b'fmg

-5 —5 —5 -5
2 4107 p 8107 ¢ 2107 ¢ p. 107 ¢
VA . Tt 7T‘ Tt

Cau 24: Dat dién ap xoay chiéu u= U,cos100nt V vao hai dau doan mach nhu
hinh v& thi thay dién ap hai ¢u doan mach AN va MB léch pha nhau % BiétL= A il “":“"'M N '_g
4 —4
4y c-10
Tt TT B

A.100 Q B.100y/2Q C.200 Q D.300 Q

Cau 25: Pt dién ap xoay chidu u = Uscos(100xt) vao hai diu doan mach AB nhu hinh v& thi thiy dién ap

N . . T . 1 10°* L B 0
hai dau doan mach AN va MB Iéch pha nhau —. Bi¢t L = —H, C = F. Gia tri ~—0m—e{_J={—=
’ 4 s 27 A M N B
dién tré6 R xap xi la la
A.356 Q. B.242 Q. C.173 Q. D.186 Q.
Y N r 3
Cau 26: Diat di¢n ap xoay chi€éu u = Uycos100nt V vao hai dau doan mach RLC thi thay u nhanh pha Tn SO
. 1,8 4
vOi uc. Biét L = - 10
m
A.80 Q B.80\/3Q C.1001/2Q D.100v/3Q

Cau 27: bat mdt dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach xoay chiéu AB gém hai doan mach AM (chura
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tu C ndi tiép vai dién tré R) ndi tiép voi doan mach MB (chira cudn cam thuan) thi dién ap hiéu dung hai dau

AM gap +/7 lan dién 4p hiéu dung giita hai dau MB va dién 4p giita hai ddu MB léch pha ?n so voi hai dau
doan mach. Ti sb dién ap hi¢u dung gitra hai dau doan mach va hai diu cudn cam la

1

A.0,5. B.2. C.g D.3.

Cau 28: Dit dién ap u = Uy2cos100xt (V) vao hai ddu doan mach AB gdm hai doan AM va MB mic ndi

-3

tiép. Trong doan AM co dién tré thudn R, = 50 Q mac ndi tiép véi tu dién c6 dién dung C= 150
n

F. Trong
doan MB c6 dién tr¢ thuan R, mac noi ti€p voi cudn cam thuan co tu cam L. Pién ap gitra hai diém A, M

7 ; .
1éch pha mot gbe —— L so v&i dién ap gitra hai diém M, B. B9 I¢ch pha cta dién ap gitra hai diém M,B so vdi

12
cuong do dong dién trong mach Ia
T T s T
A.6 B.3 C.- 3 D.- 6
01.C | 02.B 03.D | 04.C | 05.C | 06.B 07.B 08.C | 09.D 10. A
11.A | 12.C 13.C 14.C 15.A | 16.D 17.B 18. A | 19.D | 20.A
21.A | 22.A | 23.B | 24.C | 25.A | 26.A | 27.B | 28.B

Chii dé3. Cdc dic trung mach chira cugn diy khong thuin cim

Cau 1: bat dién ap xoay chiéu vao hai diu doan mach AB chita cudn day {is B R
khong thudn cam nhu hinh v& thi dién 4p uaw sém pha % so voi dong dién i f}:‘rﬁmﬁﬂ
trong mach va dién ap ua tré pha %so voi1 dién ap une.Dién dp hi€u dung gitra
hai ddu doan mach AM va NB bang nhau. D6 léch pha giita dién ap uus v6i dong dién 1 trong mach la
m n s
A. 6 B._4 C. 3 D. 12
Cau 2: Dit dién ap u = 200v/2cos120nt (V) vao hai dau doan mach AB chira

H:H-H*JMH

cudn day khong thuan cam nhu hinh v& thi uau va uys 1éch pha nhau Uag Va  p

3 b
ums 1éch pha E. DPién 4p hi¢u dung trén dién tré R (Uawm) 12

6
A200V3V By c Py
. 3 . . \/g . . ,\/§
Cau 3: Pat dién 4p xoay chiéu co gia tri hiéu dung la 120v/3V vao hai dau doan R i
mach AB chtra cudn day khong thuan cam nhu hinh v& thi uay va uws léch pha ,a:pﬂ}—-JMMMH

A M N B
> 3 va Uys = 120V. Biét R =40 Q. Pién trd' r bang

A.10 Q. B.15 Q. C.20 Q. D.30 Q.
Cau 4: Pit dién ap u =150y/2cos100xt (V) vao hai diu doan mach gém cudn diy khong thudm cam va tu
dién
-3
C= 10
S5Sn
doan mach nhanh pha so véi cuong do dong dién trong mach mot goc 1a ¢ va tane = 0,75. Cuong do dong
dién hiéu dung chay trong mach la
A.14 A. B2,1A C2,8A D35 A
Cau 5: Piat dién ap u = Uy/2 2cos100xt (V) vao hai ddu doan mach gdbm cudn diy khong thuam cam va tu

D.100V3 V.

nhau Uag Va uan 1€ch pha =

F mic ndi tiép thi dién ap hiéu dung gitra hai ddu cudn day bang 200 V. Biét dién ap gitta hai dau
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-3

dien ¢ = 19
5n

Biét do léch pha cta dién ap giita hai ddu cudn day va dién 4p gitta hai dau tu dién 1a ¢ va cose = -0,8. Tong
tré doan mach la -

A45Q. B.30 Q. C.30V3 Q. D.90 Q.
Cau 6: Bit dién ap u = U\/ 2¢0s100xt (V) vao hai dau doan mach gdm cudn day khong thuam cam (L,r), tu
dién C va dién tré R méc nbi tiép thi dién ap hiéu dung giira hai dau tu dién va dién
tr& bang nhau. Dong dién i trong mach sém pha so v&i dién 4p u hai dau doan m ||-'—l:b"

F mic ndi tiép thi dién ap hiéu dung giira hai dau cudn day va tu dién lan luot 1a 60 V va 75 V.

R
mach la % va tré pha so v6i dién ap giira hai ddu cudn day 1a % Ti s6 " Xap xi

bang
A.2,5. B.3,5. C4,5. ‘ D.5,5.
Céu 7: bat dién ap xoay chi€u u = Uscos100xt (V) vao mach dién gom cudn day, tu dién C va dién tro R.
Biét: dién 4p hi€u dung cua tu dién C, dién tré R bang nhau va bang 80 V, dong dién sém pha hon dién ap
cua mach la % va tré pha hon dién ap cudn day la % Dién 4p hi¢u dung cia doan mach c6 gia tri
A.U=109,3V. _ BU= SOJ? N C.U =160V D.U=117,1V.
Cau 8: BPoan mach AM gom tu dién mac noi tiép voi dién tré thuan; doan mach MB chi c6 cudn day. Khi
dat vao A, B mot dién ap co6 gia tri hiéu hiéu dung 1a 100 V thi dién 4ap hiéu dung gitra A, M 14 60 V va dién

ap gitta M, B ¢6 biéu thirc uys= 80+/2cos(100xt + %) V. Biéu thirc ctia dién ap giita A, M la:
A.ta= 60y 2005(100mt - ) V Bt = 60y 2005(100mt + 1) V

_ 3 _
C.uan= 60y2cos(100mt + Tn) \Y D.uau= 60+/2cos(100xt - %) A%
Cau 9: Mot doan mach AB gém mot cudn day co dién trd trong r = 10 Q va mdt tu dién méc ndi tiép. bat

vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu u = 200+/2cos(100xt + g)v. Khi d6 dién ap giira hai dau
_ 5 .
cudn day 1 us=200+/2cos(100mt + FH)V. Cuong do dong dién tirc thoi qua doan mach c6 biéu thuc l1a
. S5m ) T
A.1=10cos(100mt + ?) A. B.1 =10cos(100xt + 5) A.

C.i =10y2cos(100nt + %) A. D.i =1042cos(100t + %) A.
Cau 10: Cho doan mach dién xoay chiéu gém cudn day méc ndi tiép voi ty dién. Do 1éch pha cua hiéu di¢n
thé gitra hai dau cudn day so voi cuong do dong dién trong mach la % Hiéu dién thé hiéu dung gitra hai dau
tu dién bang /3 1an hiéu dién thé hiéu dung giita hai diu cudn day. Do léch pha cua hiéu dién thé giira hai
dau cudn day so vai hi€u dién thé gitra hai dau doan mach trén la

s T 2m

A.0. B. > C.- 3 D. 3
Cau 11: Dat dién ap u = 220\/ 2c0s100nt (V) vao hai dau doan mach AB gom hai doan mach AM va MB
mac ndi tiép. Poan AM gdm dién trd thuan R méc ndi tiép véi cudn cam thuan L, doan MB chi ¢ tu dién C.
Biét dién ap giita hai ddu doan mach AM va dién 4p giita hai dau doan mach MB c6 gié tri hiéu dung bang

2 . . . o .
nhau nhung I¢ch pha nhau == bién 4p hi¢u dung giira hai dau doan mach AM bang

3
_ 220
A.2201/2V. B.ﬁ V. C.220 V. D.110 V.

Cau 12: Cho doan mach xoay chiéu AB theo thir 'ty bao gém dién trd R = 55 Q va cudn day méc ndi tiép.

Dit vao hai dau doan mach mot dién ap u = 200v/2cos100xt(V). Piém M 1a diém giira dién tré va cudn day,

dién ap hiéu dung trén doan mach AM 1a 110 V, trén doan mach MB 1a 130 V. D¢ tu cam cua cudn day la
A.0,21 H. B.0,15 H. C.0,32 H. D.0,19 H.

Cau 13: Dit vao hai ddu mot doan mach dién xoay chiéu gém mot cudn day va mdt tu dién mic ndi tiép voi
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dién ap u =100y 6cos(100 mt + %) V. Pién 4p giira hai dau cudn day va hai ban tu c6 gia tri lan lugt 1a 100 V
va 200 V. Biéu thire dién ap giita hai ddu cudn day la:
A.ug=100y2cos(100xt + %) V. B.us=200cos(100nt + %) V.

_ 3 _ 3
C.ug=200y2cos(100xt + —”) V. D.ug=100v2cos(100mt + —”) V.

Céu 14: Doan mach AM chura cudn day co6 dién tr¢ hoat dong R = 50 €2 va cam khang Z,, = 50 Q mic ndi
tiép voi doan mach MB gom tu dién c6 dung khang Zc mac ndi tiép véi cudn day co dién tro r = 100 Q va
cam khang ZLz 200 Q. De UAB = UAM + UMB thi Zc bang B

A.50 Q B.200 Q C.100 Q D.50v2 Q

Cau 15: bat mdt dién ap xoay chi€u co6 tan s6 50 Hz vao hai dau doan mach gom cudn day noi tiép voi tu
-3
F. Biét dién 4p hai dau cudn day va dién &p hai dau doan mach c6 cung gié tri hi¢u

dién co6 dién dung

dung nhung 1é€ch pha nhau E. D0 tu cdm cua cudn day la

3
A.10 mH. B.10y2mH. C.50 mH. D.25+/3mH.
Cau 16: Dat dién ap xoay chiéu u =120 2c0s(100xt) V vao hai dau doan mach i B ik
AB e |
A M B

nhu hinh v& thi dong dién qua doan mach c6 biéu thirc i = 2v/2cos(100xt - %) A,

dién ap hai dau AM va MB c6 gia tri hiéu dung thoa mén Uyg=+/3Uwm va léch pha nhau % rad. Gia tri dién

trd trong r cua cudn day la

A.15V2Q. B.60y2Q. C.3076Q. D.15/6Q .
Cau 17: Dat dién ap xoay chiéu tan s6 50 Hz vao hai dau doan mach AB nhu hinh R Lt
i D 1 _ 10"
Ve.BletR—Zr,L—7I > A M N B

dién ?'.p hai diu mach AB. Dién ap hiéu dung gitra hai dau doan mach AM 13 100 V. Pién ap hiéu dung gitra
hai dau doan mach AN la?

A@V B@v C.100/3V D.100 V
.\/g . .\/g . . - . -

Cau 18: Trén doan mach xoay chiéu khong phan nhanh c6 bdn diém theo dang thir tw A, M, N va B. Giira
hai diém A va M chi c6 dién tré thudn, gitra hai diém M va N chi ¢ cudn day, gitra 2 diém N va B chi ¢c6 tu
dién. Dat vao hai diu doan mach mét dién ap 175 V — 50 Hz thi dién &p hi¢u dung trén doan AM 1a 25 (V),
trén doan MN 13 25 (V) va trén doan NB 13 175 (V). Hé s6 cong suit cose ctia toan mach 1a (¢ 1a d6 1éch pha

gittau va i)
7 4 5 5
A 25 B. 25 C'7 D. 27

Cau 19: Cho doan mach g@)m dién tr¢, cudn day va tu dién méc ndi tiép. Dat dién ap u= 65+/2c0s100mt V)
vao hai dau doan mach ,thi dién ép hiéu dung & hai dau diér} trd, hai dau cudn day, hai dau tu dién lan luot 1a
13V, 13V, 65 V. H¢ s6 cong suat ciia doan mach (cos¢) bang
1 12 5 4
A 5 B. 13 C. 13 D. 13
Cau 20: Poan mach dién xoay chiéu gdm dién trg thuan 30 Q mic ndi tiép voi cudn day. Dién ap hiéu dung

& hai dau doan mach 1a 120y/3V. Dong dién trong mach 1éch pha %so v6i dién ap hai dau doan mach va léch

pha %so v6i dién 4p hai dau cudn day. Cuong d6 hiéu dung ciia dong dién chay trong mach 1a?
A4 A B.2y3 A C2A D.1 A
Cau 21: Khi dat dién ap khong do61 24 V vao hai dau doan mach gém dién tré R = 20 Q va cudn day c6 do tu

1 . _
cam L = FH thi cuong d6 dong dién trong mach 12 0,8 A. Néu dat dién ap u =100y 2cos100xt (V) vao hai
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dau doan mach trén thi cuong d6 dong dién hiéu dung chay trong mach 1a
A1 A. B2A. C3A D4 A
Cau 22: Cho doan mach dién xoay chiéu gom cudn ddy mac noi tiép voi tu dién. DG léch pha cua hiéu dién

thé giita hai ddu cudn day so véi cuong d6 dong dién trong mach 1A= Hiéu dién thé hiéu dung giira hai dau

12°
cudn day va tu dién béng nhau. Hé sb cong suit ctua doan mach 1a? (coso, voi @ la do 1€ch pha cta dién ap
hai dau doan mach va dong dién)

A.0,259. B.0,766. C.0,707. D.0,793.
Cau 23: Dat gitra hai dau cudn day co6 dién trd r va do tuy cdm L mdt dién ap khong d6i 30 V thi cuong do
dong dién khong doi qua cudn day 1a 1 A. Khi dat giita hai dau cudn ddy dién ap xoay chiéu c6 tan sé 50 Hz

. A 1A 1A T TR SN PN | SR
thi cuong do dong dién qua cudn day Iéch pha voi dién &p hai dau cudn day goc 3 Do tu cam L co6 gia tri la

V3 1 0,1 343
A— B.—/— T D.—
b H \/gnH C \/§T[H lOnH

Céu 24: Khi dat vao hai ddu mot cudn day co do tu ca

dong dién qua cudn day 12 0.4 A. Sau do, thay dién ap nay bang mét dién ap xoay chiéu c6 tan sé 50 Hz va
gia tr hiéu dung 12 V thi cuong d6 dong dién hiéu dung qua cudn diy bang
A.0,30 A B.0,40 A C.0,24 A D.0,17 A
Céu 25: Pit vao hai dau mach AB dién ap xoay chiéu nhu hinh vé& thi thiy rang:
Uss = Uanv= Uwn/3=120/3V. Dong dién hiéu dung trong mach 1a 2¢/2 A. Dién ap /P‘:—”MWL":"‘* e
trén AN va AB léch pha nhau ding bang d¢ 1éch pha cua dién ap trén AM va dong
dién. Cam khang cua cudn day la - B
A.30V3Q. B.30v2Q. C.60V3Q. D.15V6Q.
Cau 26: Dit vao hai dau mach AB dién ap xoay chiéu nhu hinh v& thi thay dién 4p giira hai ddu AN va MB

léch pha nhau % va c6 gia tri hiéu dung lan luot 1a 120 V va 60y/3Q. Pién ap L.r R Cl—r

. ah ., I . N A M N B
hai dau mach MB nhanh pha hon NB mdt goéc 6 Cuong do dong dién hi¢u
dung trong mach la V3A.GiatrictaRvarla

AR=r=30Q B - ~ BR=r=60Q.

C.R=60y2 Q, r=30/2QD.R =302 Q, r = 60/2Q

\ 2 N u

Cau 27: Dat dién ap xoay chiéu u = Uocos(—nt + @) (V) vao hai dau A,WT ,,,,,,,,,,,
doan mach AB thi do thi biéu dién dién ap uax va uys nhu hinh vé. ﬁ‘:’—ofm\-o—{ , i
Biét R =r. Gia tri Up la

A48V5 V. B.24J10 V. _60 Y ?_, ______

C.120 V. D.60V2V.
Cau 28: Pit dién ap xoay chiéu u = Uy2coswt (V) vao hai dau doan mach AB thi dién ap tirc thdi uam va
uvs vudng pha va co cung gia tri hiéu dung 12 30y/5V. Biét R =r. Gid tr U 1a R i O

A.12012V B.120 V P

C.60 V D.60V2V A M N B
Cau 29: Dit dién ap xoay chiéu u = Uy2cosot(V) vao hai dau doan mach AB -
nhu hinh v& thi dién ap hai ddu AM va MB c¢6 gia tri hiéu dung thoa manUay = /3 R C Lr
Uws. Biét: L = CR>= Cr’. D6 léch pha dién ap giita hai dau doan mach va dong dién A l M B
trong mach ¢ = @, - ¢; 1a

n s s n

A. 3 B‘.- 3 ‘ C.- 5 D. 6
Cau 30: Dat dién ap xoay chi€u vao hai dau doan mach AB nhu hinh v€ thi dién ap R L
hi¢u dung: Uam =5 V, Unp = 25 V, Uap = 2012V va dong dién trong mach c¢6 bieu Ao T —
thirc 12 i = Licos(100mt) (A). Biéu thirc dién 4p gitta hai ddu MB la A M B

Aump = 25c0s(100xt +0,875)(V). B.uys= 25V 2cos(100xt - 0,927)(V)

C.upp = 25c0s(100nt -0,875)(V) D.uye = 25y 2cos(100xt + 0,927)(V)
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Céu 31: Cho doan mach dién xoay chiéu gom cudn day c6 dién trd thuan R mac nbi tiép voi tu dién. Biét
dién ap gitra hai dau cudn day léch pha % so voi dién ap giira hai ddu doan mach. Mdi lién hé giira dién tré
R voi cam khang 7, cua cuon day va dung khang Z¢ cua tu dién la

ARz_ZL(ZL Zc) BRZ_ZL(ZC ZL) CRZ_Zc(ZC ZL) DRz_Zc(ZL Zc)
Cau 32: Mot mach dién xoay chiéu nbi tlep gom tu dién c6 dién dung C, dién tré thuan R va cudn day c6 do
tw cam L ¢6 dién tré thuan r. Dung von ké co dién tro rat 1on lan lugt do hai dau dién tr, hai dau cudn day
va hai dau doan mach thi s6 chi 1an lugt 1a 50 V, 30v/2V va 80 V. Biét dién ap trc thoi trén cudn day sém

pha hon dong dién la % bién ap hi¢u dung trén tu la

A20 V. B.30 V. C.30V2 V. D.60 V.
Cau 33: bat dién &p xoay chi€u vao hai ddu doan mach AB gom hai doan mach AM va MB mac ndi ti€p.
Poan AM la cudn day cé dién trd thuan r va co d(f) ty cam L, doan MB gom dién trd thuan R mac noi tiép
voi tu dién C. Dién 4p hi¢u dung trén doan MB gap do6i dién ap hié¢u dung trén R. Pién ap trén doan MB 1éch

pha so voi dién &p hai dau doan mach la % Do I¢ch pha dién ap gitra hai dau doan mach AB véi cuong do

dong dién trong mach la

A B Cg D.5;
Cau 34: Dit dién ap u= 120\/ 2¢0s1007t V vao hai dau doan mach nhur hinh v&, cudn I.r
day khong thuan cam. Biét dién ap hiéu dung trén doan AM 1a 40y/3 V. Dién 4p cta *:‘;fm“‘;‘”’g
doan MB sém pha hon di¢n &p toan mach la E Do 1éch pha gilra dién &p cta toan
mach va dong dién la
Ag By cy D5
01.B 02.B 03.C | 04.A | 05.B 06D | 07.A | 08.A | 09.D 10.D
11.C | 12.D 13.D | 14.C 15.C | 16.D 17.C 18.A | 19.C | 20.A
21.B | 22.D | 23.D | 24.C | 25.D | 26.A | 27.B | 28.D | 29.C | 30.D
31.B | 32.B 33.C | 34.A

Chii dé4. Thoi gian trong dao dpng
. 3 2 — 2 : . .
Cau 1: Mot dién 4p xoay chiéu c6 biéu thirc u = 220/ 2cos(100xt + ?n) V (t tinh bang s). Pién ap tuc thoi

tait=0

A.-110y/2 V va dang tang. B.-1104/2 V va dang giam

C.1102 V va dang giam. D.110v2 V va dang ting.
Céu 2: Cuong do dong dién qua mot doan mach co biéu thirc i = 5/2cos100xt (A) (t tinh bang s). Cuong do
dong dién tic thoi tai thoi diém t=2015s 1a

A-5V2 A B.SA C.5V2 A

Céu 3: Dong dién xoay chiéu c6 cuong do i = 4v/2cos(120xt + %) (A). O thoi diém t =

D.-5A
90 cuong do tirc
thoi ciia dong dién nay co gia tri

A.cuc dai. B.2y/2 A va dang giam.

C.cuc tiéu. D.2/2 A va dang ting.
Céu 4: Cho dong dién xoay chiéu co tan sd 50 Hz chay qua mot doan mach. Khoang thoi gian giita hai 1an
lién tiép cuong do dong dién nay bang 0 1a

1 1 1 1

Ams Bﬁs C.ﬁs. D.2—5 S.
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Céu 5: Mot dong dién xoay chiéu cudng do i = 4cos(100xt - %) (A). O thoi diém t = 5 ms cudng do tic thoi
cua dong dién nay c6 gia tri la -
A.cuc dai. B.24/2 A va dang giam.
C.cuc tiéu. D.24/2 A va dang ting.
Cau 6: Cho mdt dong dieén xoay chiéu ¢6 cuong do 1 = 4sin100mt (A), t tinh béng s. Tai thoi diém to, gia tri
cia i 1a 2/2A va dang ting. Dén thoi diém sau d6 0,045 s thi gid tri cta i 1a
A—4A B.2v/3A va dang tang. C.—2 A vadang giam. D.2 A va dang giam.
Céu 7: Pat dién ap u = 310cos100xt (V) (t tinh bang s) vao hai ddu mot doan mach. Ké tir thoi diém t = 0,
dién ap tuc thoi gitia hai dau doan mach nay dat gid tri 155V 14n déu tién tai thoi diém
1 1 1 1
A. ‘120 & B. ‘300 & C. 50 & D. % S.
Céu 8: Mot dong dién co cuong do i = Iscos2aft. Tinh tir t = 0, khoang thoi gian ngan nhit dé cuong do
dong dién nay bang 0 14 0,004 s. Gid tri ctia f bang
A.62,5 Hz. B.60,0 Hz. C.52,5 Hz. D.50,0 Hz.
Cau 9: Dong dién chay qua mot doan mach c6 biéu thirc i = I,sin100nt. Trong khoang thoi gian tir 0 dén
0,01s cuong d6 dong dién tirc thoi 6 gia tri bang 0,51, vao nhimng thoi diém
1 2 1 2 1 3 1
A%sva%s Bmsvams C%sva%s D%sva@s
CAu 10: Biéu thuc hiéu dién thé hai dau mot doan mach u = 200cos(wt) V. Tai thoi diém t, dién 4 apu=100

. T .
V va dang tdng. Hoi vao thoi diem t” =t + Zdién ap u co6 gia tri bang bao nhiéu?
A.100 V. B.100y/2 V. C.100y/3 V. D.-100 V.
Cau 11: Tai thoi diém t, dién ap u = 200y 2cos(100xt - %) (trong d6 u tinh bang V, t tinh bang s) c6 gi tri

= : g2 1
100v/2 V va dang giam. Sau thoi diém do6 300 dién 4p nay c6 gia tri la

0~
A.-100V. B.100V3 V. C.-100V2 V. D.200 V.
Céu 12: Pién 4p ¢ hai ddu mot doan mach 1a u = 160cos100xt (V) (t tinh bang gidy). Tai thoi diém t,, dién
ap O hai diu doan mach c6 gi tri 1a 80 V va dang giam. Pén thoi diém t, =t, + 0,015 s, dién ap & hai dau
doan mach c6 gia tri bang B
A40Y3 V. B.80v3 V. C.A40V. D.80 V.

Cau 13:Mot dén dng duoc méc vao mang dién xoay chiéu c6 phwong trinh u = 220+/2cos(100xt - %) V)
(trong do6 u tinh bang V, t tinh bang 5)- Biét rang dén sang mdi khi dién ap hai ddu dén c6 d6 16n khong nho
hon 11042 V. Khoang thoi gian dén tit trong mot chu ki 1a

1 1 1 1
A300 & B-I50 & C.7gs. D.5g s

Céu 14:Mic vao dén neon mdt ngudn dién xoay chiéu cé biéu thirc u = 220/ 2cos(100xt - %) (V). Bén chi

sang khi dién 4p diit vao dén thod man u > 110v2 V. Ti s6 khoang thoi gian thoi gian dén sang so voi dén tit
trong mot chu ki ciia dong dién bang
1 2 3
A2 B. 5 C.?) D. 5
Cau 15:M06t chi€c dén nédn dat dudi mot di€n ap xoay chiéu 119 V — 50 Hz. N6 chi sang 1én khi dién ap tirc
thoi gitra hai dau bong dén 16n hon 84 V. Thoi gian bong dén sang trong mdt chu ky 1a bao nhiéu?

A.0,0100 s. B.0,0133 s. C.0,0200 s. D.0,0233 s.
Céu 16: Dién ap giira hai ddu mot doan mach 13 u = 150cos1007t (V). Ctr mdi gidy c6 bao nhiéu lan dién ap
nay bang khong?

A.100 lan. B.50 lan. C.200 lan. D.2 lan.

Cau 17: M6t dén 6ng mic trong mach dién xoay chiéu co dién ap u = Uycos100nt V. Pén chi sang khi dién
ap ¢ 2 cuc cua n6 ¢o6 do 1on khong nho hon 0,5U,, thi nhén xét nao sau day la khong dang?

A.Mbi lan dén tat kéo dai 1/150(s) B.MJi lan dén tit kéo dai 1/300(s)

C.Trong 1s c6 100 lan dén tat D.Mot chu ky ¢6 2 1an dén tat
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Cau 18: Hiéu dién thé¢ gitra hai dau mdt doan mach c6 bi€u thirc u = Uysin(100mt + E) (V). Tai thoi diém t

nao sau day hiéu dién thé tic thoi u # \/

1 9 7 11
AZ00 & B 200 & C.200 & D-200 &

Cau 19:Dong dién xoay chiéu qua mot doan mach c6 biéu thirc i = Iycos(120nt - E) A. Thoi diém thtr 2018

do 16n cuong do dong dién bé”mg cuong do dong dién hiéu dung la:

AB,15s B.8,4s C.9,26s D.10,3 s
Céu 20:Dit vao hai dau dén ong dién ap xoay chiéu u = 250005(1007tt + n)V Biét dén chi sang khi dién ap
tuc thoi ¢6 do 16n khdng nho hon 125\/ 2V. Ké tir t = 0, thoi diém dén tat 1an tha 2016 1a

A.20,1525 s B.10,0675 s C.20,1475 s D.10,0725 s
Cau 21: M6t dén 6ng mic trong mach dién xoay chiéu co dién ap u = Uycos100nt V. Pén chi sang khi dién
ap o 2 cuc clia n6 cd d6 16n khong nhé hon 0,5U,. Mot may ghi hinh vé6i tbe do 24 hinh/s ghi lai thy ring:
trong 3 s s6 tim hinh cho thiy dén éng khong sang (t61) 1a

A.24 B.30 C.50 D.100

+ n) V. Biét dén chi sang khi dién
ap tire thoi co do 16n khong nhé hon 1104/2V. Ké tir t = 0, thoi diém den sang lan thtr 2018 1a

1nt

Céu 22:Dit vao hai dau dén dng dién ap xoay chiéu u = 220/ 2cos(

A.60,505 s B.60,515 s C.30,275 s D.30,265 s
01.D 02.C 03.D 04.A |05.B 06. D 07.B 08. A 09.D 10.C
11.C 12.B 13.B 14. A 15.B 16. A 17.B 18.D 19.B 20. A
21.A | 22.B

Chii dé5. Quan hé dién dp, dong dién tirc thoi trong mach
Cau 1: Mot doan mach AB gom dién trd thuan, cudn cam va tu di€én mac noi tiép. M 1a mot diém trén doan

mach AB. Dién 4p uay=100cos100mtV va uys= 100+/3cos(100xt - %)(V). Dién ap gitra hai ddu doan mach
AB la

A.tias = 200cos(100mt + %)(V). B.uxs = 200cos(100mt - %)(V).

C.uns= 200cos(100mt + %)(V). D= 200cos(100t - %)(V).

Cau 2: Mach dién xoay chiéu khong phan nhanh gém dién tr¢ thuan R, cudén cam thuan c6 cam khang Z; va
tu dién c6 dung khang Zc = 2Z;. Vao mot thoi diém khi hiéu dién thé trén dién tro va trén tu dién co gia tri
tirc thoi twong tng 12 40V va 30V thi hiéu dién thé giira hai diu mach dién 1a:

A.50V B.85V C.25V D.55V

Cau 3 :Dbatdiénapu = 220+/2¢c0s100xt V véao hai ddu doan mach méic ndi tiép gom dién trd 20 Q, cudn cam
-3

10 £ Khi di¢n ép tirc thoi gira hai ddu dién tro bing 110V3 V
7T

08, . A n
c6 do tu cam 7H va tu dién c6 dién dung

thi dién ap tirc thoi gitta hai dau cudn cam c6 do 16n bang: - B

A.440V B.330V C.440V3V D.330V3V
Cau 4: Dat dién ap xoay chiéu vao hai diu doan mach gém dién tré thuan, cudn cam thuin va tu dién mic
nbi tiép. Biét cam khang cua cudn cam bang 3 1an dung khang cta tu dién. Tai thoi diém t, dién ap tic thoi
gilta hai ddu dién tro va dién ap tirc thoi giita hai dau tu dién co gid tri twong Gng 1a 60 V va 20 V. Khi d6
dién ap tirc thoi gilra hai dau doan mach 1a

A.20/13V. B.10V13V. C.140 V. D.20 V.
Céu 5: Pat dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach gdm dién tré thuan, cudn cam thuan va ty dién méc
ndi tiép. Biét cam khang ctia cudn cam bang 4 lan dung khang cua tu dién. Tai thoi diém t, dién ap tic thoi
giira hai dau tu dién c6 gia tri cuc dai 12 50 V thi dién ap tic thoi giita hai dau doan mach 1a

A.150 V. B.-150 V. C.200 V. D.-200 V.
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Céu 6: Dit dién ap tan s6 50 Hz vao hai dau doan mach mic ndi tiép gom dién tré 60 Q, cudn cam co do tr

—3

10 £ Khi dién 4p tirc thoi gitta hai ddu cuon cam 13 20 V thi dién 4p tirc
T

0,2 . . o an
cam 7H va tu di¢én c6 dién dung

thoi gitra hai dau doan mach 1a 40V. Cuong do6 dong dién cuc dai chay trong machla

A2 A B2 A C./37A D.2V/37A
Cau 7: bat dién ap xoay chiéu u =100+/2coswt (V) vao hai dau doan mach gém dién tré R méc ndi tiép Vo1
tu dién c6 dién dung C (v6i RCw = 1). Tai thoi diém dién ap tirc thoi gitra hai dau dién tré 13 50V va dang
tang thi dién 4p tirc thoi gitra hai ban tu dién 1a

A.-50y/3V. B.50 V. C~50V. D.503V.
Cau 8: bit di¢én ap xoay chiéu vao hai diu doan mach gém dién tro thuan, cudn cam thuan va tu dién méc
ndi tiép. Biét dung khang cta tu dién bang 2 1an cam khang cta cudn cam. Tai thoi diém t, dién ap tirc thoi
giita hai ddu dién tré va dién ap tirc thoi gitra hai dau mach co gia tri trong Gmg 1a 40V va 60V. Khi d6 dién
ap tuc thoi gitra hai dau tu dién 1a:

A20 V. B.—20 V. C.40V. D—-40V.
Cau 9: Boan mach xoay chiéu RLC még ndi tiéE. Dién ap hiéu dung ¢ hai dau dién trd, hai dau cudn cam
thuan va hai dau ty dién 1an luot 1a 302V, 60y2 V va 902 V. Khi dién 4p tic thoi ¢ hai dau dién trd 1a
30V thi dién ap tic thoi ¢ hai diu mach co thé 1a

AA42,43V B.81,96 V C.60V D.90V
Cau 10: bat dién ap xoay chiéu c6 tan sé ® vao hai diu doan mach g6m dién tro thuan, cudn cam thuan co
d6 tw cam L va tu dién c6 dién dung C mic ndi tiép. Biét 2LCw? = 1. Tai thoi diém t, dién ap tic thoi giita
hai dau dién tré va hai dau tu dién lan luot 12 40V va 60V. Khi d6 dién 4p tirc thoi gitra hai ddu doan mach 1a

A50 V. B.55 V. B C.70 V. D.100 V.
Cau 11: Dt dién ap xoay chiéu u =100V 2cosmt(V) vao hai dau doan mach gém dién tr& R, cudn cam thuin
c6 do ty cam L va tu dién co dién dung C méc ndi tiép. Biét 2Z, = 2R = Zc.Tai thoi diém dién ap tic thoi
giira hai dau cudn cam 1a 50 V va dang tang thi dién ap tirc thoi trén dién tro 1a

A-50V. B.-50V3 V. C.50y3V. D.50 V.

[N A A 5 A 1 A+ oA 7o A 5 - \ . A
Cau 12: Mot mach dién gom cudn cam thuan L = p H noi tiep véi dién trog R = 100 Q. Bat vao hai dau doan

mach dién ap u =100y2cos100xt V. Tai thoi diém dién ap tirc thoi trén dién tro 1a 50V va dang tang thi dién
ap tirc thoi trén cudn cam thuan 13 B

A.-504/3 V. B.50Y/3 V. C.50V. D.-50V.
Céu 13:Pat dién ap xoay chiéu u = Ugcos(ot) (V) ludn on dinh vao hai dau doan mach RLC nbi tiép. ]iié't
dién ap hiéu dung ¢ hai dau dién trg 1a 40v/2V, hai ddu cudn cam thudn 1a 5042V va hai tu dién 1a 902V,
Khi dién ap tirc thoi ¢ hai dau dién trd 14 40 V va dang tang thi dién 4p tic thoi ¢ hai du mach gan bang
nhét 1a

A.109,28V. B.— 80V . ~ C.-29,28V. D.81,96V.
Cau 14: Mot doan mach dién gém dién tré R = 504/3Q mic nbi tiép véi cudn thudn cam c6 L = 1/2n (H).
Pit vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu co gi tri hiéu dung 200 V, tan sé 50 Hz. Tai thoi diém t,

. — 5 1 .
cudng d6 dong dién qua mach co gia tri bang v 2A va dang tang thi dién 4p hai dau mach sau d6 ———s bang

300

A.100y/2V B.OV C.100/6 V D.-100/6 V
Cau 15: bat mot dién ap xoay chiéu u vao hai dau ctia mot doan mach gém dién tr& R méc ndi tiép v61 mot
tu dién c6 dién dung C. Dién &p tuc thoi hai dau dién tré R ¢6 biéu thuc ug =100cos(2xnft +¢) V. Vao mot
thoi _diém t nao do dién ap tuc thoi gitra hai dau doan mach va hai dau dién tré co gidtriu= 100v/3 V va ug=
50y/3 V. Bién 4p hiéu dung giita hai ban tu dién.

A.502V. B.50V/6V. C.50 V. D.100y/3V
Céu 16: Bat mot dién ap xoay chiéu u vao hai dau ctia mot doan mach gérrl dién trd R mac ndi tiép véi mot
cudn cam thuan. Pién ap tirc thoi hai dau dién tré R ¢ biéu thic ug = 50v/2cos(2xft + ¢)(V) . Vao mot thoi
diém t nao d6 dién ap tic thoi giita hai ddu doan mach va hai dau dién trd ¢ gid tri u =502 V va ug = -25
V2 V. bién ap hiéu dung giita hai dau doan mach

A.60+/3V. B.100 V. C.50 V. D.50V3V.
Cau 17: Dit vao dién ap u = 120y2cos(100xt) V vio hai dau doan mach gom dién trd R va ty dién mac ndi
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ti€p voi Zc= ﬁ . Tai thoi diém t = 1508 thi hiéu dién thé trén tu co6 gia tri bang

A30V6 V. B.30V2 V. C.60v2 V. ~ D.60V6 V. ‘
Cau 18: bat dién ap xoay chiéu u = Upcos(100mnt) (V) vao hai dau doan mach ndi ti€ép gom di¢n trd thuan R

— . 2 ) . 100 ) a2 .
= 100/3Q, cudén cam thuan c6 do ty cam L = ;H va tu dién c6 dién dung C = THF' Tai thoi diém khi

dién ap tirc thoi gilra hai dau doan mach c6 gia tri bang mot nira gia tri cuc dai thi cudng do dong dién tirc
thoi trong mach i = 0,5y/3A. Dung von ké nhiét c6 dién tr rat 16n dé do hiéu dién thé hai dau tu dién thi von
ké chi:

A.200V. B.100 V. C.100y2 V. D.50V2 V.

Cau 19: Pt dién ap xoay chidu u = 200y/2cos(100nt) V vao hai dau doan mach ndi tiép gdm cudn day
—4

A 1 [N 5 '~ \ A , A < A
khong thuan cam c6 do tu cam L = p H, dién tr¢ trong 504/3Q va tu dién c6 dién dung C = F mac no1

tiép. Tai thoi diém ma dién ap tic thoi gitra hai dau doan mach 1a u = 10042V va dang giam thi dién 4p tirc
thoi gitra hai dau cudn day 1a - B
A.100/2V. B.-100V2 V. C.-51,8 V. D.-100y/6 V.

Cau 20: Dat dién ap xoay chiéu u = Ugcosot vao hai dau doan mach g@)m dién tré thuan R va cudn cam
thuan c6 cam khang Z; mac nbi tiép. Goi U 1a dién ap hiéu dung giira hai diu doan mach; i, I, va I lan luot 12
gia tri tirc thoi, gia tri cuyc dai va gid tri hi€u dung ctia cuong do dong dién trong doan mach; ur, ur twong
g 1a dién ap tirc thoi giita hai dau cudn cam, gitra hai dau dién tro, cose 1a hé sd cong suét ctia doan mach.
H¢ thirc nao sau day sai?

A ﬁz+U—R2=I2 BIZL C.cos :L D.u; +1i2Z; = I, Z;
1z,] "\ R T 2(RM+22) TRz T

Céu 21: Pit dién ap u =120cos(100xt) (V) vao hai dau mot doan mach gém dién tro thuan R = 60 Q, cudn
—4

\ 8 cn e O R A % a2
cam thuan c6 d6 tu cam L = —— H, tu dién c6 dién dung C = F mac noi tiép. O thoi diém t = 30 ms

Sm
cuong do dong dién trong mach co gia tri 1a B
A-V2A B-1,0A C.1A D.J2 A

A ! \ . 2X A A ‘A ) A i
Cau 22: bat dién ap u = Uycos(100mt - E) V vao hai dau mdt doan mach gom di¢n tré thuan R = 40Q va
cudn
5 A r A 5 034 < Ae oK 2 \ . R N A , < A .
cam thuan c6 do tu cam 7H, mac noi tiep. O thoi diém t = 0,1 s dong dién trong mach c6 cuong do i = -

2,75v2 A. Gia tri ctia U, béng

A.220V. B.220V/2 V. C.110 V. D.110Y2V.
Cau 23: Dién 4p u = Uecos(100nt) (V) dugc dat vao hai dau doan mach gom cudn day c6 do tuy cam L =
0,15 10°7°

. H va dién tré r = 5v/3Q, va tu dién c6 dién dung C = F méc ndi tiép. Tai thoi diém t, dién ap tuc

. . A A A r 7 . A \ e A ]- \ [N r ’ \ e . A A ~
thoi hai dau cudn day co6 gié tri 15 V, dén thoi diém t, =t + 75 (s) thi dién 4p tirc thoi hai dau ty dién cling

c6 gia tri 1a 15 V. Gia tri cia U, bang B -
A5 V. B.30 V. C.15V3 V. D.10y3 V.
Ciu 24: Mot doan mach dién xoay chiéu chi c6 dién tré R va tu dién C véi R = Z¢/3. Dién 4p hai dau mach

L2 , T . ~ NP . A , N coaX CA .
c6 bicu thirc u = 200cos(100xt + 5) V. Vao mot thoi diém t nao do dién ap trc thoi gitra hai dau dién tré co

gia tri bang 150 V va dang giam thi dién &p giita hai dau tu dién 1a B

A.50y2V. B.504/3V. C.50 V. D.-50V/6V
Cau 25: Mot doan mach dién xoay chiéu chi c6 dién tré va tu dién mic ndi tiép. Di¢n ap hai dau mach c6
biéu thirc u =100y/2cos100xt Vthi dién ap hi¢éu dung gitra hai dau dién tu dién 12 60 V. Vao mét thoi diém t
nao d6 dién ap tirc thoi gitra hai dau dién trd co gia tri bang 4042V thi dién ap gitra hai dau doan mach co
thé 1a

A.125 V. B.130 V. C.115 V. D.110 V
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Cau 26: Dat dién ap u = 240y/2co0s100nt V vao hai diu doan mach RLC méc nbi tiép. Biét R = 60 Q, cudn

-3

5 A r A 5 ]- 2 \ A Je A . [N ’ ) e [ . A A 5
cam thuan c6 do tu cam ? H va tu dién c6 dién dung F. Khi dién ap ttrc thoi gitra hai dau cudn cam

bﬁng 240 V thi do 16n cua dién ap tirc thoi giira hai déau dién tro va gilra hai ban tu dién lﬁnilu:(_)“t bﬁng
A240 V; 120V B.120V2V; 120 V C.120V3V; 120 V D.120/3V; 120y/3V
Cau 27: bat dién ap u =100cos(100mnt - %) V vao hai ¢au doan mach RLC mic ndi tiép. Biét R = 50 Q cudn

—3
O k. Khi dién 4p tirc thoi gitta hai diu cuon
T

\ 1 A oea
cam thuan c6 do tu cam L = ;H va tu dién c6 dién dung C

cam bang 100 V va dang giam thi do 16n ciia dién ap tirc thoi gitra hai dau dién tré va giita hai ban tu dién
lan lugt bang B

A—50V;50/3V B.50V;-50V C.-50/3V;-50V D.5S0V;—-100V
Cau 28: Cho mdt doan mach dién xoay chiéu co tan sd 50 Hz, chi c6 cudn cam thuan voi cam khang la 50
Q. Tai thoi diém t, cuong d¢ dong dién qua mach la — 1 A, hoi sau do 0,015 s thi dién ap hai dau cudn cam
bang

A-50V B.50V C—-100V D.100 V
Céu 29: Pat mot dién 4p xoay chiéu 6 gia tri hiéu dyng la U vao hai dau doan mach RL mic ndi tiép, cudn
cam thuan. Biét dién trd co gi tri gap 3 lan cam khang. Goi ug va uy lan luot 1a dién ap tirc thoi ¢ hai dau
dién tro R va ¢ hai dau cudn cam thuan ¢ cung mot thoi diém. Hé thic ding 1a

A90u>+ 10us=9U> B.45u5+ Sus=9U? C.5u+ 45u=9U? D.10u>+ 10u= 9U?
Cau 30: Dit mot dién ap xoay chiéu vao hai ¢au doan mach RLC (L thuan cam) ndi tiép. Biét dién ap hai
dau doan mach 1éch pha so voi cuong d6 dong dién trong mach 13 @. O thoi diém t bat ki, dién ap tirc thoi
trén doan mach chira LC va trén R 14n luot 14 urc va ug. Dién ap cuc dai trén dién tro R 1a

A.Upr = urccos@ + ursing B.Uor = urcsing + ugr cos@

Ug ? Urc
tang tang
Cau 31: bat mdt dién ap xoay chiéu 6n dinh vao hai dau doan mach ndi tiép gé)m dién trd thudn R; cudn
cam thuan va ty dién. Tai thoi diém t; cdc gid trj tc thoi cua dién ap hai diu cudn day va hai dau dién trey R
1an luot 14 u. = - 20V3V; ug = 30 V. Tai thoi diém t, cac gid trj tirc thoi 13 u/ = 40V; ud =-120 V, ux' = 0.
Pién ap cuc dai gitra hai diu doan mach 13 -

A.100 V. B.120 V. C.803V. D.60 V.
Céu 32: Piat dién ap u = Uscos100nt (V) vao hai ddu doan mach AB theo thir tw gdm RLC ndi tiép (cudn
day thuin cam), M 1a diém ndi giira R va L. Dién ap tirc thoi ciia doan mach AM (chira R) va MB (chira L
va C) tai thoi diém t; 13 uami = 60 V; upp = 15\/7 V va tai thoi diém t; 13 uave = 40v3 V; uys = 30 V. Gia tri
ctia Uy bang - - -

A.100V. B.50v2 V. C.25/2 V. D.100v2 V.
Cau 33: Mach dién xoay chiéu AB mic nbi tiép theo thirc tu gém dién tré thuan, cudn thuan cam va tu dién.
M la diém nbi giira cuén cam thuan va tu dién. Dién ap giira hai ddu AM ludn vudng pha véi dién ap gitra
hai d¢4u doan mach. Dién ap hi¢u dung trén dién tr¢ 1a 100 V. Thoi diém ma dién ap ttrc thoi hai dau doan

2

CUOR uLC+ D.U(Z)R:ufﬁr

mach 1a 100V/6V thi dién ap tuc thoi trén tu 1a 20%\/6 V. Dién &p hi€u dung hai dau doan mach 1a
A240 V. B.400 V. C.200 V. D.20(3)\6 v

Cau 34: Mach di¢n xoay chiéu AB mic ndi tiép theo thirc tu gé)m dién tro thuan, cudn thuan cam va tu dién.
M 1a diém ndi giira cudn cam thuin va tu dién. Dién 4p giita hai ddu AM ludn vudng pha véi dién ap giira
hai dau doan mach. Dién ap cuc dai trén dién tro 14 12a. Khi dién ap tirc thoi hai dau doan mach 1a 16a thi
dién ap tirc thoi trén tu 1a 7a. Chon hé thure dung

A4R =30L. B.3R =40L. C.R=2mL. D.2R = oL.
Cau 35: Mach di¢n xoay chiéu méc ndi tiép gém dién tré thuan R va tu dién c6 dién dung C méc ndi tiép.
Dung khang tu dién trong mach 1a 50 Q. Biét tai thoi diém t bat ki, dién ap tuc thoi gitra hai dau dién tro 1a
ur (V) thi dién ap tirc thoi gitta hai dau tu dién 13 uc (V) ludn théoa man uz+ 4us= c, ¢ 1a mot hang sb. Pién
tré R co gia tri

A.60 Q. B.75 Q. C.40 Q. D.50 Q.
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Céu 36: Bat mot dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung 1a U vao hai dau doan mach RLC (L thuan cam)
mac nbi tiép. Khi dién ap tic thoi gitra hai dau dién tré 1a 0 thi dién ap tirc thoi giita hai diu cudn cam bang -
90 V va dién ap tic thoi giita hai dau tu dién 1a 180 V. Khi dién 4p tirc thoi gitra hai dau dién tro 1a 603V
thi dién 4p ttc thoi giita hai dau cudn cam bang 45 V. Gi tri U 1a
A.602V B.120 V C.752V D.90V2 V
Cau 37: Dit vao hai ¢au doan mach gom dién tré' mac ndi tiép véi tu dién mot dién ap xoay chiéu cé tan sb
50 Hz. Khi dién ap tic thoi giita hai dau dién tro 12 207V thi cuong do dong dién tirc thoi 1a v/7A va dién
ap tire thoi gitta hai dau tu dién 13 45 V. Khi dién 4p ttc thoi giita hai dau dién tré 1a 404/3V thi dién ap giita
hai dau tu dién 1a 30 V. Pién dung cua tu dién 1a
-3 -3 —4 -3
A.3'10 F B.2'10 F C. 10 F D. 10
8m 3n B T 8m
Céu 38: Dit dién ap xoay chiéu u = 100y 2cos100mt(V) vao hai dau doan mach RL mic nbi tiép. Biét diép
ap hiéu dung giita hai ddu cudn cam thuan 1a 60 V. Tai thoi diém t,, dién ap hai ddu cudn cam 1a 3042V va

F

1 . R
dang giam. Tai thoi diém t,=t, +%s dién 4p gitra hai dau di¢n trd c6 gia tri la

A.80V B.- 40y2V C.404/3V D.80v2V
Cau 39:Doan mach xoay chiéu AB gom doan AM chtra L, MN chira R, NB chtra C. Biét R = 50 Q; Z; = 50

— 50 — .
V3Q, Zc= E Q. Khi uan= 80v3V thi uys = 60 V. Gia tri cuc dai dién ap gitra hai dau doan mach la

A.150 V. B.100 V. C.50V7V. D.100V/3V.

Cau 40: batdién ap u = Uy ECOSIOOTE‘[(V) vao hai ddu mot mach dién xoay chiéu gém cudn cam thuan do tu
—4

cam 0,57 (H) mic nbi tiép véi tu dién co dién dung F. Tai thoi diém t dién ap tirc thoi giita hai dau

doan mach 13 u = 200V. Gia trj dién ap tic thoi hai dau tu dién & thoi diém t?
A.400 V. B.- 400 V. C.200 V. D.-200 V.

01.D 02.D 03.A |04.D 05.B 06. B 07. A 08.C 09.B 10.C
11.B 12.B 13.C 14.C 15.B 16. B 17.B 18.D 19.B 20. A
21.B 22.B 23.D 24.C 25.B 26.C 27.B 28.A [29.C 30.D
31.A [32.A |33.C 34.B 35.B 36.C 37.B 38.D 39.C 40. A

Chii dé6. Sw thay déi trong mach di¢n xoay chiéu

Céu 1: Lan luot dit hiéu dién thé xoay chiéu u = 5v/2sinot (V) véi @ khong d6i vao hai ddu mdi phan tu:
dién tré thuan R, cudn day thuan cam (cam thuén) c6 do tu cam L, tu dién c6 dién dung C thi dong dién qua
mdi phan tir trén déu c6 gia tri hiéu dung bang 50 mA. Dit hiéu dién thé nay vao hai ddu doan mach gom cac
phan tir trén méc ndi tiép thi tong trd cia doan mach 1a

A.3100 Q B.100 Q. C.2100 Q D.300 Q.
CAu 2: Khi méc 1an luot R, L, C vao mot dién ap xoay chiéu 6n dinh thi cuong do dong dién hiéu dung qua
ctia chiing 1an luot 14 2 A, 1 A, 3 A. Khi mic mach gom R, L, C ndi tiép vao dién 4p trén thi cuong do dong
dién hiéu dung qua mach béng -

A.125 A B.I,2 A C3V2A D.6 A
Cau 3 : bat mdt dién &p xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung va tan sb khong ddi 1an luot vao hai dau dién trd
thuan R, cudn cam thuan c6 do ty cam L, tu dién c¢6 dién dung C thi cuong d6 dong dién hi€u dung qua
mach tuong ung 1a 0,25 A; 0,5 A; 0,2 A. Néu dit dién ap xoay chiéu nay vao hai dau doan mach gdm ba
phan tr trén méc ndi tiép thi cudong d6 dong dién hiéu dung qua mach 1a

A.02 A B.0,3 A C.0,15A D.0,05 A
Céu 4: Mach dién gom dién tro thuén R, cudn cam thuan L ¢6 d6 ty cam thay d6i duoc va tu dién C méc ndi
tiép vao dién 4p xoay chiéu co gia tri hiéu dung va tan sé khong ddi. Ban dau, dién ap hiéu dung trén cac
phan tir R, L, C 1an lugt 1a Ug = 60 V; UL = 120 V; Uc = 40 V. Thay d6i L dé dién ap hiéu dung trén no 1a
100 V, khi d6 dién ap hiéu dung hai dau dién tré R bang
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A.61,5V. B.80,0 V. C.923V. D.55,7 V.
Cau 5: Mach dién g@)m bién tré R, cudn cam thuan L va tu dién C mic ndi tiép vao dién ap xoay chiéu co
gia tri hiéu dung va tan s6 khong d6i. Ban dau, dién ap hiéu dung trén cac phan tir 1an luot 1a U = 50 V; Uy
=40 V; Uc =90 V. Tang dién tr¢ cua bién trd 1én gép ddi so voi ban dau thi dién ap hiéu dung trén bién tré
la

A25V. B.100 V. C.20V/10V. D.502V.
Céu 6: Mot doan mach AB gdm bién tro thuan R, cudn cam thuan c6 do tu cam L va tu dién co6 dién dung C
mic nbi tiép theo thtr tu d6. Pat vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu u =100v/2cosot (V). Goi M
1a diém nbi giita cudn cam va ty dién. Khi R = R, thi dién ap hiéu dung giita hai ddu doan mach AM bang
100 V; khi R = 2R, thi dién 4p hi€u dung gitra hai dau doan mach AM béng

A.100 V. B.100y2V. C.200 V. D.200+/2V.

A g T \ .2 L e ok h A , X
Cau 7: bat dién 4p u= Uycos(100mt + 5) V vao hai dau doan mach mac ndi ti€ép gom dién tré thuan R, tu

-3

. . 3 1 S ) .
dién c6 dién dung C = F va cudon cam thuan c6 do tu cam L = ;H Neéu ndi tat cudn cam thi dién ap hai

ddu ty dién c6 bieu thirc uc=100y2cos(100xt) V. Néu khong ndi tit cudn cam thi dién 4p hai dau cudn cim
¢6 biéu thirc 1a
a - 5
A.ug = 200y 2cos(100t + %) V). B.u = 2004/ 2c0s(100mt + F”) ).

_ ) _
C.up= 2001/ 2cos(100mt + ?”) V). D.uz = 100y 2cos(100xt - %) ).

Cau 8: bat mot dién &p xoay chiéu vao hai diu doan mach gém R, cudn cam thuan L, tu dién C c6 dién
dung thay doi. Khi C = Ci, dién 4p hiéu dung trén céc phan tr 1an lugt 1a Ug = 40V, UL = 40V, Uc = 70V.
Khi C = C, dién 4p hiéu dung hai dau ty 12 50v/2V , dién ap hiéu dung hai dau dién tro la:
A25/2 V. B.25 V. C.25/3V. D.50 V.
Cau 9: bat dién ap u = Uscos(wt + @) (U khong d6i, o thay ddi duoc) vao hai dau doan mach gom dién tro
thuan, cudn cam thuan va tu dién mic ndi tiép. Piéu chinh © = o, thi cam khang cta cudn cam thuan bang 4
lan dung khang cia tu dién. Khi o = o, thi trong mach xay ra hién twong cong huong dién. Hé thirc dung 1a
A0 =20;. B.m; =20:. C.01 =4wm,. D.w; = 4o.
Cau 10: bat dién &p xoay chiéu u = Ugcosot (V), (Up khong ddi, o thay ddi duoc) vao hai diu doan mach
RLC (cudn day thuan cam). Khi ® = o, thi dién ap hiéu dung trén cac phan tir R, L, C lan luot 1a Ur = 100
V; UL =25V, Uc=100 V. Khi ® = 20, thi dién ap hiéu dung trén cudn diy bang
A.125 V. B.101 V. C.62,5V. D.50,5 V.
Cau 11: bat dién ap xoay chiéu u =1202 2¢c0s100mt(V) vao hai dau doan mach
RLC (cudn day thuin cam), tu dién c6 dién dung cé thé thay d6i. Khi dién dung F{:,_Hmﬁmq
cua tu dién 1a C thi dién ap hi€u dung Uy = Uy = 72 V. Khi dién dung cia tu di€n A M N
1a 0,5C thi dién ap hi€u dung trén tu dién la
A.180 V. B.72 V. C.90 V. D.144 V.

[N <A A A 5 <z Ae oA A 5 A 5 ]- \ A
Cau 12: Cho mach dién xoay chiéu gom ba phan tr mac noi ti€p: Pién tréd R, cudn cam L = EH va tu dién

C. Cho biét dién ap trc thoi ¢ hai dau doan mach la u = 90cos(wt + %) V, ® c6 thé thay ddi duge. Khi o =

o, thi cuong d6 dong dién trong mach 1a i = v 2cos(240mt - %) A. Cho tan sb goc o thay d6i dén gia trj ma
trong mach c6 cong huong dong dién, biéu thirc dién ap giira hai ban tu dién dén luc do 1a:

Auie= 45{2005(100mt - ) V. B.uc=45(2cos(120mt - ) V.

C.uc= 60cos(100xt - %) V. D.uc= 60cos(120t - %) V.

Cau 13: Poan mach RLC nbi tiép voi tu dién co6 dién dung C thay ddi duogc. Pat vao hai ddu doan mach mot
dién ap xoay chiéu 6n dinh thi thdy cac dién 4p hiéu dung bang: Ur=60 V, U =120 V, Uc= 60 V. Néu thay
ddi dién dung cua tyu C dé dién ap hiéu dung gitra hai dau tu C 1a Ud =30 V thi dién ap hiéu dung gitra hai
dAu dién tro R 1a

A.53,17 V. B.35,17 V. C.80,25 V. D.49,47 V.
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Céu 14: Cho mach dién RLC mic ndi tiép nhu hinh v&, cudn day thuan cam. Dién ap 5 B W
hai déu AB 0 biéu thitc s = 220v/2c0s(100mt - ) V. Ban dau dign p hai ddu cuon 41 ™
day c6 dang u. = Upcos(100mt + %). Sau do, tang gia tri dién tr& R va do tw cam L 1én gap d6i thi dién ap

hi¢u dung hai ddu AN bang B

A.220V/2V. B.110V2 V. C.220 V. D.110 V.
CAu 15:Dit vao hai dau mach dién RLC ndi tiép mot hiéu dién thé xoay chiéu c6 gia tri hi¢u dung khong ddi
thi hiéu dién thé hiéu dung trén cac phan tir R, L, va C déu bang nhau va bang 20 V. Khi tu bi ndi tat thi hiéu
dién thé hi¢u dung hai dau dién tro béng: -

A.1042V. B.10 V. C.30v2V. D.20 V.
Cau 16: bit vao 2 dau mot hop kin X gém cac ph?m tir mic ndi tiép (cac phén tr ¢6 thé 1a dién tré R, tu dién

c6 dién dung C va cudn cam thuan c6 do ty cam L) mot dién ap u; = 50cos(100xt + %)V thi cuong d6 dong

2 . X , _
dién qua mach la 1, = 2cos(100xt + ?n) A. Néu thay dién ap trén bang dién ap co biéu thic u, = 5042

2
cos(200mt + ?”) V thi cuong do dong dién s& 14 i, = 2cos(200mt + %) V. Hop kin X chra

1 4 5 —4
AR=25Q:L=-H:C=19 F BL = c= L5107,
-4
A T 12n

Céu 17: Piat dién ap u =100/ 2coswt(V) vao hai ddu mot doan mach gom cudn day khong thuan cam mic
ndi tiép véi tu dién. Khi d6 dién ap hiéu dung hai dau tu dién gip 1,2 1an dién 4p hiéu dung hai dau cudn
day. Néu ndi tat ty dién thi cuong do dong dién qua mach van c6 gié tri hiéu dung khong d6i va bang 0,5 A.
Céam khéang cta cudn day co gia tri la
A.80 Q. B.120 Q. C.160 Q. D.180 Q.

Céu 18:M6t mach dién xoay chiéu AB gém 2 hop kin X va Y ghép nbi tiép (mbi hop chi chira mot trong 3
phﬁn tr: dién trd thuan R, cudn cam thudn c6 d6 tu cam L, tu dién c6 dién dung C). Dat vao hai dau doan
mach AB mot ngudn dién mot chiéu co hiéu dién thé khong doi 6 V thi hiéu dién thé 2 dau hop Y 14 6 V. Pat

vao hai dau doan mach AB mét dién ap xoay chiéu uas= Uscos(100mt - %) V thi dién ap hai dau hop X 13 ux

= 100y 2cos(100xt + %)V va cudng do dong dién trong mach 13 i = v/2cos(100xt + %) A. Phan tir hop X va
Y lan lugt 13 ?

_ 1 —4
ARx =503 Q. Ry =50 Q. Bly=—H,Cy=210 ¢
4 T
1 10°*
CRx=100Q, Ly=—H. D.Rx=1009Q, Cy=10 F .
U

Cau 19:Cho doan mach AB gém hai doan AN va NB méc nbi tiép, doan AN gém bién tré' R va cudn cam
5 2 3 ain . X: me o A g
thuan c6 do tu cam p H, doan NB chi gom tu dién véi dién dung C khong doi. Bat vao AB dién ap xoay
chiéu B
u = 100v/2co0s100xt (V). Mac vao A va N mot von ké 1i twéng. Thay rang s6 chi von ké khong ddi khi thay
doi gia tri cta bién trd. Pién dung C cuia tu dién co6 gid tri la
-4 —4 —4 —4
AL g B1Y cl0 g p. 20
2m . T . 3 . 4n .
Cau 20: Dong thoi: dat nguoén dién xoay chiu u; = 10cos100xt (V) vao hai dau cuén cam thuan L thi cuong
d6 dong dién tirc thoi chay qua cudn cam 1a 1,, dat nguon dién xoay chiéu u, = 20sin100xt (V) vao hai dau tu
dién C thi cuong do dong dién tic thoi chay qua tu dién 1a 1,. M6i lién hé gia tri tirc thoi gitra cuong d§ dong
dién qua hai mach trén 1a 9i+ 16i5= 25(mA)>. Khi mic cudn cam ndi tiép v6i tu dién rdi méc vao ngudn dién
xoay chiéu u, thi dién ap cuc dai trén cudn cam thuan 13
A2 V. B4 V. C6V. D.8 V.

F
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Cau 21: Pt dién ap u =Ugcos2xft (trong d6 U, khong dbi; f thay doi duoc) vao hai dau doan mach RLC
mic ndi tiép. Ltc dau trong doan mach dang c6 cong huong dién. Gidm tan 6 f cua dién ap hai dau doan
mach s€

A.tré pha so véi cuong do dong dién. B.cung pha so vdi cuong do dong dién.

C.s6m pha so voi cuong do dong dién. D.ngugc pha so véi cuong do dong dién.
Cau 22: bat dién ap xoay chiéu u = Ugcosot (Uo khong ddi, o thay ddi duoc) vao hai dau doan mach cé R,
L, C mic ndi tiép. Khi ® = o, thi cam khang va dung khang ctia doan mach 1an luot 1a Z,. va Z,c. Khi @ = o,
thi trong doan mach xdy ra hién tuong cong huong. HE thuc dung 1a

A= wlﬁ B.oo = o, @ C.o 2031\/h D.o= mlé

ZlL Zl C Z1 L Zl C

Cau 23:Mot doan mach gém mot cudn day thuan cam c6 do tu cam L va tu dién c6 dién dung C méc ndi

tiép v6i nhau. Khi ddt vao hai diu doan mach cac dién ap: u = 200y2cos(100xt + %) V; u = 200v/2

cos50mt(V) thi cuong d6 dong dién trong mach tuong tng 13 i, = v2cos100mt(A); i, = v2cos50mt(A). Do tu
cam cua cudn day va di¢n dung cua tu dién c6 gid tri la
—4 —4 —4 —4
Az 0 g B 10 g cZy 0 g p.2 g, 10

T 27 Y T T T T 2n
Cau 24:Dit dién ap xoay chiu c6 tan s6 goc thay doi dugc vao hai ddu doan mach RLC mic ndi tiép. Khi
tan s goc thay doi thi cuong do hiéu dung trong mach dat cuc dai 1a I va khi ¢ hai gid tri ®, va o, thi gia tri
W, —w,

F

5 I
cuc dai cia cuong do dong dién déu la E Cho =150Q. Gia tri dién tro R trong mach la

Cw, w0,
A.25 Q. B.50 Q. C.75 Q. ‘ b.iso0Q.
Cau 25: bat dién &p xoay chicu co gia tri hiéu dung 60 V vao hai dau doan mach R, L, C mac ndi ti€p thi

cuong do dong dién chay qua doan mach la 1, = Iycos(100mt + 1—72T) A. Néu ndi tat tu dién C thi cuong do

dong dién qua doan mach la 1, = Iocos(100mt - %) A. Biéu thirc dién ap xoay chiéu gitra hai dau doan mach
la

A.u = 60cos(100xt + %) V. B.u = 60y 2cos(100mt + %) V.

C.u = 60cos(100xt + %) V. D.u = 60y 2cos(100xt + %) V.
Cau 26: Dt dién &p xoay chiéu ¢o gia tri hi€u dung 60 V vao hai dau doan mach R, L, C mic ndi tiép thi

cuong do dong dién qua doan mach la 1, = I,cos(100xt + %) A. Néu ngit bo tu dién C thi cudng d6 dong dién
qua doan mach 1a 1, = Ipcos(100mt - %) A. Pién ap hai ddu doan mach 1a
A.u = 60y 2cos(100xt - %) V. B.u = 60+/2cos(100mt - %) V.

C.u = 60y2cos(100mt + %) V. D.u = 60y 2cos(100xt + %) V.

Cau 27: ‘Cho 3 linh kién gé)m dién tro thuﬁq R =60 Q, cuér} cérp thuan L va tu dién C Lan lugt dat dién ap
xoay chiéu co gia tri hi€u dung U vao hai dau doan mach ndi ti€ép RL hoac RC thi biéu thirc cuong d§ dong

. \ . - 7 : ,
dién trong mach 1an luot 13 i, = v2cos(100mt - %) A va i>= v2cos(1007 + 1—7;) A. Néu dat dién 4p trén vao
hai d¢au doan mach RLC ndi tiép thi dong dién trong mach c6 biéu thirc:

A.i= 24/2cos(100nt + %) A B.i= 2cos(100xt + %) A

C.i= 24/2cos(100xt + %) A D.i= 2cos(100xt + %) A

Céu 28: Pat mot dién ap xoay chiéu on dinh c6 gia trj hiéu dung 120 V vao hai diu doan mach nbi tiép gdm
dién tré R, tu dién C va cudén cam thuan L. O hai dau cudén cam c6 mac mét khéa K. Khi K mé dong dién
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qua mach 1 i, = 4y/2cos(100xt - %); khi K déng thi dong dién qua mach 1a i, = 4cos(100mt + %) A. Do tu

cam L va dién dung C c6 gia tri
1 1 3 1 3 10°* 3 10°*

A— H,3 mF. B10 H,3 mF. C'n H; " F. D'lOn H;TF.
Cau 29: Doan mach RLC nél tlep duoc mic vao mang dién tan sb f) thi cam khang 1 36 Q va dung khang la
144 Q. Néu mang dién c6 tan s6 f, = 120 Hz thi cuong do dong dién cung pha véi dién ap ¢ hai dau doan
mach. Gia tri f; 1a

A.60 (Hz). B.30 (Hz). C.50 (Hz). D.480 (Hz).
Cau 30: Cho doan mach xoay chiéu RLC nhu hinh v& véi: uag= Uy2cosot V. R, L, C, U khong d6i. Tan sb
goc o co thé thay d6i dugc. Khi o = o, =40n(rad/s) hoic ® = m, = 360x (rad/s) thi dong dién qua mach AB
c6 gia tri hiéu dung bang nhau. Khi hién twong cong hudng xay ra trong mach thi tin s f cia mach c6 gia tri
la

A.50 Hz B.60 Hz C.120 Hz D.25 Hz
Céu 31: Piat hiéu dién thé xoay chiéu vao hai dau doan mach RLC ndi tiép thi dién ap hiéu dung trén céac
phﬁn tr R, L va C lan luot 1a 80 V, 100 V va 160 V. Khi thay C béng tu C° dé trong mach xdy ra cong hudng
dién thi dién ap hiéu dung trén R 1a

A.100v2V. B.200 V. C60V. D.100 V.
Cau 32:Cho mach dién xoay chiéu RLC mic nbi tiép, biét R =100y/3Q; dién ap hai dau doan mach c6 dang

_ o 2
u = Uvy2co0s100xt V, mach ¢4 L bién doi duge. Khi L = ;H thi Uic =

U ,
?Vél mach c6 tinh dung khang. bé
Urc =0 thi dJ tu cam c6 gia tri béng
1 4 1 3
A.—H B.—H C..—H D.—H
T T 3 T
Cau 33:Hop X chua 2 trong 3 linh kién 1a dién tré Ry, cudn cam thuan Lo, tu di€n Cy mac noi tiép. Dat dién

ap u =120cos(100mxt + %) V vao hai dau hop X thi cuong d6 dong dién chay qua mach c6 gia tri hiéu dung la

— x . , 1T z L. K N L. A ~ , aA , 0:6 As oaw \
V2 A va tré pha hon so véi u goc 6 Maic ndi tiep hop X véi cudn day c6 do tu cam L = o H ro1 dat vao

hai dau dién ap u néi trén thi dién ap hiéu dung giita hai ddu doan mach bang tong dién ap hiéu dung giita
hai ddu hop X va hai dau cuon day. Tong trd ciia doan mach khi d6 1a?

A.228 Q. B.180 Q. C.60V3Q. D.118,5 Q.
Cau 34: bat di¢én ap xoay chiéu u (c6 gia tri hiéu dung U va tan sb thay ddi duoc) vao hai dau doan mach

z Lo L R 4 . . A . . . .
RLC mac noi tiép. Cho f=100n (rad/s). Néu f = 50 Hz thi dién &p ur ¢ hai dau dién tré R c6 gia tri hi¢u

N 3 X T . \ eoaeA \ A s A Ay o re g o
dung bang U. D¢ ug tré pha 4 SO v6i u thi ta phai diéu chinh f dén gia tri fo. fogan nhat véi gia tri nao sau

day ?
A.80 Hz. B.65 Hz. C.50 Hz. D.25 Hz.
Cau 35: bat dién ap u = Uy 2cosot (V) vao hai dau doan mach AB gém hai doan mach AN va NB mic ndi
tiép. Poan mach AN gém bién trd R méc ndi tiép vO1 cudn cam thuan c6 do tu cam L, doan NB chi ¢o6 tu
dién v6i dién dung C. Khi diéu chinh tan sé goc o tdi gia tri ® = o, thi dong dién trong doan mach cing pha
véi dién ap gitta hai dau doan mach AB. Dé dién ap hiéu dung gilra hai dau doan mach AN khong phu thude
R thi phai diéu chinh tan sb goc o toi gia tri
W,

242

Cau 36: Mach dién AB g@)m dién tro thuan R = 50 Q; cudn day c6 do tu cam L = 0’74 H va dién tré r = 60

_ w
B.(,O1\/2. C._1 D.20)1 .
V2

Q; tu dién co dién dung C thay do6i duoc méc nbi tiép theo dang thir ty trén vao dién ap uss = 22042
cos100xt(V) (t tinh bang s). Nguoi ta thdy riang khi C = C,, thi dién 4p hiéu dung & hai ddu doan mach chira
cudn day va ty dién dat cuc tiéu Umm Gia tri cua C,, va Upin lan luot 1a :

-3
10 10 10 D. 10
4

F; 120 V
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Cau 37: C6 ba phan tir gdm: dién tré thuan R; cudn day co dién tro r = 0,5R; tu dién C. Mic ba phén tir song
song voi nhau va méc vao mot hi¢u dién the khong d6i U thi dong dién trong mach c6 cuong d¢ 1a I. Khi
mac q01 tlep‘ba phan tir trén va mac vao ngudn xoay chiéu co gia tri hiéu dung U thi dién ap hiéu dung trén
ba phan tir bang nhau. Cuong d6 dong dién qua mach ltc d6 c6 gia tri hi¢u dung la
A.0,291. B.0,331L. C.0,251. D.0,22I.
3 . . ) 1

Cau 38: Boan mach AB gom dién tr¢ R, cudn day co6 dién tré thuan r = 10 Q va d6 ty cdm L = o H, tu
dién co6 di¢én 2w dung C thay ddi duoc mic ndi tiép theo Qﬁng tha tu trén. Dat vao hai dau doan mach mot
dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung U =200 V va tan s6 f= 50 Hz. Thay d6i C t6i gia tri C = C thi dién
ap hiéu dung ¢ hai dau doan mach chira cuén day va tu dién dat gia tri cuc tiéu bang 20V. Gia tri ctua dién

trd R bang
A30 Q. B.50 Q. C.90 Q. D.120 Q.
Cau 39: Dit dién ap u=180+/3cosot (V), (véi o khong d61) vao hai dau doan mach AB (h1nh v€). R 1a dién
trg thuan, tu dién c6 dién dung C, cudn cam thudn c6 d6 tu cam L thay d6i duoc. C
Dién 4p hiéu dung ¢ hai dau doan mach MB va d6 16n goc 1éch pha cua cudng dd me!\_’

dong dién so va6i dién ap u khi L = L, 1a U va @i, con khi L = L, thi twong mg 1a
V8U va ¢,. Biét ¢, + ¢, = 90°. Gié tri U bang

A.60 V. B.180 V. C.90 V. D.135 V.
Céu 40: Mot cudn day D ndi tiép véi mot tu xoay trong mach cé dién ap u = Ugcos(ot) voi Uy va o khong
d6i theo thoi gian. Ban dau, dong dién i trong mach léch pha ¢, so véi dién ap u va dién 4p hiéu dung hai
dau cudn day 1a Up, = 30 V. Sau d6, ting dién dung tu xoay 1én 3 1an thi luc d6 d6 1éch pha dong dién i so
véi dién ap u la @2 = ¢ — 90° va dién ap hi¢u dung trén hai dﬁuﬁcu(}n day l1a Up, =90 V. Gia tri cua Up la

A.60 V. B.63 V. C.302V. D.12V/5V.
Cau 41: Poan mach AB gém dién tr6 R = 40 Q, cudn day (khong thuan cam) va tu dién co6 dién dung thay
ddi duoc méc ndi tiép theo ding thtr tu trén. Biét cudn day c6 do ty cam L = 13—71 H va dién tré thudn r = 10
Q. Goi M 1a diém ndi giira dién trd va cudn day. Dit vao hai ddu AB mot dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu
dung U =200 V va tan s6 f = 50 Hz. Khi diéu chinh dién dung C t6i gia tri C = C, thi dién ap hiéu dung Uys
dat cuc tiéu. Gia tri ciia Uvpmn 12

A50 V. B40OV. C.75 V. D.100 V.
Cau 42: Pit dién ap xoay chiéu u = Uy2cos to (V)vao hai ddu doan mach ndi tiép theo thir tu: bién tro R,
cudn cam thuan L va tu dién co dién dung C thay ddi. Khi C = C, thi dién &p hi€u dung hai dau bién tro
khong phu thude vao gia tri cua R; khi C = C; thi di¢én 4p hai dau doan mach chaa L va R cling khong phu
thudc R. H¢ thirc dung la: -

A.C,=2C,. B.C,=C/2 C.C,=10,5C,. D.C,=C,.
Cau 43: Dit vao hai dau mach dién RLC mét dién ap xoay chiéu co gia tri hidu dung va tan s6 khong ddi thi
dién ap hiéu dung trén cc phan tir R, L va C lan lugt bang 60 V, 100 V va 20 V. Khi thay tu C bang tu C, d¢
trong mach c6 cong hudng dién thi hi¢u dién thé hiéu dung hai dau tu dién b.':ing

A. %\/ B.60 V. C.100 V. D.120V2V.
Céu 44:Piat dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung khong d6i 150 V vao doan mach AB gdm doan mach
AM chi chira dién tré thuan R, doan mach MB chura tu dién c6 dién dung C méc ndi tiép vo1 mot cudn cam
thuan c6 do tu cam L thay d6i duoc. Biét sau khi thay d6i do tw cam L thi dién ap hiéu dung hai dau mach

MB ting 2+/214n va dong dién trong mach truéc va sau khi thay d6i 1éch pha nhau mot goc z Dién ap hi¢u

2
dung hai ¢du mach AM khi chua thay d6i L 1a -
A.100 V. B.50 V. C.10042V. D.120 V.

01.B 02.B 03.A [04.C 05.C 06.A |07.C 08. A 09. A 10.C
11. A 12.D 13.D 14.C 15. A 16. B 17.B 18.D 19.D 20.C
21.A | 22.B 23.D 24.B 25.D 26.C 27.C 28.B 29.A [30.B
31.D [32.D |33.B 34.A |35.C 36.D 37.D 38.C 39.A [40.A
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41.B 42.C 43. A 44.C

Chu dé7. Bai tdp co bdan vé cong sudt, hé so cong sudt
Cau 1: V6i ¢ 1a d6 1éch pha cua u va i. Dai lugng nao sau day dugc goi 1a h¢ s6 cong suat cua mach dién
xoay chiéu?

A.sing. ) B.cose. . C.tang. D.coto.
Cau 2: Cong suat cua mot doan mach xoay chiéu dugc tinh bang cong thurc nao duoi day ?
AP=U.I B.P=ZT C.P= ZIzcosq) D.P =R.I.coseo.

Cau 3: Dat dién ap u = Uscos(ot + ¢) vao hai dau doan mach gdm dién tré thuan R va cudn cam thuan co do
tw cam L mic nbi tiép. Hé s6 cong suat cia doan mach 1a
oL R R wL
“R SR oL “or P Ri+lwL
Céau 4: Trong doan mach dién khong phén nhanh gdm dién tro thudn R va tu dién C, méic vao dién ap xoay
chiéu u = U.cos(ot) V. Hé s6 cong suat ctia doan mach 1a

R
A R B i Ci D 1
‘R+wC "VR*+ wC) wC R+ e
w

wL—wC
2 D.——
coC—L R
wL

L2

Cau 5: Trong doan mach di¢n xoay chiéu khong phan nhanh RLC, dat vao hai dau doan mach dién ap xoay
chiéu c6 biéu thirc u = Ucos(ot) V. Hé sb cong suit ciia mach 1a
R R R
2 2
A'\/R2+ W’ —% B'\/R2+ oL —— C'\/R2+
wC wC

Cau 6: Dat dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach c6 R, L, C méc nbi tiép. Hé s6 cong suit cta doan
mach khong phu thudc vao

A.tn sb cua dién ap dat vao hai dau doan mach. B.dién tré thuan cta doan mach.

C.dién ap hiéu dung dat vao hai dau doan mach. D.dd tu cam va dién dung cua doan mach.
Cau 7: bat dién ap u = Uycos(100mt - %) V vao hai d¢au doan mach méc ndi tiép g@)m dién tré cudn cam va

tu dién thi cuong do dong dién qua mach 1a i = I,cos(100mnt + %) A. Hé sb cong suit ctia doan mach béng:

A.0,50 B.0,87 C.1,00 ‘ D.0,71
Cau 8: Boan mach néi tiép gdbm cudn cdm thuan va dién trd. Pt vao hai dau doan mach mét hi¢u dién the

xoay chiéu u = Uscos(wt - %) (V) thi hiéu dién thé hai dau cudn cam 1a u. = U cos(ot + %) (V). Hé s6 cong

suat cua mach bang

A.g B.0,5. C.0,25. D.g

Cau 9: bat dién 4p u = Uycos(100mt— %) (V) vao hai dau doan mach ¢6 R, L, C méc ndi tiép thi cuong do

dong dién qua mach 1a i = I,cos(100xt + %) (A). Hé s cong suit cia doan mach bang

A.0,50. B.0,86. C.1,00. D.0,71.
Céu 10 : Khi c6 mot dong dién xoay chiéu chay qua cudn day cé dién tré thuan 50 Q thi hé s cong suit cta
cudn day bang 0,8. Cam khang cta cudn day d6 bang

A.45,5 Q. B.91,0 Q. C.37,5 Q. D.75,0 Q.
Cau 11 : Dat dién ap u = 150+/2cos100nt (V) vao hai dau doan mach gém dién tro thuan, cudn cam thuin va
tu dién mac ndi tiép thi dién ap hi€u dung gitra hai dau dién tro thuan 1a 150 V. Hé sb cong suét cia doan
mach la

V3 V2 V3
A— B.0,5. C.— D.—
2 o : 2 R
Cau 12: bat dién 4p xoay chiéu vao hai dau doan mach gom dién tré R mac noi ti€p voi tu dién co di¢n

dung C. Biét dién ap hiéu dung giira hai dau dién tro va giita hai dau ty dién 1an luot 13 100v/3 V va 100 V.
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Hé s6 cong suat ctia doan mach 1a
NE] g2 o2 NE]
3 2 R 2
Cau13: M@t doan ma_}ch dién xoay chiéu gém di¢n tré thuan ‘méc noi tiép voi tu Qién. Biét dién aphiéu dung
gilta hai dau ty dién bang mot nira dién ap hiéu dung & hai dau doan mach. H¢ s6 cong suat cia doan mach
bang
A.0,87. B.0,92. C.0,50. D.0,71. ‘
Cau 14: f)ét (jién, apu =150v/2¢c0s100xt(V) vao hai‘déu doan mac‘h gom dién tr¢ thpén, cu(f)r} cam thuan va
tu dién mac noi tiép thi dién ap hiéu dung gitra hai dau dién tr¢ thuan 1a 150 V. H¢ s6 cOng suat cua mach la
V3 1 V3
A— B.1 C.o D.—
2 2\ Y ’ 14 27 r 3 14 r
Cau 15: Mot doqn mach godm mot dién tré thuan mac ndi tiep voi mot tu dién. Bict h¢ s6 cong suat ciia doan
mach 1a 0,5. Ti so gitra dung khang va di¢n tré R 1a
A2 B.V3 c—-= D=
Cau 16: Trong mach di¢n xoay chiéu RLC mac ’néi tiép, cudn day thuan cam cé hi€u dién thé hiéu dung Ur
=120V; UL =50V; Uc =100V thi h¢ s6 cong suat ctia mach la
A.g B.0,85 C.g D.0,92
Cau 17: Mot mach diéna xoay chiéu RLC. Dit vao hai dau do‘an mach d@én ap xoay chiéu c6 tan sb V.E:i dién
ap hiéu dung U khong doi. Biét dién ap hiéu dung gitra cac phan tir c6 moi lién hé U = Uc = 2U,. HE s6 cong
suat cia mach dién la
A.g B.1 C.g D.0,5
Cau 18: Pit vao hai ddu doan mach RLC khong phan nhanh mét dién ap xoay chiéu u = Ugcos(wt) V. Ki
hiéu Ug, U, Uc twong tng la dién ap hi€u dung ¢ hai dau dién tr¢ thuan R, cudn day thuan cam (cam thuéan)
L va tu dién C. Néu Ug = 0,5U, = U thi h¢ s0 cong suat ciia mach 1a
1 V3 1 1
A= B.— C.—= D.-
V3 ‘ 2 V2 2
Céu 19: Dat vao hai dau doan mach RLC khong phan nhanh mét dién ap xoay chiéu u = Uscos(wt) V. Ki
hiéu Ug, U, Uc twong Ung 1a dién ap hiéu dung ¢ hai dau dién tr¢ thuan R, cudn day thuin cam (cam thuan)
L va tu dién C. Khi 2?{3
1 V3 1 1
A= B.— C.—= D.-
V3 2 V2 2

Cau 20: Cho mach dién RLC. bi¢n ap dat vao hai dau doan mach co dang u = Uv2cos(ot) V; R>= % Cho

Ur=2U_= Ucthi hé sb cong suét cuia mach 1a

biét dién ap hi¢u dung Ug =Ugc. H¢ ) cong suét cia doan mach co6 gia tri la
J13 2 \/ 3 3
A—— B..— Cy— D.
4 V13 13 V13

. . L . L
Ciu 21: Cho mach dién RLC. Dién ap dit vao hai dau doan mach c6 dang u = Uy2cos(wt) V; R*= ok Cho

biét dién 4p hidu dung Ur, = v/3Urc.Hé s cong sut ciia doan mach c6 gié tri 1
A2 B3 2 p. 12
7 5 7 5
Cau 22: Cho doan mach c6 di¢n tré R, cuon day thuan cam L va tu dién C mic ndi tiép. Biét dién ap hiéu
dung gitra hai dau cac phﬁn tt trén 1an luot 14 40 V, 80 V, 50 V. Hé s6 cong suét ctia doan mach
A.0,8. B.0,6. C.0,25. D.0,71.
Cau 23: Dat dién ap u = 200cos100xt (V) vao hai dau mot doan mach gém dién tro thuan R, cudn cam thuin

L va tu dién C méc ndi tiép. Dong dién trong mach c6 cudng do 1a i = 4cos(100xt - %)(A). Gia tri cua R

bang B B
A.501/2Q. B.50 Q. C.25/2Q. D.25 Q.
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Céu 24:: Pat dién ap u = 200y/2cos100xt V vao hai ddu mot dién tré thudn 100 Q. Cong suét tiéu thu cia
dién tré bang:

A.800 W B.200 W C.300 W D.400W
Cau 25: Dit vao hai dau doan mach xoay chiéu RLC ndi tiép hiéu dién thé xoay chiéu u =120+/2cos(100xt -
%) V thi cudng d6 dong dién trong mach i = 3v/2cos(100xt + %) (A). Pién tré R ctia mach bang

A.20V/3Q B.20v/2Q C.40 Q D.20 Q
Cau 26: Dong dién c6 dang 1 = sin100xt (A) chay qua cudn day c6 dién tro thuan 10 Q va hé sd tu cam L.
Cong suat tiéu thy trén cudn day l1a

A.10 W. BOW. C.7W. D.5W.
Cau 27: Dong dién c6 cudong do i = 24/2cos100nt (A) chay qua dién tré thuan 100 Q. Trong 30 gidy, nhiét
luong toéa ra trén dién tro 1a

A.8485 J. B.4243 ]. C.12 kJ. D.24 kJ.
Cau 28: Dit vao hai ddu mot doan mach dién xoay chiéu mét dién ap u= 100cos(100xnt) V thi cuong do

dong dién qua doan mach 13 i = 2cos(100xt + 7/3) A. Cong suat tiéu thu trong doan mach nay 1a
A.P=100y3 W. BP=50W. C.P=50V3W. D.P =100 W.

Céu 29 : Pit vao hai dau doan mach dién RLC khéng phan nhanh mot hiéu dién thé u = 2204/ 2cos(ot - %)

(V) thi cudng d6 dong dién qua doan mach c6 biéu thirc 1a i = 2+/2cos(wt - %) (A). Cong suit tiéu thy cua

doan mach nay la B B
A.440W. B.220/2W. C.440/2W. D.220W.

~ < 3ia s ! \ . 2 PP ) A A . Ao
Cau 30 : bat dién ap u =100cos(wt + E) (V) vao hai dau doan mach c¢6 dién tré thuan, cuén cam thuan va ty

A z L. s A .. T n L. en ) R
dién mac noi tiép thi dong dién qua mach 1a i = 2cos(mt + 5) (A). Cong suat tiéu thy cia doan mach la

A.100V/3W. B.50 W. C.50v3 W. D.100 W.
Cau 31: bat dién ap u = 120sin(100xt + ©/3) (V) vao hai dau mot doan mach thi dong dién trong mach co
biéu thirc i = 4cos(100xt + 1/6) (A). Cong suét tiéu thu cia doan mach 1a B

A.240y/3W. B.120 W. C.240 W. D.120v/3 W.

Céu 32: Pat vao hai ¢au doan mach xoay chiéu dién ap u = 180cos(100xt - %) Vthi cuong do dong dién qua

mach i = 2sin(100xt + %) A. Cong suét tiéu thu trén doan mach bang

A90V3 W. B.90 W. C360W. D.ISOW
Cau 33: Mach dién xoay chiéu gom dién tr¢ R = 100 Q, cudn day thuan cdm c6 cam khang bang 100 Q, tu
10°*

dién c6 dién dung C = (F) mac noi tiép. Pat vao hai dau mach dién mdét dién ap xoay chiéu u =

200cos(100xt) V. Cong suit tiéu thu bai doan mach nay cé gia tri

AP=200 W. B.P =400 W. C.P=100 W. D.P=50W.
Ciu 34: Dit dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung 50 V vao hai dau doan mach méc nbi tiép gom dién tro
thudn 10 Q va cudn cam thuan. Biét dién ap hiéu dung ¢ hai dau cudn cam thuan 1a 30 V. Cong suat tiéu thu
trong doan mach bang

A.120 W. B.320 W. C.240 W. D.160 W.

—4

Cau 35: Poan mach AB gém dién tré R = 80 Q, tu dién C = 2 F va cudn day thuan cam c6 do tu cam L

_ 11

T

= 200cos(100xt + —) V. Cong

sut tiéu thu trén doan mach AB la

A.200 W B.120 W C.100 W D.160 W
Cau 36: Pat dién ap u = 220y/2cos100xt (V) vao hai ddu mot dién tro thudn thi cong suat dién tiéu thu cua
dién tro 1a 1100W. Biéu thirc cuong do dong dién chay qua dién tré la

A.1=10cos100xt(A). B.i = 5cos100mt(A ).
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C.i=5v2cos100mt(A). D.i =10v/2cos100mt(A).

—4
Cau 37: Doan mach AB gé)m dién tr6 R =100 Q, tu dién C = 10—— Fva cudn day thuan cam c6 do tu cam L
- y
=2nﬁ H méc ndi tiép. it vao hai ddu doan mach AB dién 4p xoay chiu u = 220v/2cos(100xt) V.Dién ning
ma doan mach ti€u thu trong hai gio la
A.360 kWh. B.0,242 kWh. C.6 kWh. D.360 kWh.

Cau 38 : bat dién ap u =100y 2coswt V, c6 ® thay d6i dugc vao hai ddu doan mach gém dién trd thuan 200
—4

A A Je A 25 \ A r A Y Ae oA A A ‘A
Q, cudn cam thuan c6 do ty cam —-—H va tu dién c6 dién dung F mac noi tiep. Cong suat ti€u thu ctua

361
doan mach 1a 50 W. Gia tri cua o la
A.150 7t rad/s. B.507 rad/s. C.100m rad/s. D.120x rad/s.

Cau 39: batdién 4pu = 100v/2c0s100xt V véao hai dau doan mach gém dién tré thuan 50 Q, cudn cam thuan
—3

F mic nbi tiép. Cong sut tiéu thu trén mach 1a 200 W. Gia tri

c6 do tu cam L va tu dién c6 dién dung

cual la
1 1 1 1
A.HH B.2HH C.SHH D'BHH

Cau 40: bat dién ap co tan so6 f vao hai dau doan mach gom dién tré thuan 50 Q, cudén cam thuan co6 do tu
-3

5 5 \ A r A Y As oA A A A A 5 \ .7 .
cam —— Hva tu dién co6 dién dung F mac noi tiép. HE s6 cong suat cia mach 1a cose = 0,707. Gia tri

3
cuafla
A.90 Hz. B.60 Hz. C.45 Hz. D.120 Hz.

A T \ . ad h . , A A A s
Cau 41: Dat dién ap u = Uycos(mt + 5) V vao hai dau doan mach gom di¢n tr¢ thuan, cudn cam thuan va tu

. TN A \ A 1n ‘A 1R . - T A LT
dién mac nbi tiép. Biét cuong do dong dién trong mach cé biéu thirc i = v/ 6cos(ot + g) (A) va cong suat tiéu

thu ctia doan mach béng 150 W. Gia tri Up béng B

A.100 V. B.100V/3V. C.120 V. D.100y2 V
Cau 42: Cho doan mach RC c¢6 R = 15 Q. Khi cho dong di¢n xoay chiéu i = I,cos(100mt) A qua mach thi

: . o 4 . -

dién ap hi€u dung hai dau mach AB 1a Usg= 50V, Uc= EUR' Cong suat cua mach dién 1a

A.60 W. B.80 W. _ C.100W. D.120 W. ‘
Cau 43: Mét doan mach dién gom mot di¢n tro thu?m n}ﬁc noi ti€p voi maot tu dién. Pién ap xoay chiéu dat
vao hai dau doan mach c6 gia tri hiéu dung 150 V, tan s6 100 Hz. Dong dién chay trong mach co gia tri hi¢u
dung 1 A. Cong suat tiéu thu trong doan mach 1a 120 W. Pi¢n dung cuia tu dién la

A.17,68 uF. B.37,35 uF. C.74,60 pF. D.32,57 uF.

‘A 2 -2 Y U \ . 2A A A 1n X
Ciu 44: bt dién ap xoay chiéu u =120y 2cos(100xt + g) V vao hai dau doan mach gom cudn day thuan
3
cam L, mot dién tréd R va mot tu dién c6 C = ;qu méc ndi tiép. Biét dién ap hi€u dung trén cudn day L va
i

trén tu dién C béng nhau va béng mot nira trén R. Cong sudt tiéu thy trén doan mach do béng
A. 720 W B360W C.240 W D.360 W
Ciu 45: Pt dién ap xoay chiéu u = 200+ 2cos100xt (V) vao hai dau mot doan mach AB gom dién trd thuan

100 Q, cudn cam thuan va tu dién méc ndi tiép. Khi do, dién ap hai dau tu dién 1a uc = 100\/§COS(IOOTEt - %)

V. Coéng suét tiéu thu cua doan mach AB bé“mg

A.200 W. B.400 W. C300W. D.100 W.
Cau 46: Dat dién ap xoay chicu c6 gia tri hiéu dung 80 V va tan s6 50 Hz vao hai dau mach dién R, L, C
, , , , 0.6 —4 ,
méc ni tiép. Biét L = —(H), C = 10 _F Cong suit tiéu thy ctia mach 1a 80 W. Gié tri dién tro R Ia
T
AR=40Q. BR =280 Q. CR=20Q. DR=30Q.

CAu 47: Dt hiéu dién thé u = lOOJESiHIOOnt(V) vao hai dau doan mach RLC khong phan nhanh véi C, R
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. 1 . \ s
c6 do 1on khong doi va L = P H. Khi @6 hi¢u dién thé hi¢u dung ¢ hai dau moi phan to R, L va C ¢6 d6 16n

nhu nhau. Cong sudt tiéu thu caa doan mach 1a

A.100 W. B.200 W. C.250 W. D.350 W.
Ciu 48: Dat dién ap u = 120y/2cos100xt (V) vao hai dau doan mach RLC khong phan nhanh, R = 50 Q. P
1&€ch pha gitta dong dién va di€én dp u la % Cong suét tiéu thu cua doan mach 1a

A2 W. B.288 W. C.48 W. D.144 W.
Cau 49: Dat dién 4 ap u = 100\/ 2c0s100xt (V) vao hai ddu doan mach AB gom dién tré thuan 50 Q, cudn cam
thudn va ty dién méc ndi tiép. Khi d6, dién ap giita hai dau cudn cam thudn co biéu thirc u. = 200cos(100xt +

E) (V). Cong suit tiéu thu ctia doan mach AB béng
A300 W B.400 W C.200 W D.100 W

, . 1
Cau 50: Cho mach dién xoay RLC c6 R thay d6i dugc. Cudn day thuan cam co6 L = p

dién ap hi€u dung hai dau machlau= 75v2c0s100mt V. Cong suét tiéu thu trong mach P =45 W. Dién tr¢ R
c6 thé c6 nhiing gia tri

nao sau:
A.R=45 Q hodac R =60 Q. B.R =80 Q hodac R =160 Q.
C.R=45Qhoac R=80 Q. D.R =60 Q hoac R =160 Q.
Cau 51:Cudn day c6 do tu cam L = 157 ——H va dién tré r = 12 Q mic ndi tiép duoc dit vao mot dién ap xoay
chiéu c6 dién ap hiéu dung 100 V va tan s6 60 Hz. Nhiét luong tod ra trén cudn day trong mdt phut 1a
A.15K]. B.12 kJ. C.18 kJ. D.24 kJ.

Cau 52:Cho doan mach xoay chiéu AB gém doan mach AN ndi tiép vo1 doan u(V)
mach NB. Cho dong dién c¢6 cudong do i = 2+/2cos(wt — 1/6) A chay qua mach, 100l

thi dién 4p trén AM va MB ¢6 d thi dwoc moé ta trén hinh v& bén (uay duge m.,ﬁ """""" “
biéu dién dudong nét dit, uns duge bicu dien duong nét lién). Xac dinh cong
! 1{} 01 :

sut tiéu thu ciia mach AB gan gia tri nao nhat: o i ;
A.200 W B.150 W ()
C.250 W D.350 W i \

Cau 53: Mot doan mach dién xoay chiéu gém dién tré thudn R = 40 Q, mot

3 0,6 ) Y . 4 .
cudn day thuan cam c6 do tu cam L = ? H va tu dién C mac noi ti€p. Bat vao hai dau doan mach dé dién

ap xoay chiéu u = 80+/2cos(100xt +%) V thi cong sudt tiéu thy ctia doan mach bang 160 W. Biéu thirc dién
ap trén tu dién l1a

A.ic = 240c05(100mt - ) (V). B.uc = 80v/2c05(100t - 2) (V).
C.uc = 240cos(100mt - %) (V). D.uc = 120+/2cos(100xt - %) V).

Cau 54: Dt dién ap xoay chiéuu = 200cos(100xt + %) V vao doan mach gém dién tro thuan R = 40 Q, mot
210"

cudn day thuan cam va tu dién c6 dién dung C =
bang 500 W. Biéu thirc dién ap giira hai ddu cudn cam thuan 1a

) — 5
A.up =250cos(100xt + ?ﬂ) V). B.ug = 125y 2cos(100mt + ?n) V).

_ 2 >
C.ug = 125+/2cos(100mt + ?”) V). D.uz = 250cos(100mt + ?n) V).

Cau 55: bat dién dp u = 220+/2c0s100xt (V) vao doan mach gém mdt bong dén day toc loai 110V — 50W
mac noi tiép voi mot tu dién céd dién dung C the}y do6i duogc. Dicu chinh C dé dén sang binh thuong. B¢ 1éch
pha gifra cuong do dong dién va dién &p & hai dau doan mach luc nay la
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m T i T
A. 3 B. 4 C. 5 D. 5
Cau 56: Mot doan maqh noi tiep gf)m m@t cudn day Yél mot tu ’dién. Dién ap hi¢u dung hai dau doan mach,
hai dau cudn day, hai dau tu di€n déu bang nhau. H¢ s6 cong suat cos¢ cua mach la
V3 V2 1
A.0,5 B.— C.— D.-
’ 2 - 2 4
Cau 57: Dit dién ap xoay chiéu u = 100y/2cos100nt V vao hai dau doan mach ndi tiép gom cudn day khong
—4

10 va dién tr& thudn R = 30 Q. Céong sudt
T

thuan cam c¢6 r=150 Q, L = 0,4n (H); tu dién c6 dién dung C =

tiéu thy trén doan mach va trén dién tro R 1an luot 1a:
A.P=28,8W;Pr=10,8 W B.P=80 W;Pr=30W
C.P=160W; Pr=30W D.P=57,6 W; Pr=31,6 W
Céu 58: Mot doan mach ndi tiép gdm mot cudn day va mot tu dién duoc dit vao dién ap xoay chiéu co gia

tri hi¢u dung U thi dién ap hi€u dung gitra hai dau cudn day la —— va dién 4p hi¢u dung giira hai dau tu di¢n

3
77U
la EER . Hé s6 cong suét ciia cudn day 1a
A.0,48. B.0,64. C.0,56. D.0,6.

Cau 59: bit dién ap xoay chiéu u = Uy/2coswt V vao hai dau doan mach RLC méc ndi tiép (cudn day thuan

. — T , , .
cam) thay i cham pha hon u, Ug. = +/3U va ug. s6m pha hon u 1a 5 H¢ s0 cong suat cia doan mach bang

2 1 /3 1
A— B.——= C.— D.——=
2 5 L2 V3 ‘
Cau 60: Doan mach dién gom cudn didy mac ndi tiep vai tu dién. DY 1éch pha gitra dién dp gilra hai dau
cudn day, Ugva dong dién la % Goi dién ap gitra hai dau tu dién 1a Ue, ta c6 Uc = +/3Uq. Hé s6 cong suét cua
mach dién la

V2 V3 1

A. > B.0,5 C. 5 4
Cau 61: bat dién ap xoay chiéu vao hai diu doan mach gém mot cudn day méc nbi tiép voi1 mot tu dién.
Pién ap hiéu dung giita hai dau cudn day co gia tri bang dién 4p hiéu dung giita hai ban tu dién. Dong dién
tuc thoi trong doan mach cham pha % so v6i dién 4p tuc thoi giita hai diu cudn day. Hé s cong suit cia
doan mach la

A.0,707. B.0,866. C.0,924. D.0,999.
Céu 62: Dat dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dyng 120 V vao hai dau mot doan mach gdm cudn 'day khong
thuan cam va tu dién c6 dién dung C mic nbi tiép. Hé sb cong sudt cua doan mach 13 0,8. Hé s cong suét
cua cudn day la 0,6. Bién ap hi¢u dung hai dau cudn day bang

A.80V B.160 V C.60V D.240 V
Céu 63: Cho doan mach nbi tiép theo thtr tw gdm dién trd R, tu dién c6 dién dung C va cudn day c6 do tu
cam L, dién tro r. Biét L = CR? = Cr’. Pit vao doan mach dién ap xoay chiéu u = U\/ 2cosot V thi di¢n ap
hi€u dung cua doan mach RC gap V3 lan dién ap hiéu dung hai dau cudn day. H¢ sb cong suét ctia doan
mach la

A.0,866. B.0,657. C.0,785. D.0,5.
Cau 64: Diat dién ap xoay chidu u = Uy2coswt (V) vao hai dau doan mach AB. L.r C
Cudn cam co dién trd r = R. Dién 4p hi¢u dung trén AB va NB be‘ing nhau. Hé s6 b [
cong suét ciia cudn day la cospq = 0,6. H¢ ) cong suét cta ca doan mach 1a

A.0,923. B.0,683. C.0,752. D.0,854.
Cau 65: bat dién ap u = 70+/2c0s100nt V vao hai dau doan mach g6m mot cudn day co dién trér =5 Q va

0,35 Y TN S A X o , .
dotycam L = 0 (H) mac ndi ti€p voi dién tro thuan R = 30 Q. Cong suat tiéu thu cua doan mach la

A35V2W. B.70 W. . C35W. D.30y2 W. ‘
Cau 66: boan mach xoay chi€éu gom dién tr& Ry mac ndi ti€p voi mot hop kin X. Khi dat vao hai dau mach
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mot dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung U thi dién 4p hiéu dung hai dau R, va hop X 1an lugt 12 0,8U va
0,5U. Hé s cong suit ctia mach chinh bﬁng

A.0,87. B.0,67. C.0,50. D.0,71.
Céu 67: Mot mach dién xoay chiéu gom mot cudn day duoc méc nbi tiép voi mot dién tré R = 100 Q. Dlen
ap hiéu dung hai ¢iu mach U = 50y/3 V, hai dau cu6n ddy Uy =50 V, hai ddu dién trd Ug = 50 V. Cong suét
tiéu thu dién ciia mach bang

AS0W. B.12,5 W. C.25W. D.37,5 W.
Cau 68: Mach di¢én xoay chiéu gém dién trd thudn R = 20 Q mic nbi tiép v6i cudn day. Dat vao hai dau
mach mot dién 4p xoay chiéu co6 dién ap hiéu dung U va tan s f. Pién ap hiéu dung ¢ hai ddu cudn day 1a Uy
=90 V. Dong dién trong mach lé€ch pha % so v6i dién ap hai dau doan mach va léch pha % so v6i dién ap
hai dau cudn day. Cong suét tiéu thu dién ctia doan mach béng

A.900 W. B.405 W. C.607,5 W. D.346,5 W.
Cau 69: bat mét dién ap xoay chiéu vao hai diu doan mach AB nbi tiép. Doan mach AN chira cudn day
thuan cdm L va dién tré R; doan mach MB chita R va C. Biét Uay = 100 V, Uy = 75 V, 1= v2 A va uan
vuong pha v6i uvs. NOi dung nao sau day 1a sai?

A.Cong suit tiéu thu cua mach la 30V/2 W B.Dién ap uag som pha hon 1 -

C.Gia tri ctia Z, 13 40v2 Q D.Cong suét tiéu thy ciia mach 13 60v2 W
Céu 70: Mot cudn day khong thuan cam. Néu méc cudn diy vao dién ap khong d6i 20 V thi cuong do dong
dién qua cudn day 1a 3 A, con néu méc vao dién ap xoay chiéu 40 V — 50 Hz thi cuong do dong dién hiéu
dung qua cudn ddy bang 3,6 A. Hé s cong suét ctia cudn day 1a

A.0,5. B.0,6. C.0,7. D.0,8.
Cau 71: Mic dién trd thuan vao ngudn dién khong d6i U = 12 V thi cuong d6 dong dién qua dién tro 1a 1,2
A. Néu cho dong dién xoay chiéu chay quay dién trd d6 trong 30 phut thi nhiét luvong toa ra 1a 900 kJ. Gia tri
cuc dai cua dong di¢n xoay chiéu do 1a?

A.0,22 A. B.10 A. C.0,32 A. D.7,07 A.
Cau 72: Dat di¢én ap xoay chiéu vao hai dau doan mach gém dién tré R =20 Q mic ndi tiép v6i cudn day.

Dién ap hiéu dung trén hai dau cudn day 1a 90 V, dong dién trong mach léch pha % so v6i dién ap hai dau

doan mach va 1éch pha % so voi dién ap hai dau cudn day. Cong sut tiéu thu ctia doan mach 1a
A.230 W. _ B.128,4 W. C42sw, D.346,5 W. ‘
Cau 73: Poan mach AB gom hai doan mach AM va MB mac noi tieép. Poan mach AM gom dién trd thuan

N ST A, 0,4 . A g oan S
R =40 Q mac ndi tiep véi cudn cam thuan cé L = o H, doan mach MB 1a tu dién c6 dién dung C. Dat vao

A, B dién ap xoay chiéu uas = 80v/5cos(100xt) (V) thi dién ap hiéu dung ¢ hai dau doan mach MB 1 120+/2
V. Cong suit tiéu thu trén AB 13

A.40W hodc 160W. B.8OW hoac 320W. C.80W hodc 160W. D.160W hoac 320W.
Cau 74: Cho doan mach gém dién trd, cudn day va tu dién méc ndi tiép. bat dién ap u = 65 V2co0s100nt V
vao hai dau doan mach thi dién ap hiéu dung & hai dau dién trd, hai dau cudn day, hai dau tu dién 1an luot la
13V, 13V, 65V.Hésb cong suét cua doan mach b?mg

1 12 5 4

A. 5 B. 13° C. 13 D. 13
Cau 75: Dat mot dién ap uapg = Ucosot V vao 2 dau doan mach nbi tiép AB gf)m dién tro R, cudn déay co
dién tro thuan r = R va mot tu dién C. Piém M nam giira dién tré' R va cudn day, diém N nam gilta cudn day
v6i tu dién C thi thay 2 dién 4p uan, uvs vudng pha nhau va ¢ cing gia tri hiéu dung. Hé s6 cong suat ciia

mach dién la
A.0,5. B.g C’%' D.1.

Cau 76: Cho doan mach AB g@)m hai doan mach AM nbi tiép MB. Boan mach AM gém dién trd R ndi tiép
voi tu dién co dién dung C, doan mach MB ¢6 cudn cam ¢6 do tw cam L va dién tr¢ r. Dat vao AB mot dién

7 A ~ A L A A A A 5 , .y . 1
ap xoay chiéu u = Uy2cosot V. Biét R =1 = \/ E; Uam = 2Uys. HE s0 cong suat cua doan mach c6 gia tri la
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A B2 cl p.2
2 2 5 5
Céu 77: Trén doan mach xoay chiéu khong phan nhanh c6 bon diém theo dang thtr tw A, M, N va B. Gitta
hai diém A va M chi ¢6 dién tré thudn, gitra hai diém M va N chi ¢6 cudn day, gitra 2 diém N va B chi c6 tu
dién. Pat vao hai dau doan mach mét dién ap 175 V — 50 Hz thi dién 4p hiéu dung trén doan AM 1a 25 (V),
trén doan MN la 25 (V) va trén doan NB 1a 175 (V). Ti ) gitra h¢ s6 cong suit cua cudn day va h¢ ) cong
suat cia mach bang
7 5 24 24
A.25 B.27 C. 7 D.25
CﬁI} 78: Mot doan mach AB gém hai doan mach AM va MB méc ndi tiép. Poan mach AM g@)m dién tré
thuan

2.10°°
T

R, = 50+/3 Q méc ndi tiép voi tu dién co6 dién dung C = F, doan mach MB 1a mét cudn day. Dat dién

ap xoay chiéu u = 200y/2cos(100xt) (V) vao hai ddu doan mach AB. Khi d6 dién ap trén doan mach MB
vuong pha véi dién ap trén doan mach AM va c6 gia tri hiéu dung Uyg = 100v/3 V. Cong suét tiéu thu trén
doan mach AB la B

A.100 W. B.90 W. C.100y/3 W. D.180 W.
Cau 79: Doan mach AB gém hai doan mach AM va MB méc ndi tiép. Poan mach AM gém dién tro R = 25
Q va tu dién méc nbi tiép, doan mach MB chi c6 cudn day. Bat vao hai dau A, B dién ap xoay chiéu co gia

tri hiéu dung 200 V thi thiy dién ap ttc thoi gitta AM va MB 1éch pha % va Uam = Uy = %UR. Cong suit
tiéu thu doan mach AB la
A.100 W. B.200 W. C.400 W. D.800 W.
Cau 80:Doan mach AB theo thur tu gém cac doan mach AM, MN va NB mic ndi tiép. Doan mach AM chira
R; MN chira C; NB chtra cudn day. Biét dién ap hiéu dung Usg = Ung = 130 V, U = 5042 V, dién ap gilra
hai d4u AN va MB vudng pha nhau. Hé sé cong suit ciia doan mach AB 13?
A.64 V. B.56 V. C.0,923. D.48 V.
Cau 81:Doan mach AB gém AN va NB méc nbi tiép. Poan mach AN gém dién tr¢ R va cudn cam thuan L
mic ndi tiép, doan mach NB chi gém tu dién C. Dat vao AB dién dp u = 100+/2cos100xt (V). H¢ ) cong
suat toan mach 1a 0,6. Hé s6 cong suat ciia doan mach AN 1a 0,8. Dién ap hiéu dung giira hai dau NB 1a
A5V B.100 V C.125V D.150 V
Céu 82:Poan mach AB gom AN va NB mic ndi tiép. Poan mach AN gdom dién tr¢ R va cudn cam thuan L
mac ndi tiép, doan mach NB chi g@)m tu dién C. Bt vao AB dién dp u = 120+/2cos100xt (V) thi théy dién ap
hiéu dung gitra A, N 13 160 V, giita N, B 14 56 V va cong suat tiéu thy trén mach 1a 19,2 W. Gia tri R 1a?
A.280 Q B.480 Q C.640 Q D.720 Q
Céu 83:Khi xay ra hién tuong cong huong trong mach dién xoay chiéu gom R, L, C méc ndi tiép thi biéu
thirc ndo sau day sai?
A.COS(P =1. B.ZL = Zc. C.UL = UR. D.U = UR.
Cau 84:Doan mach dién xoay chiéu khong phan nhénh gém cudn day co6 do tu cam L, dién tro thuan R va tu

L g 1 , ,
dién c6 dién dung C. Khi dong dién co tan so goc JIc chay qua doan mach thi hé s6 cong suat doan mach?

A.phu thudc dién tro thuan cua doan mach. B.b?lng 0.

C.phu thudc téng tré cia doan mach. D.béng 1.
Cau 85:Khi ndi vé hé s cong suat cose cia doan mach xoay chiéu, phat biéu nao sau déy sai?

A.V6i doan mach chi c6 tu dién hodc chi ¢6 cudn cam thuan thi cosp =0

B.V&i doan mach c6 dién tré thudn thi cosp = 1

C.Véi doan mach c6 R, L, C méc nbi tiép dang xay ra cong hudng thi cose = 0

D.Véi doan mach gém tu dién va dién tré thuan mic ndi tiép thi 0 cos 1 <<
Cau 86:Mach dién 1an lugt gdm cudn cam thudn, tu dién va dién tré thuan mac nodi tiép vao hai diém A, B.
Diém Mla diém ndi giita tu dién va dién tré thuan. Khi dién ap dit vao A, B 1a u = 80+/2cos100xt (V) thi hé

sO cong suat trong mach dién 1a % Khi dién ap tic thoi gitra hai diém A va M 1a 48 V thi dién 4p tirc thoi

gitra hai dau di¢n trd c6 do 16n 1a
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A.64 V. BS6V. C.102,5 V. D.48 V.
Ciu 87:Dit dién ap 6 biéu thirc u = 120y/2cos100mt (V) vao hai ddu doan mach gém dién tro va ty dién. He
) cong suét cia doan mach 1a 0,6. Khi dién ap tac thoi gitra hai dau dién tré 2442 V thi dién ap tuac thoi
giita hai dau ty dién c6 d6 16n bang

A952 V. B.98,6 V. C.128 V. D.132 V.

A A (oA I A A 5 A 7 A 5 0)8 [N 9 \
Cau 88:DPoan mach AB noi tiép theo thtr ty gdm: cudn cam thuan cé do ty cam o H, dién tr6 R =40 Q va

-3
F, M 1a di€m ndi gitta cudn cam thuan va di¢n trd, N 1a di€m ndi gitta dién trd va
s

tu dién co6 dién dung
tu dién. it vao hai diu doan mach mot dién ap xoay chiéu c6 dién ap hiéu dung khong ddi, ¢6 tan sb 50 Hz.
Khi dién ap tirc thoi gitta hai diém AN 1a 120 V thi dién ap tirc thoi gitta hai diem MB 1a 80 V. Cong suat
tiéu thu dién cia doan mach bang

A.160 W. B.100 W. C.120 W. D.200 W.

01.B 02.C 03.B 04.D 05.B 06. B 07. A 08. A 09.D 10. C
11.B 12.D 13. A 14.B 15.D 16.C 17.C 18.B 19.B 20.B
21.C 22. A 23.D 24.D 25.D 26.D 27.C 28.B 29.B 30.C
31.B 32.A | 33.A | 34.D 35.D 36.C 37.B 38.D 39.C 40.B
41.D 42.A | 43.A 44. B 45.B 46. A 47. A 48. A 49.C 50.C
51.C 52. A 53.D 54.D 55. A 56.B 57.B 58.D 59.C 60. B
61.C 62. B 63. A 64. A 65.B 66. A 67.D 68. C 69. A 70. B
71. B 72. B 73.B 74. C 75.C 76. D 77.C 78.C 79.D 80.C
81.C 82.B 83.C 84.D 85.C 86. A 87.C 88.B

Chii dé8. Cong sudt, hé so cong sudt ciia mach dién xoay chiéu c6 sw thay déi

Céu 1: Pt dién ap xoay chiéu vao hai ddu doan mach co R, L, C mac ndi tiép. Hé sb cong suit cua doan
mach khong phu thudc vao dai lugng nio khi chung thay d6i?

A.tan sb ctia dién ap dit vao hai dau doan mach. B.dién trd thuan cua doan mach.

C.dién 4p hi¢u dung dat vao hai d4u doan mach. D.dd tu cam va dién dung cua doan mach.
Cau 2: Mach dién xoay chiéu RLC méc ndi tiép dang co tinh dung khang, khi ting tan sd ciia dong dién
xoay chiéu thi hé s6 cong suét ciia mach

A.khong thay doi. B.ting roi giam. C.giam. D.bang 0.
Cau 3:Dat dién ap u = Uscos(ot + @) (Uo khong d01 tan s0 goc o thay d6i dugc) vao hai ddu doan mach
gdm dién tré thuan, cudn cam thuan va tu dién mac n01 tiép. Piéu chinh ® = o, thi doan mach c6 tinh cam
khang, cuong d6 dong dién hiéu dung va hé sb cong suat ciia doan mach lan luot la I, va k. Sau do, tang tan
s6 goc dén gia tri ® = o, thi cuong do dong dién hiéu dung va hé sb cong suét cua doan mach lan luot 1a I,
va k,. Khi d6 ta c6

A.Iz> 11 Vél k2> k1. - B.Iz> 11 Vé‘l k2< k1. C.Iz< I1 Vél k2< k1. D.Iz< I1 Vé k2> k1.
Cau 4: Dt dién 4p u = Uy/2cos2nft (trong d6 U khong ddi, f thay d6i duoc) vao hai dau dién trd thuan. Khi
f =1, thi cong suat tiéu thy trén dién tro bang P. Khi £ = f; voi f, = 2f; thi cong sudt tiéu thy trén dién trd

bang
A./2P. B.0,5P. C.P. D.2P.
L \ X
Cau 5: Cho doan mach RLC véi - R? @t vao hai dau doan mach trén dién 4p xoay chiéu vai dién ap hiéu
dung khong ddi, thay doi duoc). Khi ® = o, vd ® = ®, = 9w, thi mach c6 cung hé $6 cong suét va béng
3 2 2 4
A—T— B.— C.— D.——
V73 V13 V21 V67

Cau 6: Cho mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép, cudn day thuan cam. Biét L = CR2. Dit vao hai dau
doan mach di¢n 4p xoay chi€u ma tan so thay doi, mach c6 cung hé s6 cong suat vdi hai gia tri cia tan so
g6c 1a 507 (rad/s) va 200x (rad/s); hé s6 cong suat nay la
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2 1 1 3

Ao \/1_3 . Bo 2 . Co \/E . Do \/ﬁ .
Céu 7: Cho mach dién xoay chiéu RLC mic nbi tiép, cudn diy thuan cam. Biét L = 4CR> Dit vao hai dau
doan mach dién 4p xoay chiéu ma tin s6 thay ddi. Thiy mach c6 cing hé s6 cong suat v6i hai gi tri cua tan
s6 goc 1a 50m (rad/s) va 200x (rad/s); hé s6 cong suét nay la
1 1 2 2

Ao\/ﬁ. B.\/E' Co\/ﬁ. D.\/E.
Cau 8: bat dién ap xoay chiéu c6 tan sb £ thay ddi duge vao hai dau doan mach gém tu dién c6 dién dung C
va dién tr& thuén R méc nbi tiép. Khi tan s6 1a f, thi hé sé cong suat ctia doan mach la cose;. Khi tan s 1a f,
= 3f, thi hé s6 cong suét clia doan mach 1a cosg, = 2.cos@;. Gia trj ctia cac hé sd cong suit la

2 2 1 V2
A.cos@; = ?; cosP2 = . B.cosp; = 500G = I C.cosg, = 55 COSP2 = o D.cosg, = 4 oS =
vi4
4

Cau 9: bat dién apu = U\/ 2cos2nft(trong d6 U khong doi, f thay d6i dugc) vao hai dau doan mach gdom R va
C mic nbi tiép. Khi tan sb 1a f; hodc ;= 3f thi hé s6 cong sudt twong (mg cua doan mach 13 cosg, va cose,

. . f 4 14 \
vGi cos@r= +/2cos@;. Khi tan b 1a fy= ﬁhé sO cong suat cua doan mach cos; bang

A RA c 5 p. 5.
4 5 4 5

Cau 10:Mic vao doan mach RLC khéng phan nhanh gém mot ngubn dién xoay chiéu co tan s thay do6i
dugc. O tan sb f; = 60 Hz, hé sO cong suat dat cuc dai cosg; = 1. O tan s f, = 120 Hz, hé s6 cong suat nhan
gia tri cos@, = 0,707. O tan s f, = 90 Hz, hé s6 cong suat ciia mach bang;

A.0,874. B.0,486. C.0,625. D.0,781.
Céu 11: Dt vao hai dau doan mach RLC nbi tiép mot dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung khong do6i va
tan s6 c6 thé thay doi dugce. Khi tan s6 1a f, thi hé sd cong sudt cua doan mach bang 0,4 va cong suat tiéu thu
ctia n6 bang 160 W. Khi tan s 1a f, thi cong sudt tiéu thu ctia doan mach bang 360 W, hé s6 cong suit 1a

A.0,6. B.0,8. C.0,9. D.1.
Céu 12: Dt vao doan mach RLC ndi tiép mot dién ap xoay chiéu u = Ugcos2nft (trong d6 U, khong doi, f
thay doi dugc). Khi tan s6 1a f= f, va f = 4f, thi cong suét trong mach nhu nhau va bang 80% cong suat cuc
dai ma mach c6 thé dat duoc. Khi f = 5f; thi hé s6 cong suit ciia mach dién 1a

A.0,75. B.0,82. C.0,53. D.0,46.
Céu 13: bat dién ap xoay chleu u = Ugcos2nft (trong d6 Uo khong doi, f thay d6i duoc) vao hai dau doan
gom dién tro R va tu dién C méc ndi tlep Khi tan sb bang 20 Hz thi cong suat tiéu thu cua doan mach la 10
W; khi tan s6 bang 40 Hz thi cong suat tiéu thy ctia doan mach 13 20 W. Khi tan s6 bang 60 Hz thi cong sut
tiéu thu cua doan mach la

A30 W. B.40 W. C.24,5W. D.28,9 W.
Cau 14: Dat dién ap xoay chleu u = Ujcos2nft (trong d6 U, khong doi, f thay d6i duoc) vao hai dau doan
gém dién tr¢ R va tu dién C mic ndi tlep Khi tan sb bang 20 Hz thi cong suat tiéu thu cua doan mach la 20
W; khi tan sb bang 40 Hz thi cong suét tiéu thu ciia doan mach 1a 32 W. Khi tan s6 bang 60 Hz thi cong suét
tiéu thu cua doan mach la

A48 W. B44w. C.36 W. D.64 W.
Cau 15: Pat dién 4p xoay chiéu u = Uy2cosot (V) vao hai dau doan mach RLC méc ndi tiép, cudn day
thuan cam. Khi ndi tat tu C thi dién ap hiéu dung giita hai dau dién tro R tang 2 1an va dong dién trong hai
trm‘mg\g/llo‘p vudng pha nhau. H¢ \7§ cong suit cua doan mach luc sau bang

3 2 1 2

A.Z. B.2. C.\/g. D.\/g.
Cau 16: Dit dién 4p xoay chiéu vao hai ddu doan mach RLC nbi tiép, cudn day thuan cam. Khi ndi tit tu C
thi dién ap hiéu dung gitra hai dau dién tro R ting 3 1an va dong dién trong hai truong hop vudng pha véi

nhau. Hé sb cong suat doan mach luc trude bang
1 2 1 3

A.E. B'E' C.ﬁ. D.ﬁ.

Cau 17: Dbat dién ap xoay chi€u 6n dinh vao hai dau doan mach gom cudn day khong thuan cam noi ti€p voi
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tu dién, von ké nhiét mac vao hai dau cudn day. Néu ndi tit tu dién thi s6 chi von ké ting 3 1an va cuong do
dong dién tic thoi trong hai trudng hop vudng pha véi nhau. Hé sb cong suat ciia mach dién luc dau 1a
3 1 1 1
Ao \/1_0 . Bo \/1_0 . Co \/g . Do 3 .

Céu 18: Dat dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung va tan sd khong d6i vao hai dau doan mach gom bién
tré R méc n01 tiép vOi tu dién co dién dung C.Goi dién ap hiéu dung gitra hai dau tu dién, giira hai dau bién
tr& va hé sb cong suat cua doan mach khi bién trd c6 gia tri R, 1an luot 12 Ucy, Ugs va cos; khi bién tré c6
gi tri R, thi cAc gié tri tvong mg néi trén 12 Uey, Uga va cos@s. Biét Uy = 2Uc, Urs = 2Uk,. Gié tri ctia coso;
va cosQ; la

1 1 1 2
A.COS(P] :E, COS(I)2 = E B.COS(Pl :E’ COS(P2 = E

1 2 1 1
C.COS(I)] :E COS(I)2 = E D-COS(P] :2—\/E COS(pz = E

Cau 19: Dat dién ap xoay chidu co gia tri hiéu dung va tan s6 khong doi vao hai dau doan mach gom bién
tro R mac nbi tlep v6i cudn thuan cam. Goi dién ap hiéu dung gitra hai dau cudn cam, gitta hai dau bién tro
va hé s6 cong suat cua doan mach khi bién tré c6 gia tri R, lan luot 12 Uy,; Uy, va cos@y, khi bién tr& co gia

tri R, thi cc gia tri twong tng ndi trén 13 Ury; Uk, va cosg, . Biét: 3Ur, = 4Ug,. Ti sb zzzz; béng

A.0,75. B.0,31. C.0,49. D.0,64.
Cau 20: Dat mot dién ap xoay chiéu u = Uocos(2nft) V (voi f thay d6i duoc) vao hai dau doan mach gdom R,
L,C mac ndi tlep Khi = f,= 30 Hz thi hé s cong suit ciia doan mach 1a cosg, = 0,5. Khi f=1f, =60 Hz thi
hé s6 cong suét ctua doan mach 1a cosg, = 1. Khi diéu chinh f = fy = (f; + f,) thi hé s cong suit ctia doan
mach 13 cosg; bang

A.0,8606. B.0,72. C.0,966 D.0,5.
Cau 21: Mot doan mach gém dién tro t_hu?m R, cudn cam thuan va tu dién mic ndi tiép. bit vao hai dau
doan mach dién ap xoay chiéu u = 200y/2coswt V, v6i o c6 thé thay d6i duoc. Khi o = @, = 100z (rad/s) thi

cuong do dong dién trong mach sém pha — so voi di€n ap hai dau mach va c6 gié tri hiéu dung 1a 1A .Khi o

6
= m, = 3, thi dong di¢n trong mach cling c6 gia tri hi¢u dung 1a 1A.Cudn cam c6 do tu cam 1a?
A.iH. B.EH. C.LH. D.lH.
2n T 2n T

Cau 22: bit dién ap u = Upsin(100xt)V vao hai ddu doan mach RLC noi ti€p, cudn cdm thuan L :EH' Mac

ampe ké co dién tro khong dang ké vao hai dau cudn day thi thiy cong suét cia mach van khong thay doi.
Dién dung cua tu la

—4 —4 —4
U ) B0 F. cl0p p.219% f
7-[ 7-[ N 7-[ r r n 2 2
Cau 23: bat dién ap u =200cos(100xt) (V) vao hai dau doan mach RLC noi tiép (C c6 thé thay doi). Khi
—4
10~ 10 F thi cuong d6 dong dién hiéu dung trong mach déu la 5A.Cong sut trén doan
mach khi do la?
A.500 W, B.1000 W. C.2000 W. D.800 W.

Ciu 24: Dit dién ap u = Uscoswt (Up va o khong d6i) vao hai dau doan mach xoay chiéu nbi tiép gom dién
trd thuan, cudn cam thuin va tu dién cé dién dung diéu chinh duge. Khi dung khang 1a 100 Q thi cong suit
tiéu thy cua doan mach dat cuc dai 1a 100 W. Khi dung khang 14 200 Q thi dién ap hiéu dung gitta hai dau tu
dién 1a 100/2V. Gia trj ctia dién tro thuan 1a

A.150 Q. B.120 Q. C.100 Q. D.160 Q.
Cau 25: bat dién ap u =150\/§coleOnt(V) vao hai dau doan mach méc ndi tiép gé)m dién tréd 60 Q, cudn
day (c6 dién tré thuan) va tu dién. Cong suat tiéu thu dién ctia doan mach bang 250 W. N6i hai ban tu dién
bé'mg mot day dan co dién tro khong dang ké. Khi do, dién ap hi¢éu dung gitra hai dau dién tro bfmg dién ap
hiéu dung gitra hai dau cudn day va bang 503 V. Dung khang cta tu dién ¢ gia tri bang

A.60V/3Q B.30V/3Q C.15/3Q D.45./3Q
Cau 26: Dat dién ap xoay chiéu 6n dinh c6 gia tri hiéu dung 60 V vao hai dau mach RLC ndi tiép co R=50
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Q thi dong dién trong mach c6 pha ban dau la . Néi tat hai ddu tu C thi dong dién trong mach c6 pha ban

T A A Ky 1o n A . \ A1 1
dau 1a - 1 Biét cong suat ti€u thu dién cua doan mach trong hai truong hop trén la nhu nhau va bang

A72 W. B36W. C54w. D.1g8w.
Cau 27: bat dién ap xoay chiéuu =100/ 2c0s109nt (V) V’é.O hai dau doan mach gom R =100+/3Q, cudn cam
thuan L va ty dién c6 dién dung C c6 the thay doi mac noi tiep. Khi C = C, va C = C, thi cong suat tiéu thu
khong d6i, nhung cuong d6 dong dién c¢6 pha thay doi goc % Cong suét tiéu thu cua mach 1a:

A.100 W. B.50V3W. C.100V3W. D.25V3W.
Cﬁy 28: C6 ba linh kién gém‘dién tré thuan R =30 Q, cudn ,cém’ thugin L va ty dién C.DBat dién ap xoay
chiéu u = Ugcos( ot + ¢, )(V) lan lugt vao hai dau doan mach néi ti€p gom RL va RC khi d6 cuong d6 dong

10 5
dién trong mach 1, = 6¢cos(mt + %)(A) va 1, = 6cos(wt + Z—{I)(A). bat dién ap trén vao hai dau doan mach

RLC mic ndi tiép thi cong suat mach dién lac d6 bang
A.960 W. B.720 W. o c4sow. D.240 W.
Cau 29: Cho doan mach xoay chieu RLC mac noi ti€p. Biét R = 60 Q, cudén cam thuan, tu dién c6 dién dung

—3
10 " £ hotic khi C
T

C thay d6i duoc. Pién ap xoay chiéu gitra hai dau doan mach luén 6n dinh. Khi C = C, =

-3
=C = 12 F thi cong sut tiéu thu cia mach nhu nhau. Biét cudng do dong dién
s

qua mach khi C = C, 13 i, = 3v3cos(100xt + %) A. Khi C = C; thi hé s6 cong suit cua doan mach co gié tri
16n nhét, biéu thirc cwong d6 dong dién qua mach luc nay 1a?

A.is=3v6 cos(100mt + 1—75) A. B.i;= 33 cos(100xt + 1_72T) A.

C.is= 32 cos(100t + 1) A. D.is=2v/3 cos(100mt + ) A.

Cau 30: Cho doan mach xoay chiéu RLC méc ndi tiép. Khi d3t vao hai ddu mach mot hiéu dién thé xoay
chiéu 6n dinh c6 tan s6 f thoa mén 47*f°LC = 1. Néu thay doi gia trj dién tro R thi

A.d0 Iéch pha gitra u va 1 thay doi. B.cong suit tiéu thy dién trén mach khong doi.

C.h¢ s6 cong suat ciia mach thay doi. D.dién ap hiéu dung giira hai dau bién tré khong doi.
Cau 31: bat dién ap 6n dinh vao doan mach AB gém AM chi chira dién tréd R, va MB chtra R, va tu diénC
ndi tiép. Dién 4p trén AM va MB cung gi4 tri hiéu dung, nhung 1éch pha nhau % Néu méc nbi tiép AB voi
cudn cam thuan thi hé sé cong suat ctia mach 1a 1 va cong suét tiéu thu 1a 200 W. Khi chua ndi cudn day thi
cong suét tiéu thu mach 1a

A.160 W B.173,2 W C.I150 W D.141,42 W
Cau 32: Dat dién ap u= Uv/2cos2aft (U khong d6i, tan sb f thay doi dugc) vao hai dau doan mach mic ndi
tiép gom dién trd thuan R, cudn cam thuan c6 do ty cam L va tu dién c6 dién dung C.Khi tan so 1a f, thi cam
khang va dung khang ctia doan mach c6 gia tri 1an luot 1a 6 Q va 8 Q. Khi tan s6 1a f; thi hé s6 cong suit cta
doan mach bang 1. Hé thuc lién hé giira f, va f; 1a

A.fz = %ﬂ B.f2 = gﬂ C.fz = %ﬂ D.fz = %ﬁ
Cau 33: Trong doan mach xoay chiéu gém dién tré R, cudn cam thuan c6 do tu cam L va tu dién c6 dién
dung C thay d6i dugc mic ndi tiép voi nhau. Dién ap tirc thoi trong mach 13 u = Uocos100xt (V). Ban dau do
léch pha giita u va i 1a 60° thi cong suét tiéu thy ciia mach 1a 50 W. Thay d6i tu C dé uap cting pha véi i thi
mach tiéu thy cong sut

A200 W B.5S0 W ~ C.100 W D.120 W
Céu 34: Lan luot dit dién 4p xoay chiéu u —100\/ 2cos2nft (V), voi f khong ddi, vao hai ddu mdi phan tir:
dién tro thuan cam va ty dién thi dong dién qua moi phan tur trén deu c6 cung mot gia tri hiu dung la 2A.Khi
dit dién 4p nay vao hai dau doan mach gém cac phan tir trén mac nbi tiép thi cong suat tiéu thu cua doan
mach la:
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A 150 W B.lOO‘ng C.100 W D.200 W .
Cau 35: bat mot dién 4p xoay chiéu u = U,cos(100nt) vao hai ddu doan mach gom dién tré thuan R, cudn
cam thuan L = FBH va tu dién C mic ndi tiép. Trong mach c6 cong huong dién va cong suét tiéu thu cua
doan mach 1a 400 W. Néu cudn cam bi ndi tit thi cong suét tiéu ‘thu cua doan mach la 100 W. Gia tri R béng

A100v2 Q. . BI00Q. C200y3Q. D.200+2Q.
Cau 36: Doan mach gom cudn day thuan cam va dién tr¢ R noi ti€p. Néu dat vao hai dau doan mach dién ap
1 chiéu 24 V thi cuong d dong dién 1a 0,43A. Neu dit dién ap xoay chiéu thi cuong d6 dong dién hiéu dung
1a 1A. Cong suét tiéu thy cua doan mach lac mic vao dién ap xoay chiéu la

A.100 W. B.200 W. C.50 W. D.11,52 W.

© A A A A J A 3 0:4 A A r A A 3 \
Cau 37: bat vao hai dau mdt cudn day c6 do ty cam L = 7H mot dién 4p mot chiéu U, = 12 V thi cuong

do dong dién qua cudn day la I, = 0,4A. Néu dat vao hai dau cudn day nay mot dién ap xoay chiéu co gia tri
hiéu dung U, = 12 V, tin s6 £ = 50 Hz thi cong suét tiéu thy & cuén diy bang

A1,2 W. B.1,6 W. C48W. D.1,728 W.
Cau 38: Mot cuon day khong thuﬁn cam. Néu méc cudn day vao dién ap khong d6i 24 V thi cudong d6 dong
dién qua cudn day 1a 4 A Néu méc cudn day vao dién ap xoay chiéu 24 V — 50 Hz thi cuong do dong dién
hiéu dung qua cudn day bang 2,4 A, hé sb cong suat ctia cudn dy bang

A.0,8. B.0,6. C.0,75. D.0,5.
Cau 39: Mach dién xoay chiéu AB gom dién tré R, tu dién C, cudn day thuan cam L méc nbi tiép bat vao
hai ddu mach mét dién ap u = Ugcos(100xt) (V). Khi mic ampe ké c6 dién tro rat nho vao hai dau cudn day
thi ampe ké chi 1 A, hé sb cong suét cua mach AB luc nay 1a 0,8. Khi méc von ké co dién trd rat 1on thay
chd cho ampe ké thi von ké chi 200 V, hé sé cong suét ctia mach 13 0,6. Cam khang ciia cudn day cé gia tri
la

A. @Q B. %9 C.160 Q. D.800 Q.
Cau 40: Pat dién ap u= Uy2cos100xt(V)vao hai dau doan mach RLC.Khi gi4 tri hiéu dung U = 100 V, thi
cuong do dong dién trong mach tré pha hon dién 4p la % va cong suat toa nhiét cia doan mach 1a 50 W. Khi
gia tri hiéu dung U =100y3V, dé cuong d6 dong dién hiéu dung khong dbi thi can ghép nbi tiép véi doan
mach trén dién tro thuan cé gia tri 1

A.73,2 Q. B.50 Q. C.100 Q. D.200 Q.
Céu 41: Pt dién ap xoay chiéu 6n dinh vao mach dién RLC (L thuan cam), giita hai dau tu dién c6 khéa K.
Khi khéa K mé, dién ap hai dau mach tr& pha 45° so véi cudng do dong dién qua mach. Ti s6 cong suit toa
nhiét trén mach lac khéa K m¢ va khi khoa K dong bang 2. Ti s6 cam khang Z; so voi R 1a

AW3 B.0,S C.1 D.2
Cau 42: Cho doan mach dién AB gém hai doan mach AM va MB méc ndi tiép nhau. Poan AM gém md
dién tro thuan R, méc ndi tiép v6i tu dién c6 dién dung C, doan mach MB g@)m mot dién tré thudn R, méc

ndi tiép v61 mot cudn cam thuan c6 do tu cam L. Dat dién &p xoay chiéu c6 tan sb f= W va c6 gia tri
T
hiéu dung ludn khong ddi vao doan mach AB.Khi d6 doan mach AB tiéu thy cong suat P,. Néu néi tat hai

dau cudn cam thi dién ap hai ddu mach AM va MB c6 cung gia tri hiéu dung nhung léch pha nhau = cong

3 b
suét tiéu thy cia doan mach AB trong trudng hop nay bang 180 W. Gia trj cta P, 1a

A.320 W. B.360 W. i C.240 W. D.200 W.
Cau 43: Cho doan mach khong phin nhanh goém hai doan mach AM va MB, trong d6 AM la cudn day
khong thuan cam. Bat dién &p xoay chiéu u =100+/2c0s100xt V vao hai dau AM thi dong dién c6 cuong do
hiéu dung I, = 2 A va léch pha véi dién ap hai dau doan mach goc 30°. Khi dat diéq ap vao hai dau doan
mach AB thi dong dién c6 cuong do hi¢u dung I, = 1 A va cac di¢én 4p tirc thoi hai dau doan mach AM va
MB Iéch pha nhau % . Cong sut tiéu thu cua doan mach AB béng:

A.75/3W B.50v/3W C.50 W D.25/3 W
Cau 44: Cudn day co6 dién tr¢ thuan r va d tuy cdm L mac vao dién &p xoay chiéu u = 2504/ 2c0s100mt(V) thi
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cuong do dong dién hi¢u dung qua cudn day la 5 A va dong dién nay 1éch pha % so v6i dién ap u. Mic ndi

tiép cudn day véi doan mach X dé tao thanh doan mach AB rdi lai dit vao hai dau doan mach AB dién apu
n6i trén thi cudng do dong dién hiéu dung qua mach 1a 3 A va dién ap hai ddu cudn day vudng pha véi dién
ap hai dau X. Cong sudt tiéu thu trén doan mach X 1a B B

A200 W, B.300 W. C.200y2W. D.300v/3W.
CAu 45:Doan mach AM gom dién tré thuan R va tu dién mic vao dién ap xoay chiéu u = 2001/ 2cos100mt(V)
thi cuong d6 dong dién hi¢u dung qua AM 1a 1,25 A va dong dién nay léch pha %so v6i dién &p trén mach
AM. Mic nbi tiép mach AM v&i doan mach X dé tao thanh doan mach AB r6i lai dat vao hai dau doan mach
AB dién 4p u néi trén thi cuong do dong dién hiéu dung qua mach 1a 1 A va dién 4p hai dau AM vudng pha
v6i dién ap hai dau X. Cong suét tiéu thu trén doan mach X 1a B B

A.60V3W. B.200 W. C.160v3 W. D.120v2W.
Cau 46: Dit dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach X khong phan nhanh, thay dong dién qua mach tré

T Coaa s - s A awi Aia 2 A PO . aX A A ,
pha Zsovdl dién ap dat vao. Néu dat dién 4p xoay chiéu trén vao hai dau doan mach Y khong phan nhanh,

thiy dong dién qua mach sém pha % so v6i dién ap dat vao. Cong suat toa trén trén mach trong hai truong
hop trén bang nhau va bang 100 W. Néu mic X va Y ndi tiép rdi lai dat vao dién ap trén thi cong suét toa
nhiét trong trudong hop nay la
A.200 W. B.100 W. C.150 W. D.141 W.
Cau 47: Poan mach AB gém hai hop den X, Y méc nbi tiép, trong moi hop chi chira mot linh kién thudc
loai dién tré thuan, cudn day hodc tu dién. Dat vao 2 dau doan mach AB mdt dién ap u =100+ 2cos2nft(V)
v6i f thay d6i duge. Diéu chinh tan sd c6 gia tri f, thi dién ap hi¢u dung giita hai ddu hop X va Y lan luot 1a
Ux =200 V va Uy =100y3V. Sau d6 tang f thi cong suat ciia mach ting. Hé s6 cong suat cua doan mach AB
lic ¢6 tan sb co gia tri fo 1a
1 V3

A B.0.5. cX2 D.1.
V2 ’ 2

01.C 02. B 03.C 04.C 0S. A 06. A 07.B 08.D 09. B 10. A
11. A 12.B 13.C 14.C 15.D 16. C 17.B 18.C 19. A 20.B
21.C 22. A 23. A 24.C 25.B 26.C 27.D 28.B 29.A | 30.D
31.C 32.A | 33.A | 34.D 35.B 36.C 37.D 38.B 39.B 40.C
41.A | 42.C 43.B 44.D 45. A 46.B 47.C

Chii dé9. Cong sudt, hé sé cong suit truc tiép tiv dj léch pha
Cau 1: Doan mach AB gom hai doan mach AM va MB mac ndi tiép. Poan AM gom dién trd thuan R = 100

4 Re oA 7. A 5 A ]- \ A r A + R ’ [N r A
Q2 mac noi tiép vdi cudn cam thuan L = ;H Poan MB la tu dién c6 dién dung C.Biéu thirc dién 4p trén doan

mach AM va MB Iin Iuot 13 uay =100y 2cos(100t + %) V va us = 200cos(100xt - %) V. Hé s6 cong sudt

cua doan mach AB?

A.g B.g C.0,5 D.0,75.
Cau 2: Doan mach AB ndi tiép gdbm chi cac phan to nhu dién tro thuan, cudn cam va ty dién. Doan mach
AB gbm hai doan mach AM va MB mic nbi tiép. Poan AM gbm dién tré thuan 50 Q méc ndi tiép voi tu

dién c6 dién dung khang 50 Q. Biéu thirc dién ap doan mach AM va MB la: uam = 80cos(100mt) Vva ums =
100cos(100mt + %)V. Hé s6 cong suit cia doan mach AB 1a:

A.0,99. _ B.0,84. c.086. D.0,95. .
Cau 3 : Doan mach AB goém hai doan mach AM va MB mac néi ti€p. Poan mach AM gom dién tré thuan
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-3

R, = 40 Q méc ndi tiép voi tu dién c6 dién dung C = 10 F, doan mach MB gém dién trd thuan R, méic ndi
tiép v6i cudn cam thuan. Dit vao A, B dién 4p xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung va tan s6 khong doi thi dién
. . A \ — 7
ap tirc thoi ¢ hai dau doan mach AM va MB lan luot 1a: uau = 50v/2cos(100xt - 1—]2T) (V) va ump =
150c0s100mt (V). Hé s6 congsut cua doan mach AB 1a
A.0,86. _ B.084. c.09s5. D.0,71. .

Cau 4: Boan mach AB gom hai doan mach AM va MB mac noi tiép. Poan AM gom dién tré thuan R, = 50
2.10°*

Q mac ndi tiép voi tu dién cd dién dung C = F, doan mach MB gom di¢n tr¢ thuan R, mac véi cudn

thuan cam. Pt vao A, B dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung va tin s6 khong doi thi dién ap tirc thoi &
L \ 2 ,
hai dau doan mach AM va MB lan luot 1a uay= 80cos(100xt) V va ups = 90cos(100mxt + ?n) V. H¢ s0 cong

suét cuia doan mach AB

A.0,97. B.0,96. C.0,86. D.0,99.
Cau 5: Mgt doan mach xoay chiéu gém 3 phén tir mic ndi tiép 1a dién tré thuan R, cudn day c¢6 do ty cam L
va dién trd thuan r, tu dién co dién dung C. bat vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu, khi d6 dién

ap tuc thoi ¢ hai dau cudn day va hai dau tu dién 1an luot co biéu thic us= 80y 6cos(ot + %) V, uc= 4012

2 ) ) C e e - . .
cos(wt - ?n) V, dién 4p hi¢u dung ¢ hai dau dién tr¢ 1a Ug = 60+/3 V. Hé sb cong suat cuia doan mach trén la
A.0,862. B.0,908. C.0,753. D.0,664

Cau 6: Mot doan mach xoay chiéu gom 3 phan tir mic ndi tiép 1a dién trd thuan R, cudn diy co do tu cam L
va dién trd thuan r, tu dién cd dién dung C. Dat vao hai dau doan mach mdgt dién ap xoay chicu, khi d6 di¢n

ap ttrc thoi & hai dau cudn day va hai dau tu dién 1an lugt co biéu thic ug=100y/2cos(wt + %)V, u.= 100v6

T A g A ) caX . aia 1 A A A L, A 1y
cos(omt - E)V’ dién ap hi€u dung ¢ hai dau dién trd 1a Ug = 100 V. H¢ s0 cong suat ciia doan mach trén 1a

1 V3 2
A B.% C.~5 D.0,82

o« A A A A K A y e oA , oA 100 . A
Cau 7: Mot doan mach xoay chi€éu gom cudn day noi tiép voi tu dién c6 dién dung o uF. Hai dau doan
mach duogc duy tri mot di¢n ap xoay chiéu c6 gia tr1 hiéu dung va tan s6 khong ddi. Pién ap trc thoi gitra hai

dau cudn day va giita hai dau tu dién c6 biéu thirc 1an luot 1a u; = 120/2cos(100xt + %) V vau=120y2

cos(100mt - %) V. Cong suét dién tiéu thy trén mach 1a

AT2H2 W, B.144/3 W. C.72/3 W. D.144/2 W.
Cau 8: M6t mach dién xoay chiéu gém AM nbi tiép MB. Biét AM gé)m dién tré thuan R1, tu dién C1, cudn
day thuan cam L1 méc nbi tiép. Poan MB ¢ hop X, biét trong hop X ciing co cac phan tir 1a dién tré thudn,
cudn cam, tu dién méc ndi tiép nhau. Dat dién ap xoay chiéu vao hai dau mach AB c6 tan s6 50 Hz va gia tri
hiéu dung 14 200 V thi thiy dong dién trong mach c6 gia tri hiéu dung v3 A. Biét R, = 50 Q va néu & thoi

diém t (s), uas = 200 V va dang ting thi & thoi diém (t + 5—) s dong dién i = V3 A va dang giam. Cong sut

300
cua doan mach MB la

A300 W B.120 W C.200 W D.150 W
Cau 9: Mot mach dién xoay chiéu gdbm AM ndi tiép MB. Biét AM gdm dién trd thudn R,, tu dién C,, cudn
day thuan cam L, mac noi t1ep DPoan MB c6 hop X, biét trong hop X cling c6 cac phan tur la dién tro thuan,
cudn cam, tu dién mic ndi tlep nhau. Dt dién ap xoay chiéu vao hai ddu mach AB c6 tan sb 50 Hz va gia tri
hiéu dung 14 200 V thi thiy dong dién trong mach co gia tri hiéu dung 2 A. Biét R, = 20 Q va néu & thoi

diém t (s), uas = 200v/2 V thi & thoi diém (t +
mach MB la

1
600) s dong dién i = 0 va dang giam. Cong suit ciia doan
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A.266,4 W B.120 W . C320W ‘ D.400 W o
Cau 10: bat dién ap u = 400cos(100xt) V vao hai dau doan mach AB gém dién tr("{ thuan 50 Q mac noi ti€p
v6i doan mach X. Cuong do dong dién hi¢u dung qua mach 1a 2 A. Biét tai thoi dieém t dién &p tirc thoi gilra
hai dau mach 1a 400 V, ¢ thoi diém (t + m) s cuong do dong di€én qua mach bang 0 va dang gidm. Tinh
cong suét tiéu thu cua doan mach X?

A.100 W _ B.I20W C.200 W ‘ b4o0w
Cau }1: Cho doan mach gom dién t‘ré R =30 Q, cuén day khong thuéq cém va tu dién C mac noi tiep, dat
hai dau doan mach di¢n ap xoay chi¢u co g@é tri hiéu dl,}ng U =200V, tan so 50 Hz thi\cu:c‘mg do dong di¢én
trong mach c6 gia tri hi¢u dung I =2 A. Biét tai thoi diém t, dién ap tirc thoi gitra hai dau doan mach 1a 100

— s 1 .
V2 V va dang giam thi ¢ thoi diém (t + m) s, cuong do dong dién trong mach bang 2 va dang giam. Cong
sudt toa nhiét trén cudn day la

A.226,4 W B.364,4 W C.80 W D.200 W
Cau 12: bat dién ap u = 2004/ 2¢0s100xt (u tinh bang V, t tinh bang s) vao hai dau doan mach AB nhu hinh
v€. Biét cuon day la cudn cam thuan, R =20 Q va cuong dé dong di¢n hi€¢u dung trong doan mach bang 3 A.

. — \ 1
Tai thoi diém t thi u = 200y/2 V. Tai thoi diém t + —— s thi cuong do dong R L €

600 o —mwwn— |~ X |
dién trong doan mach bang khong va dang giam. Cong suét tiéu thu trén A M B
doan mach MB bang
A.180 W. B.200 W. C.120 W. D.90 W.

01.A | 02.A | 03.B 04.C | 05.B 06. B 07.C 08.D | 09.B 10.C
11.C 12.C

Dé luyén tip sé 1

Cau 1: Qui luat bién thién theo thoi gian ctia cuong do dong dién chay trong mach chi chura tu dién dugc
bieéu dien t{éng do thi bén. Cho‘biét dién dung C cua tu théa man n.C = i(A)
0,1 mF. Biéu thuc dién ap hai dau tu la:

A.uc=200cos(120mt + %) V. 12

(0]
B.uc=240cos(120mt + =) V L \_/
6 L0 SR e

5
C.uc=200cos(120xt -?") \

5
D.uc = 240cos(120t - ?") \%

5 \ \ . 1 ,
Cau 2: Dat dién ap xoay chiéu u = Uycos(100xt + %) V vao 2 dau cudn cam thuan c6 h¢ so tu cam o H.O
thoi diém t = 0, dién ap u = 125v/3V. Biéu thirc cudng do dong dién chay trong mach la:

A.i = 5c0s(100nt - %) A B.i = 5cos(120mt - %) A
5 5
C.i = 2cos(100xt + ?") A D.i = 2cos(120mt + ?”) A

Cau 3: Dat dién ap u= 220\/5008(1007[12 + %) V vao hai dau doan mach RLC mic ndi tiép gém R=50Q,L

1,5 4 ) 2

= 7’1 HvaC= 10 F. Cuong d6 dong dién trong mach c6 bicu thic
Ad=4,4cos(100xnt + w/4) A B.i =4,4cos(100xt + 7n/12) A.
C.i=4,4cos(100xt — /4) A. D.i=4,4cos(100nt + /12) A.
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Cau 4: bat dién ap u =120cos(100xt + %) (V) vao hai ¢du mot doan mach gdm cudn R L,r C
cam thuin mic péi tiép dién tré thuan R = 30 Q thi dién ap hi¢u dung hai dau cudn ‘A M N IT;;
cam la 60 V. Biéu thuc cuong do dong dién chay trong mach la

A.i = 2y/2cos(100mt + %) A. B.i = 2y/2cos(100mt - %) A.

C.i = 2y 2cos(100xt + %) A. D.i = 2v/3cos(100xt + %) A.

Céu 5: Dong dién xoay chiéu c6 cuong d6 i = 2cos(100mt - %) A chay qua mot doan mach gém dién trd

thuan R, tu dién c6 dién dung C va cudn cam c6 hé sb tu cam L méc ndi tiép. Cho biét R = 100 Q; 1.C=50
uF; n.L = 1 H. Khi di¢n ap hai dau tu C 12 2002V va dang ting thi dién ap 2 dau doan mach do la:

A20012 V. B.200 V. C.400 V. D.250v/2 V.
Céu 6: Mot dén dng duoc méc vao mang dién xoay chiéu 220V — 50Hz, biét rang khoang thoi gian mdi lan
dén tat 1a W%o s. D¢ 16n dién 4p hai dé dén bat dau sang la

A.110V2 V. B.55/2V. C.110 V. D.110V6V.
Cau 7: bat dién ap u = Uycoswt vao hai dau doan mach RLC mic nbi tiép. Goi 1 1a cuong do dong dién tuc
thoi trong mach; uy, u; va us lan luot 1a dién ap tuc thoi gitra hai dau dién tro thuan R, gitra hai dau cudn cam
thuan L va gitra hai dau tu dién; Z 1a téng tré cua doan mach. H¢ thuc ding la

Ai==t B.i = us0C. ci=2 D.i=—2

R Z oL

Céu 8: Dit dién ap xoay chiéu u = U\/ 2cosomt (V) Vvao hai dau doan mach AB. Cudn cam c6 dién tr6' r = R.
Pién ap hiéu dung trén AB va NB bang nhau. Hé sé cong suat ciia cudn day 1 cosgq = 0,6. Hé s6 cong suit
cua doan mach la

A.0,923. B.0,683. C.0,752. D.0,854.

_ -3
Ciu 9: Mach dién xoay chidu gdm dién tr& 30v3Q va tu dién c6 dién dung 130
T

F méc nbi tiép. Dién ap tac
thoi giita hai dau tu dién 14 uc=120y2cos100xt (V). Dién p tirc thoi gitra hai dau dién tré 1a
Atz = 120y 2c0s(100xt - %) V. B.ug= 120v/6cos(100xt - %) V.

C.ux= 120y 2cos(100xt + %) V. D.ux = 120y6cos(100xt + %) V.

Cau 10:C6 ba phan tur gom: dién tré thun R; cudn day c6 dién tro r = 0,5R; tu dién C. Mic ba phan tir song
song voi nhau va mic vao mot hi¢u dién the khong d6i U thi dong dién trong mach c6 cuong d6 1a I. Khi
méc ndi t1ep ba phan tir trén va mac vao ngudn xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung U thi dién ap hiéu dung trén
ba phén tir bang nhau. Cudng do dong dién qua mach lic d6 c6 gia tri hiéu dung 1a
A.0,291. B.0,331. B C.0,251 D.0,221I.

Cau 11: Pién ap ¢ hai ddu mach u = 50v/2cos100xt(V) vao hai dau doan mach RLC mic nbi tiép. Dién ap
hiéu dung ¢ hai dau cudn cam thuan 1a U, = 30 V va hai dau tu dién 1a Uc = 60 V. Hé s6 cong suét ciia mach
la

A'% B.1. C.0,8. D.0,6.
Cau 12: Cho doan mach RLC, dit vao doan mach dién ap xoay chiéu u = Uy/2cos100xt(V) ma U co thé thay
ddi duge. Khi U =100 V, thi cuong do dong dién trong mach tré pha hon dién ap u goéc % va cong suét toa

nhiét trén doan mach 1a 50 W. Khi U =100v/3V, dé cuong d6 dong dién hiéu dung khong d6i nhu trudng hop
trén thi can ghép ndi tiép v6i doan mach trén dién trd co gia tri

A.73,2 Q. B.50 Q. C.100 Q. D.200 Q.
Cau 13: Mach di¢n xoay chiéu gé)m cudn day thudn cam Lo, doan mach X va tu dién c6 dién dung C, mic
ndi tiép theo thu tur trén. Pién 4p hai dau (Lo, X) va hai dau (X, Co) 1an luot 1a u; = 100coswt (V) va u, =

. 1
200cos(mt — 7/3) (V). Biét 0 = 7@ bién 4p hi¢u dung trén doan mach X la
0~0
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A.25V6V. B.1004/2V. C.50V2V. D.25/14V.
Cau 14: Boan mach AB g@)m 2 cudn day va mdt tu dién méc ndi tiép. M la diém nbi 2 cudn day. N la diém
ndi cudn day 2 véi tu dién. Cudn 1 thuan cam. Khi dat mot dién ap u = Uocosot (V) thi cam khang cudn 1
bang dung khang ciia tu dién C, dién ap uan sém pha hon uws 14 60° va c6 gié tri hidu dung Uay = 2Uws.Ti s6
d6 ty cam cua 2 cudn day (Li/L,) bang

A.l. B.2. C.3. D.4.
Céu 15: Pat dién ap xoay chiéu 6n dinh vao hai dau doan mach gém cudn day khong thuan cam ndi tiép véi
tu dién, von ké nhiét méic vao hai dau cudn day. Néu ndi tit tu dién thi sb chi von ké tang 3 lan va cuong do
dong dién tirc thoi trong hai trudng hop vudng pha voi nhau. Hé s cong suit cia mach dién lac dau 1a

3 1 1 1

A. \/E Bo \/E C. \/g Do 3
Cau 16: Dat mét dién ap u = Ucosot (V) vao 2 dau doan mach RLC maic nbi tiép, c6 cudn day thuan cam,
tan sd goc o thay ddi dén gia tri o, va 4w, thi thiy dong dién trong mach cung gié tri hiéu dung va pha cta
no tro\r/lg 2 trudng hop sai 1éch nhau 90°. Ti s6 R v6i cam khang ctia cudn cam khi o = o, bang

3 1 1

A. > B. 3 C.3. D. 2
Cau 17: it dién ap u = Uy cosot (Uo va ® khong 601) vao hai dau doan mach AB gdm hai doan mach AM
va MB mic ndi tiép. Poan mach AM gom dién tré thuan R va cuén cam thudn co do tu cam L, méc ndi tiép.

Doan mach MB 1a mét hop den X. Biét réng dién é&p hai dau doan mach AB sém pha mot goc % S0 vOi

cuong do dong dién trong mach va dién 4p hai dau doan mach AM léch pha mot goéc % s0 voi cuong do
dong dién trong mach. Téng tré doan mach AB va AM lan luot 1a 200Q va 100+/3Q. Téng tré cia hop den
Xla
A.20073Q. B.100 Q. C.100v3Q. D.200Q.

Cf}u 1?: MC)‘[ doan mach AB gém hai doan mach AM va MB mac noi ti€p. Poan mach AM gom bién tré R
mac noi ti€p voi cudn cam thuén co6 do tu cam L, doan mach MB la tu dién c6 dién dung C. Dat dién ap xoay
chiéu u = Uy/2cos2nft (U khong doi, tan s0 f thay doi dugc) vao hai dau doan mach AB. Khi tan s6 1a f; thi
dién ép hi€u dung trén R dat cuc dai. Khi tan so 1a f; thi di€n ap hi€u dung gitra hai diém AM khong thay doi
khi di€u chinh R. H¢ thirc 1ién hé gitia f, va f; 1a

4 3
A.f2 = gﬂ B.fz = §f1 C.fz = Zf] D fz \l;%

Cau 19: bat dién ap xoay chiéu u = 220cos100xt (V) vao hai dau mot doan mach thi dong dién trong mach
c6 biéu thirc 13 i = 200sin(100xt + 1/6) mA. Cong sut tiéu thu ctia doan mach 1a
A9 W. B.110 W. C.19 kW. D.11W.
Cau 20: Dit dién ap xoay chiéu u = Uy2cosot (V) vao hai ddu doan mach AB thi dién R L, r C 4p tirc thoi
Uan VA uye vudng pha va cd cung gia tri hiéu dung 1a 30V/5V. Biét R =r. Gia tri U 1a
A.1202V B.120 V el
C.60V D.60y/2V A M N B
Cau 21: Dt vao hai ddu A B mot dién ap xoay chiéu u = Uycos100t (V). Khi L =

Li, néu thay doi R thi thiy dién ap hiéu dung hai ddu AM khong doi. Tang L ,_é,_._f Hﬂﬁw
thém mot lugng 0,4 H, néu thay doi R thi dién ap hi¢u dung hai dau AN khong A M N B
d6i. Pién dung cia A M N B tu dién 1a

A.1,5.10*F. B.2,0.10*F. C.2,5.10*F. D.1,0.10*F.

-3

10 £ dien ap xoay chidu u = 100cos100mt (V). Tai thoi diém
A

Céu 22: Pit vao hai dau ty dién co dién dung

t, cuong do dong dién qua tu 1a 10 A; tai thoi diém t + Snos, dién ap gitra hai dau tu dién la

300~
A.501/2V va dang giam. B.50 V va dang tang.
C.50 V va dang giam. D.504/2V va dang ting.

Cau 23: Cho mot dong di€én xoay chiéu c6 cudng d6 i = 4sin100xt (A), t tinh bang s. Tai thoi diém to, gia tri
cua i 1a 2y 3A va dang tang. Pén thoi diém sau d6 0,045 s, B
A.gid tri ciaila —4 A va dang tang. B.gia tri ctia i 1a 21/3A va dang tang.
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C.gia tri ciaila—2 A va dang giam. D.gid tri cuaila 2 A va dang giam
Cau 24: bat dién ap u = 100y/2cosot (V) vao hai dau mot doan mach gf)m cudn day khong thuan cam mic
ndi tlep voi tu dién. Khi d6 dién ap hiéu dung hai dau tu dién gap 1,2 1an dién 4p hiéu dung hai dau cudn
day. Néu ndi tat tu dién thi cu0’ng d6 dong dién qua mach van c6 gia tri hiéu dung khong d6i va bang 0,5 A.
Cam khang cia cudn day co6 gia tri la

A.80 Q. B.120 Q. C.160 Q. D.180 Q.
Céu 25: Pong thoi: dit ngudn dién xoay chiéu u; = 10cos100xt (V) vao hai dau cuén cam thuan L thi cuong
d6 dong dién tirc thoi chay qua cudn cam 14 i,, ddt ngudn dién xoay chiéu u, = 20sin100xt (V) vao hai dau ty
dién C thi cuong do dong dién tire thoi chay qua tu dién 1a 1. Méi lién h¢ gia tri tire thoi gitra cuong do dong
dién qua hai mach trén 1a 9i,> +16i,>= 25 (mA)’. Khi mic cudn cam ndi tiép v6i tu dién rdi mic vao ngudn
dién xoay chiéu u, thi dién ap cuc dai trén cudn cam thuan 1a

A2 V. B4 V. C.6V. D.8 V.
Céu 26: Dit dién ap xoay chiéu u =100cos100xt (V) vao hai ddu doan mach RLC mac nbi tiép. Tai thoi
diém t, dién ap tic thoi giira hai ddu cac linh kién 1an luot 13 ug = 0, u = 120 V va uc = -40 V. Tai thoi diém
t+0,005s, dién ap tirc thoi gitta hai dau dién tro c6 do 16m 1a

A.100 V. B.80 V. C.60 V. D.50 V.
Céu 27: Pat mot dién ap xoay chiéu co gia tri cuc dai U, vao hai dau doan mach RLC mac ndi tiép thi

cuong do dong dién trong mach 1a i, = Ipcos(100mt + %) A. Néu ngit bo tu dién thi dong dién trong mach 1a
ir= LoV 3cos(100mt - %) A. Pién 4p dit vao 1a
A= Uycos100mt V. B.u = Ucos(1007t +75) V.

C.u = Ugcos(100xt - %) V. D.u = Ugcos(100xt - %) V.
Cau 28: Dat dién ap xoay chiéu u = IOOJECOSIOOEt(V) vao mach RLC ndi tiép theo thir tu gém dién tro R,
5 . 1 .
cudn thuan cam c6 L thay doi dugc vatu C. Khi L =L, :;H va L = 3L, thi mach c6 cung cong suat nhung

dong dién trong hai trudng hop 1éch pha nhau 27/3. Biéu thic hiéu dién thé uay (M ndm giita cudn day va
tu) khi L=L, la:

5 - 2
A.uam= 50y 2cos(100mt + %) \% B.uam= 100y/2cos(100xt - ?”) Vv
_ 2 _
C.uaw= 100/2c05(100at + 55 V Dy = 50y 2cos(100mt + 3) V

Cau 29: Lan luot dat dién ap xoay chiéu 200 V — 50 Hz vao cac hop kin P va Q (P va Q chi co thé chira cac
linh kién R, L, C noi tiép) thi dong dién trong mach déu coé gia tri hiu dung la 1 A nhung d6i v6i hop P thi

dong dién sém pha hon dién ap dit vao goc —; con ddi vdi hop Q thi dong cling pha véi dién ap d6. Khi méc

3 7
dién 4p ndi trén vao doan mach chtra P va Q méc ndi tlép thi dong dién trong mach c6 gia tri hién dung la
1 1 x
A'EA va sdm pha hon dién 4p goc % B'Z\/—g A va tré pha hon dién 4p goc %

1 x
C.7—= A va s6m pha hon dién ap géc — Z D'E A va tré pha hon dién &p goc I

N 2 4° 6
Cau 30: bat mdt dién ap xoay chiéu 6n dinh vao hai dau doan mach ndi tiép g6m dién trd thuan R; cudn
cam thuan va tu dién. Tai thoi diém t; cac gia tri tre thoi cua dién 4p hai dau cudn day va hai dau dién tré R
1an luot 1 u. = -20v/3V; ug = 30 V. Tai thoi diém t, cac gid tri tirc thoi 13 u’= 40V; uc’= - 120 V, ug’= 0.
Dién 4p cuc dai gitra hai dau doan mach 1a

A.100 V. B.120 V. C.804/3V. D.60 V.

—4 \ 3 \
Cau 31: Cho doan mach nhu hinh vé: R =40 Q; C = 10 F, cudn cam thuan véi L = —H. Dat vao hai dau

5n

AB mot dién ap xoay chiéu thi dién 4p trén doan mach MB 13 uys = 80sin(100xt - %) V. Biéu thic dién ap

tirc thoi gitra hai dau doan mach 1a:
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_ 5
A. u = 160sin(100t - %) V. B. u = 160y 2sin(100xt - l—g) V.

_ 5
C. u = 804 2sin(100xt - %) V. D. u = 80sin(100xt - %) V.

Cau 32: bat dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach RLC mic ndi tiép (cudn day thuan cam). Khi bo di
cudn day thi dién ap hiéu dung trén dién tro R ting /3 lan va dong dién trong hai truong hop vudng pha
nhau. H¢ s0 cong suat cia doan mach ban dau bang

V3 1 1 V2
A— B.= C. D.—

2 2 ‘ V3 2 v
Cau 33: Cho mach dién lan lugt gom cudn thuin cam, tu dién va dién tr¢ thudn mac noi ti€p vao hai diém

A, B. M 1a diém nbi giita tu dién va dién tré thuan. Dién 4p dat vao A, B 1a u = 80v/2cos100xt (V) thi hé sb
cong suit trong mach dién 1a % Khi dién ap tirc thoi gitra hai diém A, M 1a 48 V thi dién ap tirc thoi giita

hai dau dién tré 1a

A.64,0 V. B.56,0 V. C.102,5 V. D.48,0 V.
Cau 34: Mot doan mach xoay chiéu ndi tiép lan luot gém R, cudn day thudn cam c6 do tu cam L va hop X
chira hai trong ba phan tir Rx, Lx, Cx. Pt vao hai ddu doan mach mot hiéu dién thé xoay chiéu c6 chu ky

_ , . .. T L4
dao dong T, luc d6 Z, = /3R. Vao thoi diém nio dé thay ug. dat cuc dai, sau d6 thoi gian IB] thi thay hi¢u

dién thé hai du hop X 14 uxdat cuc dai. Hop X chira

A.Rx, Lx v6i v3Zix=Rx  B.Cx, Lxx Vi Zix= 2Zcx

C.Rx, CX Vé’l \/3ZCX= RX D.R, LX Vé’l ZLX= RX
Cau 35: Cudn day co dién tro thuan R va d6 ty cam L mic vao dién ap xoay chiéuu = 250+/2cos100xt V thi
cuong d6 dong dién hiéu dung qua cudn day 13 SA va i léch pha so vdi u goc 60°. Mic ndi tiép cudn day véi
doan mach X thi cuong do dong dién hiéu dung qua mach 1a 3A va di¢n &p hai dau cudn day vudng pha véi
dién ap hai dau X. Cong sudt tiéu thu trén doan mach X 1a

A.200W B.300y/3W C.300W D.200/3W
Cau 36: bat dién ap mot chiéu 12 V vao hai ddu doan mach gém R nbi tiép v6i cudn cam thuan thi dong
dién trong mach 1a 0,24 A. Néu méc vao hai ddu doan mach mot dién ap xoay chiéul00 V — 50 Hz thi cuong
d6 dong dién hi¢u dung quamachla 1 A. Gid tri L 1a

A.0,35 H. B.0,32H. C.0,13 H. D.0,27 H.
Céu 37:Pit dién ap xoay chiéu u = Uy/2cos(ot + ¢) vao hai ddu mot doan mach gom dién trd R va cudn
thuan cam L, biét dién trd co gia tri gép 2 1an cam khang. Goi ugr va up 1an luot 1a dién ap ttc thoi ¢ hai dau
dién tro R va cudn cam L & cing mot thoi diém. Hé thirc dung la:

A.10ui+8ut= 502 B.5us+ 10u;=8U> C.20u%+ 5u>=8U" D. Sut 20u= 8U>
Cau 38:Dat mot dién ap u = Uecos(100xt) (V) vao mach dién xoay chiéu AB gom dién tré R, tu dién C,
cudn day thuan cam L mac nbi tiép. Khi mac ampe ké co dién tro rat nho vao 2 dau cudn day thi ampe ké chi
1 A, hé sb cong suét ciia mach AB 1 0,8. Khi mic von ké c6 dién tré rat 16n thay chd cho ampe ké thi von
ké chi 200 V, hé sb cong suat cia mach 1a 0,6. Cam khang ctia cudn day c6 gia trj 1a

A. @Q B. %Q C.160 Q. D.800 Q.
Cau 39:Mach dién lan luot gé)m cudn cam thuan, tu dién va dién tré thuin méc ndi tiép vao hai diém A,
BDiém M 1a diém nbi giira ty dién va dién tré thun. Khi dién ap dat vao A, B 14 u =80+/2cos100xt (V) thi hé

s6 cong suét trong mach dién 1a % Khi dién ap tirc thoi giita hai diém A va M 1a 48 V thi dién ap tirc thoi
giita hai dau dién tro c6 d6 16n 1a

A.64 V. . BseV. C.102,5 V. DA8V.
Cau 40: Mach xoay chiéu nhu hinh v&, tu dién c6 dién dung C = 5.10° F. Dat vao hai dau mach dién ap

5 . . ) U
xoay chiéu u = Uycos(100t), t tinh bang s. Bict dién ap hi€u dung hai dau doan mach AM 1a Uam =\/_§0' bo tu

cam cua cudn day la R E CI_/
A.L=4H. B.L=3H. A M B
CL=1H. D.L=2H
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01.D 02. A 03.D 04. A 05. A 06. A 07. A 08. A 09.D 10.D
11.C 12.C 13.D 14. A 15.B 16. B 17.B 18.D 19.D 20.D
21.C 22.D 23.D 24.B 25.C 26.C 27.C 28.C 29.C 30. A
31.C 32.B 33. A 34. A 35.B 36.D 37.D 38.B 39. A 40. C

Chii dé 10: Cwec tri trong mach RLC (L thudn cim) khi R bién doi.

Cau 1 : Boan mach dién xoay chiéu gém bién tré R, cudn day thuan cam c6 dd tu cam L va tu dién c6 dién
dung C méc nbi tiép. Biét hiéu dién thé hiéu dung hai dau doan mach 1a U, cam khang Z;, dung khang Z¢
(vOi Zc # Z1) va tan s6 dong dién trong mach khong do6i. Thay doi R dén gia tri R, thi cong suit tiéu thy cua
doan mach dat gia tri cuc dai P, khi do
U? Z;
A.Ro = ZL + ZC B.Pm= I C.Pm= —— D.Ro= |ZL - Zc|
R, Z.
Cau 2: Pit dién ap xoay chiéu u = Uscos2nft (v6i Uy va f khong d6i) vao hai ddu doan mach mic nbi tiép
gdm bién tré R, cudn cam thuan do tu cam L va tu dién c6 dién dung C. Diéu chinh bién tré R t6i gia tri Re
dé cong suét tiéu thu cua doan mach dat cuc dai. Cong suét tiéu thu cuc dai khi d6 1a
2 2 2 2
AL B0 cl D20
R, 2R, 2R, V2R,
Céu 3: Pt dién ap xoay chiéu u = Ugcos2xft (v6i Uy va f khong d6i) vao hai dau doan mach méc nbi tiép
gom bién tro R, cudn cam thudn d6 tw cam L va tu dién c6 dién dung C. Diéu chinh bién tro R t6i gia tri Ry
dé cong suét tiéu thu cua doan mach dat cuc dai. Cuong do hi¢u dung cua dong di¢n chay qua mach khi do
bang

UO B 2UO C UO D U(z)
.2RO . RO .RO .\/ERO

Cau 4: bat dién ap u = 200cos100xt (V) vao hai dau doan mach gém mot bién trd R mic nbi tiép vO1 mot

A

A 5 A J4 A 5 1 <A 9 <A 5 A A A o ‘A A 4 N . .
cudn cam thuan c6 do tu cam p H. Picu chinh bién tr¢ dé cong suat toa nhiét trén bien trd dat cuc dai, khi

d6 cuong d6 dong dién hiéu dung trong doan mach bang

A.lA. B2 A C.2A D.% A
Cau 5: it dién ap u = Ugsin(wt) V, (voi U, va o khong d6i) vao hai ¢iu doan mach RLC khong phan
nhanh. Biét d0 tu cam va dién dung dugc gilr khong do1. Di€u chinh tri s6 dién tré R dé cong suat tiéu thu
ctia doan mach dat cuc dai. Khi do hé so6 cong suat cia doan mach bang

1
A.0,5. B.0,85. C.—= D.1.
) ) \/E

Céu 6:Cho mach dién xoay chiéu RLC méc nbi tiép, c6 dién trd R bién doi dugc. Piéu chinh R dé cong suat
tiéu thu cuc dai, biét mach c6 tinh dung khéng. Khi d6, dién ap hai dau mach

A.sOm pha so véi cuong do dong dién goc w/2. B.sém pha so v6i cuong d6 dong dién goc m/4.

C.tre pha so v6i cuong do dong dién goc n/2. D.tré pha so véi cuong do dong dién goc m/4.
Cau 7: bat mét dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach gom bién tr¢ R, tu dién C va cudn cam thuan L

L L. -4 A , X , A zia 7 .2 A T ‘- \ A qx . .
mac noi tiep. Di€u chinh bién tr¢ R dé dién ap hai dau doan mach 1éch pha 4 S0 Vi cuong do dong dién, khi
do6 dai lugng nao sau day dat cuc dai ?

A.CoOng suat tda nhiét trén bién trd. B.Cuong d6 dong dién hi¢u dung.

C.Dién ap hiéu dung cua dién tro. D.Dién 4p hi€u dung gitra hai ban tu.

Céu 8:Cho mach dién xoay chiéu RLC méc nbi tiép, c6 dién trd R bién doi duge. Piéu chinh R dé cong suat
tiéu thu cuc dai, biét mach c6 tinh cam khéng. Khi d6

A.dién 4p hai ddu mach sém pha so v6i cuong d6 dong dién goc n/4.

B.dién 4p hai dau mach tré pha so v61 cuong d¢ dong dién goc m/4.

C.cudng do dong dién hiéu dung dat gié tri 16n nhat.
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D.hé s cong suat ctia mach dat gia tri 16n nhat.
Cau 9:Cho mach dién xoay chiéu RLC méc ndi tiép, 6 dién tré R bién ddi dugc. Diéu chinh gia tri cua R,
nhén xét nao dudi day khong dung?
A.C6 mot gia tri cua R 1am cong suit ciia mach cuc dai.
B.V&i moi gia tri cta R thi dién ap hiéu dung giita hai dau dién trd ludn nho hon dién ap hiéu dung hai
dau mach.
C.Khi cong suét tiéu thu cia mach cuc dai thi hé s6 cong suét bang 1. -
D.Khi cong sut tiéu thu ctia mach cuc dai thi dién ap hiéu dung gitra hai dau mach gép V2 lan dién ap
hiéu dung gitra hai dau dién tro.
Cau 10: Dit dién ap u = Ucos(ot + ¢) (v6i Uy va o khong doi) vao hai dau doan mach gom bién tré mac
ndi tiép véi cudn cam thuan. Diéu chinh bién tré dé cong suit toa nhiét trén bién tro dat cuc dai. Khi d6
A.dién ap hiéu dung giira hai dau bién tré bang dién ap hiéu dung giita hai diu cudn cam thuén.
B.dién ap hiéu dung giira hai dau bién tré bang hai lan dién ap hiéu dung giita hai du cudn cam thuan.
C.hé sb cong suét cua doan mach bf?mg 1.

D.h¢ so cong suat cuia doan mach bang 0,5.
—4

Céu 11: Poan mach xoay chiéu gdm tu dién c6 dién dung C = 10 (F) mac ndi tiép véi dién tré thuan co

gia tri thay ddi duoc. Pat vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu c6 dang u =200sin(100xt) V. Khi
cong suét tiéu thu trong mach dat gia tri cuc dai thi dién tré phai c6 gia tri 1a
A.R =200 Q. B.R =150 Q. C.R=50Q. D.R =100 Q.
-4
0,8 H,C- 10
/4 0,6
hai dau doan mach mét dién ap xoay chiéu c6 tin s6 50 Hz. Thay doi R dé cong suit cua doan mach dat cuc
dai, gia tri cua R lac do béng
A.140 Q. B.100 Q. C.50 Q. D.20 Q.
Cau 13: Dat mot dién ap u = 100+/2c0s100xt V vao hai dau doan mach gém bién tré R, cudn cam thuan co
—4

Cau 12: Cho doan mach RLC khong phan nhanh c6 L = F va R thay d6i dugc. Dat giita

b

dotucam L =

H va ty dién c6 dién dung C = F, mac ndi tiép. Piéu chinh R d€ cong suat tda nhiét

trén bién trd dat cuc dai. Gia tri cua R lac nay la
A.50 Q. B.40 Q. C.30 Q. D.60 Q.
Cau 14: Cho mot doan mach dién xoay chiéu gom mot bién tréd R mac ndi ti€ép véi mdt cudn thuan cam L =

% H. Di¢n ap hai dau doan mach 6n dinh va c6 biéu thic u = 100sin(100xt) V. Thay ddi R, ta thu dugc cong

suét toa nhiét cuc dai trén bién tré b?mg
A.12,5W. B.25 W. C.50 W. D.100 W.
107"

o . 0,5 2
CAu 15: Cho mot doan mach dién RLC ndi tiép. Biet L=——H, C = F, R thay do6i dugc. Bat vao hai

T

dau
doan mach mot dién ap én dinh ¢6 biéu thtrc u = Upsin(100xt) V. Dé cong suét tiéu thu cua doan mach dat
cuc dai thi R ¢ gié tri bang bao nhiéu ?

AR=0. B.R =100 Q. C.R=50Q. D.R=75Q.

5 3 1 LA . n oy aen
Cau 16: Cho mot doan mach gom mdt cudn day thuan cam L = P (H) mac ndi tiép voi tu dién c6 dién dung

khong ddi C va mot bién tré R. Dit vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung 200
V, tin s6 50 Hz. Thay doi gia tri ctia bién tré R thiy cong suat tiéu thu cyuc dai trong doan mach 13 200 W.
Dién dung C trong mach c6 gia tri

-2 -2 -4 -2
10 F. B.10 F. C.10 F. D.10
T 27 T 21
Céu 17: Cho mach dién xoay chiéu RLC mac nbi tiép, biét R co thé thay ddi dugc. Biéu thire dién ap hai

A. F.

dau mach c6 dang u =100cos(100xt + %) V. Diéu chinh R dé cong sudt tiéu thu ca mach dat gia tri cuc dai

va bang 100 W. Viét biéu thic cuong d6 dong dién trong mach, biét mach c6 tinh cam khang.
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A.i=2cos(100mt + Z) A. B.i = 2y/2cos(100xt + E) A

C.i = 24/2cos(100xt + %) A. D.i = 2cos(100xt + %) A

Cau 18: Cho mach dién xoay chiéu RLC méc ndi tiép, biét R ¢6 thé thay d6i duoc. Diéu chinh R dé cong
suét téa nhiét trén R dat gia tri cuc dai béng 50 W, khi do6 dién &p hi¢u dung gitra hai dau R 1220 V. Pién ap
hi€u dung hai dau doan mach c6 gid tri la -

A40V. B.20 V. C.20V2 V. D.50 V.
Cau 19: Cho mach dién xoay chiéu RL mic ndi tiép, biét R ¢6 thé thay d6i duoc. Diéu chinh R dé cong suét
tda nhi¢t trén R dat gia tri cuc dai, khi d6 dién ap hi¢u dung hai dau cudn cam bfmg 40 V, cuong do dong
dién hi¢u dung cia mach 1a 2 A. Tinh gid tri cua R, L biét tAn sb dong dién 1a 50 Hz.

1 1
AR=20Q,L=2—(H). B.R=20 Q, L= T—(H).

1 1
CR=10Q,L=2—(H). D.R =40 Q, L= 75—(H).

Cau 20: Cho mach dién xoay chiéu g(‘Sm dién bién tré mic ndi tiép v61 hop den. Dién 4p hai dau mach u =
200/ 2c0s100xt (V), X chira mot phan ttr (L hodc C). Diéu chinh R dé cong suét tiéu thu trén mach cuc dai
thi cuong d6 hi€u dung trong mach la V2 A. Biét dong dién trong mach sém pha hon dién ap hai dau mach.
Céu tao hop X va gid tri ciia phan tir trong X la:

AX chtra C: C=52,4uF. B.X chuaL: L=0,36 H.

C.X chtta C: C=31,8uF. D.X chira L: L = 0,54 H.
Céu 21: Cho mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép, biét R co thé thay doi dugc. Diéu chinh R dé cong
suét toa nhiét trén R dat gia tri cuc dai, khi d6 dung khang cia mach gép hai 1an cam khang. Tinh di¢n ap
hi¢u dung gifta hai du tu di¢n, biét dién 4p hi¢u dung hai du mach 1a 220 V.

A.200 V. B.220 V. C.2204/2 V. D.110 V.
Cau 22: Cho mach dién xoay chiéu RLC méc ndi tiép, biét R c6 thé thay ddi dugce. Piéu chinh cho R = 200
Q thi cong suét tiéu thu ctia mach 16n nhat va co gia tri bang 50 W. Dién ap hiéu dung giira hai ddu mach c6
gia tri la B B

A.100 V. B.50 V. C.50v2 V. D.100V2 V.
Cau 23: Cho mach dién xoay chiéu RLC méc nbi tiép, biét R c6 thé thay ddi duoc. Biéu thire dién ap hai

dau mach c6 dang u =200cos(100mt - %) V. Diéu chinh R dé cong suét tiéu thu cua mach dat gia tri cuc dai
va bang 200 W. Viét biéu thic cuong d6 dong dién trong mach, biét mach c6 tinh dung khéang.
A.=4cos(100mt - %) A. B.i = 2v/2cos(100xnt + %) A

C.i = 2+/2cos(100mt -%) A. D.i = 4cos(100mt + %) A

CAu 24: Cho doan mach RLC mic nbi tiép: cudn day thuan cam khang c6 do tu cam L, tu dién c6 dién dung
C, R 1a mot dién trd thuan thay d6i duoc. Dat hai dau mach mot dién ap xoay chidu on dinh. Diéu chinh dién
tre dén gia tri R = 60 Q thi mach tiéu thy cong suét cuc dai. Xac dinh téng tr¢ cia mach lic nay?
A.30¢2Q. B.120 Q. C.60 Q. D.602 Q.
10~
s

F va R thay d6i duoc. Dit giita hai

1
Cau 25: Cho doan mach RLC khong phan nhanh c6 L = p H,C=

dau
doan mach moét di¢n ap xoay chiéu u=120+/2cos100xt V. Thay ddi R dé cong suét tiéu thu trén mach cuc
dai. Khi do, dién &p hi€u dung gitra hai dau cudn cam co gia tri béng -
A.100 V. B.120 V. C.60 V. D.60v2 V.
Cau 26: Cho mach dién xoay chiéu RLC méc nbi tiép, biét R c6 thé thay ddi dugce. Piéu chinh R = R, thi
cong suit toa nhiét trén R dat gid tri cuc dai va bang 80 W. Khi diéu chinh R = 2R, thi céng suét tiéu thu cua
doan mach c6 gid tri 1a bao nhiéu? B B
A.60 W. B.64 W. C.40V2 W. D.60Y2 W.
Cau 27: Cho mot doan mach dién RLC ndi tiép co R thay ddi duoc. Diéu chinh R ta théy khi R =20 Q thi
mach tiéu thu cong suat 16n nhat bang 100 W. Khi R = 15 Q thi cong suat tiéu thu ctia mach bang
AP=120 W B.P =144 W CP=96W D.P=192 W
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Ciéu 28: Cho mach dién xoay chiéu RLC mac nbi tiép, biét R c6 thé thay ddi dugc. Piéu chinh R = R, thi
cong suat toa nhi¢t trén R dat gia tri cuc dai. Khi diéu chinh R = 2R, thi h¢ s6 cong suat ctia mach bang

V2 V3 2 1
A— B.—. C.—= D.-
3 , 27 V2 2
Céu 29: Dién ap hai dau mach RLC mac ndi ti€p (c6 R 1a bién trd) la u = Ucos(w.t). Khi R =100 €, thi
cong suat mach dat cuc dai Prax = 100 W. Gia tri nao cta R sau day cho cong suat cia mach 1a 80 W ?

A.70 Q. B.60 Q. C.50 Q. D.80 Q.
01.D 02.C 03.A (04 A |05.C 06. D 07. A 08. A 09.C 10. A
11.D 12.D 13.B 14.B 15.C 16.D 17.D 18.C 19.A |[20.C
21.C 22.D 23.C 24.D 25.D 26.B 27.C 28.C 29.C

Chii dé11. Bii todn hai gid trj bten tro R cho cing cong suat tiéu thu trong mach RLC
Cau 1: Poan mach xoay chiéu gom cudn day thuan cam L ndi tiép voi bién tro R. Dt vao hai ddu mach
dién ap xoay chiéu u = Ucos(2xft). Khi bién tré' nhin cac gia tri R, va R, thi dién 4p hai ddu mach léch pha

\ fe s A 1a . - X T e an , , A 1A 1a
@1 va > so voi cuong do dong dién qua mach. Biét ¢; + ¢, = . Gia tri o tu cam cua cudn day la:

2
aL=tR L=k cp= Rk D.L=(R+RV =0
2nf 2nf 2nf 2nf

Cau 2: Cho doan mach dién xoay chiéu gém cudn tu dién c6 dién dung C ndi tiép v&i bién tré R. Dién 4 ap
hai dau doan mach 1a U 6n dinh, c6 tan so f. Ta thay c6 hai gia tri cia bién tré R 1a R; va R, lam cong suat
toa nhiét trén bién tréd khong doi. Gia tri cua dién dung C 1a

VR R,

" 2nfRR, ) VR R, 2nf
-4

Céu 3: Cho mach dién xoay chiéu gom bién tré R va tu C =

C.C=

1
D.C " 2nfVR,R,

F mac noi tiép. PBat vao hai dau mach dién

2n
mot hidu dién thé xoay chiéu 6n dinh tin sé 50 Hz. Thay di R ta thdy ing véi hai gid tri R =R, vaR =R,
thi cong suit ciia mach dién déu b.':ing nhau. Khi d6 tich s6 RiR, la:

A.2.10%(Q%) B.10% (Q%) C.2.10* (%) D.10* (Q%)
Céu 4: Cho mot doan mach nbi tiép gdbm mot cudn day thudn cam L, mot tu dién C va mot bién tré R. Dién
ap gitra hai dau doan mach bang U khong d6i. Khi dién tré ciia bién tro bang R, va R, ngudi ta thiy cong
suét tidu thy trong doan mach trong hai trudng hop bang nhau. Tim cong suat cue dai khi dién trd ciia bién
tré thay d6i?

A U’ B U’ 2U° 2U°(R,+R,)

"2VR,+R, ‘R,+R, ‘R+R, R,.R,

Cau 5: Bat mot dién ap xoay chiéu vao hai diu doan mach RLC nbi tiép co R thay doi thi thiy khi R =30 Q
va R =120 Q thi cong suét toa nhiét trén doan mach khong d6i. Pé cong suat d6 dat cuc dai thi gia tri R 1a

A24 Q. B.90 Q C.150 Q. D.60 Q.
Céu 6: Cho doan mach RLC ndi tiép, R thay d6i duoc, dién ap hai dau doan mach u = 60v/2sin100xt V. Khi
R =R,=9 Qhoic R = R,= 16 Q thi cong suat trong mach nhu nhau. Hoi v6i gia tri ndo ctia R thi cong suét
mach cuc dai, gia tri cuc dai d6?

A2 Q; 150 W. B.12 Q; 100 W. C.10 Q; 150 W. D.10 Q; 100 W.
Céu 7: Bat mot dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung U = 100 V vao hai ddu doan mach RLC nébi tiép,
cudn ddy thuin cam khang, R c6 gia tri thay d6i duoc. Piéu chinh R ¢ hai gia trj R, va R, sao choR; + R, =
100 Q thi thiy cong suat tiéu thu ctia doan mach tng véi hai trudng hop ndy nhu nhau. Cong suit ndy c6 gia
tri 1a

AS50 W. B.100 W. C.400 W. D.200 W.
Cau 8: Poan mach gém bién tr& R, cudn day thuan cam L, tu dién C méc ndi tiép, duoc méc vao dién ap
xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung va tan sé khong d6i. Khi diéu chinh bién tré dén cac gid tri 16 Q va 64 Q thi
cong suat cuia mach bang nhau va bang 80W. Pién 4p hiéu dung hai diu doan mach bang

AU=64V. B.U=80V. CU=16V. D.U =32V.

C

D.
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Cau 9: batdién apu = Uv/2cosot (V) vao hai dau doan mach gém cudn cam thuan méic ndi tiép v61 mot
bién tro R. Ung véi hai gia tri R, =20 Q va R, = 80 Q ciia bién tr¢ thi cong suét tiéu thy trong doan mach
déu biang 400 W. Gid trj ctia U la B

A.400 V. B.200 V. C.100 V. D.100v2V.
Cau 10: Doan mach gém bién tr& R, cudn day thuan cam L, tu dién C méc ndi tiép, duoc méc vao dién ap
xoay chiéu co gia tri hiéu dung va tan sé khong d6i. Khi diéu chinh bién trd dén cac gid tri 16Q va 64Q thi
cong suit cia mach bang nhau va kang 80W. Dién ap hiéu dung hai dau doan mach bang

AU =64V. B.U=280V. C.U=16V. D.U=32V.
Cau 11: batdién apu =
miéc ndi tiép. Khi R =

. _
.2v2.1 C.ﬁ; 272 D.l;ﬁ

o3 3 2° 3 . 2 2 )
dién ap xoay chi€u c6 gia tri hiéu dung khong doi vao hai dau doan mach gém bién tré R mac
1tu dién. Dung\y-héng cua tu dién la 100 Q. Khi di€u chinh R thi tai hai gia tri R, va R, cong suat

Caul12: b
noi ti€p

A.R; =50 Q, R, =100 Q. B.R; =40 Q, R, =250 Q.

C.R, =50 Q. R, =200 Q. D.R, =25 Q. R, = 100 Q.
Yoy bR ﬂz?l’ ? V3 o1 1 V3

272 _ < 4 . A =2 1
Cau 13 Batdién ép u =120+/2cos 190xtgV) vao hai ddu doap magh ndi ti€p gdm bien §ré*R, tu dién C = an

A 1 : Re s [ < A Iy v 7. e e c (94 2, 1N \
mF va cudn cdm thuan L = ;(H). Khi thay do1 gia tri cua bién tr¢ thi tng v hai gia tri ctiia bién tré 1a R va

R, thi mach ti€u thu cuing mot cong suat P va do léch pha cua dién ap hai dau doan mach so véi dong di¢n
trong mach tuong tmg 13 @1, ¢, véi ¢ =2¢,. Gia tri cong suit P_béng -

A.120 W. B.240 W. C.60v3 W. D.120V2 W.
Cau 14: Dat dién ap xoay chiéu c6 gia tri hi¢u dung U vao hai dau mot doan mach RLC ndi tiép, dién tr6 R
c6 thé thay doi duoc. Khi R/thi thiy véi hai gia tri ciia dién tro R 13 45 Q va 80 Q thi cong suat tiéu-thy trén
doan mach 1a nhu nhau. Hé s6 cong suét cia mach khiR=45Q 1a

A.0,6. — B.0,7. C.0,8. D.0,75.
Céau 15: Pién 4p hai dau mach RLC mic nbi tiép (c6 R 1a bién tré) 1a u = Uscos(w.t). Khi R = 100 Q, thi
cong suét mach dat cuc dai P = 100 W. Gid tri ndo cta R sau day cho cong suét ctia mach 12 80 W 2

A.70 Q. B.60 Q. C.50 Q. ~ D.80 Q.
Cau 16: Dién 4p hai dau mach RLC mac néi tiép (co R 1a bicy/tro) 1a u =120y 2cos120nt §V). Khi R = R,=
18 QQ va R =R, =32 Q thi cong suat mach ti€u thu la nhu nhau. Khi R thay do6i, cong suat mach ti€u thu
khong thé nhan gia tri

A.288 W. B.72 W. C.144 W. D.576 W.
Cau 17:M06t mach RLC ndi tiép, trong d6 cudn day thuan cam, dién trd R thay ddi duoc. Khi cho R=R;
hodac R = R; thi cong suét ctia mach nhu nhau. Biét R, = 3R,. P 16n cua su 1éch pha gitta u vai khi R=R;
la

A B.o .o D.-

3 6 4 12

Cau 18:Cho mach dién xoay chiéu RLC méc ndi tiép, R 14 bién tro. Bét\(;c‘lo hai dau doan mach mdot dién ap
xoay chiéu 6n dinh u = Uy2cosot V. Khi thay ddi gia trj ctia bién tré ta thdy c6 hai gia tri R=R, =45 Q
hodac R =R, =80 Q thi tiéu thu cung cong suét P. Hé sd cong suét cuia doan mach dién ung voi hai tri ciia
blén tré Rl, R2 1a

A.0,5; 1. B.0,5; 0,8. C.0,8; 0,6. D.0,6; 0,8.
Cau 19:Cho mach dién c6 2 phan tir méic ndi tiép 1a tu C vadién tro R. Do 1éch pha giita uss va dong dién i
ctia mach tng voi cac gia tri R, va R, ctia R 13 ¢; va ¢,. Biét @, + ¢, = % Cho R; =270 Q, R, =480 Q, Uup
=150 V. Goi P, va/P; 14 cong suit ciia mach tmg v6i R, va R,. Gid tri Py va P, lan luot 1a

APy =40W; P,=40W. B.P,=50W;P,=40W. C.P,=40W;P,=50W. D.P,=30W;P,=30W.

Céu 20: Dit dién 4p xoay chiéu co gid tri hiéu dung U vao hai dau mot doan mach RLC ndi tiép, dién tro R
c6 thé thay do6i dugc. Khi R thi thay véi hai gia tri cia dién trd R 12 20 Q va 25 Q thi cong suat tiéu thu trén
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doan mach 13 nhu nhau. Hé s6 cong sut ctia mach khi R =20 Q 1a

2 V3 3
A.0,6. B.3 C.5 D.5
Cau 21: Pt dién 4p u = 200v/2cos(100xt + 0,132) vao 2 dau doan mach gdbm: .
bién tr& R, cudn cam thuan L va ty dién C ngudi ta thu duoc do thi biéu dién PW)
quan hé gilta cong suat mach dién véi dién tré' R nhu hinh duéi. Gia tri x, Yy, Z e
lan luot 1a: f/
A.400, 500, 40 b/
B.400, 400, 50 /
C.500, 40, 50 /.
D.50, 400, 400 o .

Cau 22: bat dién ap u = 20042 2co0s(100mt - 0,142) vao 2 dau doan mach

gom bién trd R, cudn cam thuan L va ty dién C nguoi ta thu dugc do thi

bicu dién quan hé gitta cong sut mach dién v6i dién trd R nhu hinh dudi, R

Gi4 tri z gan nhét véi:
A.170 P
B.180
C.190
D.200 =

Céu 23: Piat dién ap u = U2 2co0s(100mt) vao 2 dau doan mach gorn bién tro |

R, cudn cam thuan L va tu dién C mac ndi tiép nguoi ta thu dugc do thi biéu  |rww

dién quan hé giita cong suit mach dién vé6i dién tré R nhu hinh dudi. Xac 12

P{wW)

¥ : | RO

dinh y:
A.20 o/
B.50
C.80 [ V/100x — =2 v | R(S)
D.100 B S T
Cau 24: bat dién ap u = Uy 2cos(100xt + @) lé‘n luot vao 2 dau doan o
mach ng XvayY.Moi maqh dé,u cl}l'ra cac phan tr: bién tgé R, cqcf)n ls pex)
cam thuan L va ty di¢n C mac ndi tiép nguoi ta thu duge do thi biéu L] R
dién quan hé giita cong suit mach dién véi dién tré R nhu hinh dudi. f Hx
Gié tri x la: . SO S LS
A B.18043 [ |
\/g { / 5
_ 180 | 200 300 R(2).
C.200V3 D.—©=
- \/§ P(W) e
Cau 25: Dt dién ap u = Uy/2cos(100xt + ) 1an luot vao 2 dau doan mach
gém X va Y. Mdi mach déu chtra cac phan tir: bién tré R, cudén cam thuan o /e N
L va tu dién C ngudi ta thu duoc d6 thi biéu dién quan hé giira cong suit Hoof B e 1
mach dién v6i dién trd R nhu hinh duéi. Biét rang: y + z = 400va xt =
10000. Xac dinh gan nhat gia trj P,
A.100 B.110 Vo o1 4 e
C.120 D.130
Cau 26: Dat mot dién ap xoay chidu: u = 10\/ 2cos(100nt + ) vao 2 dau 2200
doan mach gdm: bién trd R, cudn cam thuan L va tu xoay C mic nbi tlep =
Trong qua trinh thay ddi R, C, ngudi ta ludn diéu chinh sao cho cong suét i
tiéu thu ciia mach khong doi va thu duoc db thi nhu hinh dudi. Biét tai R
= x thi Zc= 50Q. Gia tri cong suat d6 va cam khang 1an luot 1a:
A.80, 100 B.100, 80
C.50, 100 D.100, 50
Cau 27: bat dién ap u = 220\/2c0s(100nt) V vao 2 dr‘%lu doan mach g?)m: o R()
bién tréd R, cudn cam thuan L va ty dién C mac ndi ti€p. Bi€t rang bién tro | 45" e

R thay ddi theo gié tri phan chiéu dai ciia n6 c6 dong dién chay qua va 7 ,
tuan thu cong thuac: R = 2L+10, (R tinh theo Q va L tinh theo cm). Trong qua trinh thay do6i gia tri bién tro,
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nguoi ta thy rang tai L = 13cm hodc L =27 cm thi mach tiéu thu cung mét gia tri cong Sut. Gia su chiéu

dai L nam trong doan [10; 30] (cm). Gia tri cong suét tiéu thu cuc tiéu ciia mach dién néi trén gan nhat 1a:
A420 W. B.450 W. C.470 W. D.490 W.

Céu 28: Cho doan mach AB gém: bién tré’ R, cudn cam thuan L va tu dung

1 10°°
—H),C=
(), C= o

b

V2cos(120mt)vao 2 dau A, B. Hinh vé& bén dudi thé hién quan hé gitra cong
suat tiéu thu trén AB véi dién tr(?y R trong 2 truong hop: mach dién AB luc
dau va mach dién AB sau khi mac thém di¢n tré r noi ti€p véi R. Gia tri Py,
la:

YW

C mic ndi tiép, voi L = (F). it dién ap xoay chiéu u=U

200 _
A—F— B.2

3 00V3

150 —
C.— D.100

\/5 \/3

Cau 29: Lan luot dit vao 2 dau doan mach xoay chiéu RLC (R 1a bién tro, L }
thudn cam) 2 dién ap xoay. chidu: u, = Uicos(oit + 1,32) va u = Uxcos(a:t -
1,32), nguoi ta thu dugc do thi cong sudt mach dién xoay chiéu toan mach theo ™7/ /" P(2)
bién tré R nhu hinh dudi. Gia tri gan nhit cia y l1a: e e
A.90 L /7N
B.100 [/ 2
C.110 . s X,
D.120 ' ) TR
Céu 30: Lan luot dit vao 2 dau doan mach xoay chiéu RLC (R 12 bién trg, 1
L thuan cam) 2 dién ap xoay chidu: u; = Ujcos(ot +1) va u, = U,cos(mat -
1,57), ngudi ta thu duoc d6 thi cong suat mach dién xoay chiéu toan mach
theo bién tr& R nhu hinh dudi. Biét A 1a dinh cta db thi P(2). Gia tri cua x
gan nhat 1a:
A.60
B.80
C.100

/
e 400 R{52)

D.90 = . *
Cau 31: Mach dién xoay chiéu mic ndi tiép gém bién trd R, cudn day thuan cam L va tu dién C. Dt vao hai
dau doan mach dién ap xoay chiéu co6 gia tri hi¢u dung 100 V va tan so f khong doi. Piéu chinhdé R =R, =

50 Q thi cong suét tiéu thu ciia mach 13 P, = 60 W va goc 1éch pha cta dién ap va dong dién 1a ¢,. Piéu
chinh dé R = R, thi cong suit tiéu thu ctia mach 1a P, va goc 1éch pha cta dién ap va dong dién 1a ¢, véi cos
i Ti s6 P— bang

A.l B.2 C3 D.4
CAu 32: Poan mach R, L, C méc nbi tiép. Cudn cam thuan va R thay ddi duoc. bat gitra hai d4u doan mach
AB dién 4p xoay chiéu co gia tri hiéu dung va tan s6 khong d6i. Piéu chinh R = R, thi cong suét trén mach 1a

@1 +cos’ @, =

P, va d6 1éch pha giita cuong do dong dién va dién ap tic thoi hai dau mach 1a % Khi diéu chinh R = R, thi

J e \ A 1 A NPT Y T ,
cong suat trén mach 1a P, va dg 1éch pha gitta cuong do dong dién va dién ap hai dau mach 1a . So sanh P,

3
va P> taco
P

A.P>P,. B.P,= T?j . C.P,=P.. D.P,<P,.
01.C |02.D |03.D |04.A |05.D |06.A |07.B |08.B [09.B |10.B
11.A |12.C |13.C |14.C |15.C |16.D |17.B |18.D |19.D |[20.B
21.A |22.C |23.C |[24.A [25.C |26.D |27.B |[28.A [29.B |[30.A
3.C |[32.A
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Chii dé12. Mach di¢n RLC (L khéng thuéan cim — cé dién tré trong r) c6 R thay déi
Cau 1: Cho mdt mach gé)m bién tré R, cudn day khong thuan cam c6 dién tré 30 Q, cam khéng va dung
khang 1an luot bang 50v/3Qva 80+/3Q. Piéu chinh R dé cong suét tiéu thy trén R 14 16n nhét thi hé s6 cong
sut ciia mach khi d6 bang
V2 2 1

2

A— B.— C.——= D. -
3 2 RE 2.
Cau 2: Mach dién xoay chi€éu gom bién tr¢ R thay doi dugc, cudn day cé dién trg thuan r = 30 Qva do tu
1 -3 e . )
cam L = p H; C= >.10 F. Bat vao hai dau doan mach mot dién ap u = 200cos(100mt + %) V.Khi R =R,
T
thi cong sudt tiéu thu trén mach 16n nhat, khi R = R, thi cong suit tiéu thy trén R dat gia tri 16n nhat. Tinh ti
A Pmax
§ —"% 9
50 PRmax '
A.2. B.0,5 C.0,78 D.1.78

Céu 3: Mach dién xoay chiéu gom bién trg R thay ddi duoc, cudn day co dién trd thuan r = 30 Q va do tu
—4

5;2 F. Diit vio hai diu doan mach mot dién 4p u = 200cos(100xt + 7) V. Khi R = R,
thi cong suét tiéu thu trén mach 16n nhat, khi R = R, thi cong suét tiéu thu trén R dat gia tri lon nhét. Dién ap
hiéu dung giita hai ddu cudn cam gan gia tri nao nhat khi diéu chinh R =R, + R,?

A.155V. B.140 V C.150V D.160 V
Céu 4: Mach dién xoay chiéu gom bién tr& R thay doi duoc, cudn day co dién tré thuan r = 30 Qva do tu

—4
5'12 F. Diit vio hai diu doan mach mot dién 4p u = 200cos(100xt + 7) V. Khi R = R,

thi cong suit tiéu thu trén mach 16n nhét, khi R = R, thi cong suét tiéu thu trén R dat gia tri lon nhét. Piéu
chinh gia tri ctia R bang |R; — R,| thi cong suét tiéu thu trén mach bang

A. 120 W. B.140 W C.180 W D.160 W B
Cau 5: Mach dién xoay chiéu gém bién tré R thay d6i dugc, cudn day cé dién trd thudn r = 204/3Q va do tu
5.10"

m
cong suét tiéu thy trén R dat gi4 tri 16n nhat. Hé s6 cong suat cua mach khi d6 c6 gia tri gin gia tri nao
nhat?

A.0,956. B.0,877. C.0,856. D.0,912
Céu 6: Cho mot mach gom bién tré R, cudn day khong thuin cam co dién tré r. Khi diéu chinh R thi voi R =
50 Q thi cong suét tidu thu trén R 1a 16n nhét va khi d6 dién 4p hai dau cudn day léch pha goc 7/3 so véi dién
ap hai dau dién tré. Phai diéu chinh R dén gia tri bang bao nhiéu thi cong suat tiéu thu trén mach cyuc dai?

A.18,3 Q. B.17,3 Q. C.14,3 Q. D.16,3 Q.
Cau 7: Cho doan mach dién xoay chiéu gém dién tré thuan R, cudn day co hé s6 tu cam L va dién tré hoat
dong r, tu dién c6 dién dung C. Dién tr¢ R c6 gid tri co thé thay ddi duoc, diéu chinh R dé cong suét tiéu thu
cuia mach dat gia tri 1on nhét. Khi d6

1
caimL=—H;C=
T

1
caimL=—H;C=
T

F. it vao hai dau doan mach mot dién apu =150y/2c0s100xt V. Diéu chinh R dé

1
cimL=—H;C=
T

A A A A 5 M A A A A 5 M 2
A.h¢ s0 cong suat cua mach bang 1. B.h¢ so cong suat cia mach bang >

C.dién 4ap va dong dién 1éch pha nhau goc n/2. D.dién &p va dong dién cung pha vdi nhau.
Céu 8: Cho mach dién xoay chiéu gém bién tré R, cudn day khong thuan cam va tu C mac ndi tip, v6i Z¢>
Z:. Diéu chinh R dé cong suét tiéu thy trén mach 16n nhét, khi do

A.tong trd cia mach 16n gép V2 lan dién tro R.

B.tong trd mach 16n gép /2 1an dung khang Zc.

C. téng trg cia mach 16n gép V2 1an cam khang 7.

D.tong tré 16n gip 2 lan tong dién tro thuan cta mach.
Cau 9: Mot doan mach gém bién tré R, cudn day khong thudn cam co cam khang 44 Q va dién tro R, tu C
c6 dung khang 102 Q. Khi diéu chinh gia tri cia R = 56 Q thi cong suit tiéu thu trén mach cuc dai. Gia tri
cuarla

A.6 Q. B.4 Q. C.2Q. D.8 Q.
Cau 10: Cho mdt mach gém bién trd R, cudn day khong thuan cam c6 dién trd r va tu C mic ndi tiép. biéu
chinh R dé cong suat tiéu thu trén R 13 16n nhét, khi d6 dién 4p hai dau doan mach 16n gap hai lan dién ap hai
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dau dién tro. Hé s6 cong suat cua mach khi d6 1a

A.0,75. B.0,67 . C.1. D.0,71.
Céu 11: Trong mach dién xoay chiéu gobm R, L, C mic ndi tiép, trong d6 cudn day c6 thém dién trd trong r;
R thay ddi dugc. Thay ddi R cho dén khi R = R, thi cong suét toa nhiét trén mach dat cuc dai. Gia tri cia R,
la - -

AR=1r+z,-2.} BR,=(z,—-Z -1

C.Ro= |ZL- Zc|+ T. D.R,= |ZL- Zc|- I.
Cau 12: Cho mdt doan mach di¢n xoay chiéu gém bién tré R, cudn day khong thudn cam c6 cam khang 10
Q va dién tré hoat dong 1 Q. Dién 4p hai dau mach co6 biéu thirc u = 10/2cos100at V. Phai diéu chinh R
bang bao nhiéu dé cong suat trén mach co gia tri 10n nhat. Tinh gia tri 16n nhat d6?

AR=9Q,P=5W. BR=10Q,P=10W.

CR=9Q,P=11W. DR=11Q,P=9W.
Cau 13: Mot doan mach ndi tiép gdm cudn day c6 dién tré thudn r = 100/3Q va d6 tw cam L = 0,191 (H), tu

1 , _
dién co6 dién dung C = H(mF), dién tr¢ R c6 gia tri thay doi dugce. Dién 4p u =200+/2c0s(100 tm )Vvao hai

dau doan mach. Thay ddi gia tri cua R, x4c dinh gia tri cuc dai cia cong suét tiéu thu dién trong mach ?

A.50 W. B.200 W. C.1000 W. D.100 W.
Cau 14: Cho mdt doan mach di¢n xoay chiéu gém bién tré R, cudn day khong thuan cam c6 cam khang 10
Q va dién tré hoat dong 1 Q. Pién 4p hai dau mach c6 biéu thirc u = 10/2cos(100xt) V. Diéu chinh R dé
cong suét tiéu thu trén mach cuc dai. Biéu thtrc cua cuong do dong dién trong mach khi do la

A.i = 2cos(100nt - %) A B.i = 2c0s100nt A

C.i = cos(100xt - %) A D.i=cos100mt A

Cau 15: Cho doan mach dién xoay chiéu gém dién tro thuan R, cudn day c6 hé s6 tu cam L va dién tré hoat
dong r, tu dién c6 dién dung C. Dién tré R ¢o6 gia tri co thé thay ddi dugce, diéu chinh R dé cong suét tiéu toa
nhiét trén R dat gi4 tri 16n nhat. Khi d6

A.dién ap hai dau mach va cuong d6 dong dién cung pha.

A A A A 5 N 2
B.h¢ s0 cong suat cua mach bang X

V2

C.h¢ s0 cong suat cia mach nhé hon bR

V2

D.hé s6 cong suat cia mach 1én hon >

Céu 16: Trong mach dién xoay chiéu gdm R, L, C mic ndi tiép, trong d6 cudn day khong thuin cam c6 cam
khang 14 Q va dién tro r = 12 Q. Tu C ¢6 dung khang 30 Q. Diéu chinh R dén gia tri bang bao nhiéu dé cong
suat tiéu thy trén R 16n nhat?
A.16 Q. B.24 Q. C.20 Q. D.18 Q.
Céu 17: Trong mach dién xoay chiéu gém R, L, C mic ndi tiép, trong dé cudn day c6 thém dién tro trong .
Biét rang R ctia mach thay ddi dugc. Thay doi R cho dén khi R = R, thi cong suat téa nhiét trén R dat cuc
dai. Khi do, gia tri cuc dai cua Pr 1a
U’ U’
2r+\/r2+(ZL—ZC)2'
U’ U’
2r+2\/r2+(ZL—ZC)2' D-Prs r+2\/r2+(ZL—ZC)2'
Cau 18: Mot doan mach g6m bién trd R méc ndi tiép v6i cudn day co d¢ tu cam L = 0,08 (H) va dién tro
thuan r = 32 Q. bat vao hai dau doan mach mét dién ap dao dong diéu hoa 6n dinh c6 tan sé gbc 300 (rad/s).
Pé cong suat toa nhiét trén bién tré dat gia tri 10n nhat thi dién tro cta bién trd phai co gia tri bang bao
nhiéu?
A.56 Q. B.24 Q. C.32 Q. D.40 Q.
Cau 19: Cho mdt mach gém bién tré R, cudn day khong thudn cam c6 cam khéang 30 Q, dién tr& thuan 5 Q
va mot tu dién c6 dung khang 40 Q. Pién ap hién dung giita hai dau mach 1a 200 V. Phai diéu chinh R dén

A-P Rmax—

C -P Rmax—
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gia tri bang bao nhiéu dé cong suét tiéu thu trén cudn diy co gia tri 16n nhat
A5 Q. B.0 Q. C.10 Q. D.11,2 Q.
Z

Céu 20: Cho mach dién xoay chiéu gdm bién tré R, cudn diy khong thuan cam c6 dién tro r véi Zo=r1 = ?C
Khi diéu chinh gi4 trj cta R thi nhan dinh ndo dudi diy khéng dung?
c A A A A . T1LA A A A 5 \ 2

A.Khi cong suat ti€u thu trén mach cuc dai thi h¢ s6 cong suat cua mach la b

B.Khi cuong d6 hiéu dung cua dong dién cuc dai thi mach xay ra cdng hudng dién.

C.V61moi gia tri cua R thi dong dién lu6n s6m pha hon so v6i dién 4p hai dau mach.

D.Khi cong suat ti€u thu trén R cuc dai thi R = V5Z..
Cau 21: Mach dién xoay chiéu géom bién tr¢ R thay doi dugc, cudn day co dién tr¢ thuan r =40 Q va do tu

1 o B .
cam L = 1’27;/3 H;C= 5.i0 F. Dit vao hai dau doan mach mot dién ap u =120+/2cos(100xt + %) V. biéu
m
chinh , |
deé cong suat ti€u thy trén R dat gia tri 16n nhat. Gi4 tri cia R bang
A.29,3 Q. B.60 Q. C.80 Q. D.40 Q.

Cau 22: Cho mach di¢n xoay chiéu gém bién trd R, cudn day khong thuan cam va tu C méc ndi tiép, Vo1 Zc
> 7,. Piéu chinh R d¢ cong suat tiéu thu trén R 16n nhat, khi d6

A.cuong do dong dién sdém pha hon dién 4p goc /4.

B.cuong d6 dong dién tré pha hon dién 4p goc /4.

C.cuong d6 dong dién cung pha véi dién ap.

D.cuong do dong dién sém pha hon dién ap goc ¢ <m/4.
Cau 23: Cho mach dién xoay chidu gém bién tré R va cudn day khong thuan cam. Diéu chinh R dé cong
suét tiéu thu trén R 16n nhét, khi d6

A.dién ap hai du mach sém pha so vé6i cudong do dong dién goc n/4.

B.dién ap hai dau cudn day co cung gia tri véi dién ap hai dau dién tro.

C.dién 4p hai ddu cudn day som pha so véi dong dién goc n/4.

D.cuong d6 hi€u dung cua dong dién cuc dai.
Cau 24: Cho mot mach g@)m bién trd R, cudn day khong thuan cam va tu dién C ¢6 dung khang Zc< Z;. Khi
diéu chinh R thi ta thdy voi R = 100 Q thi cong suét tiéu thu trén R 1a 16n nhat va khi d6 dong dién 1éch pha
gbc m/6 so vai dién ap hai dau mach. Gia tri dién tro r cta cudn day la -

A50 Q. B.100 Q. C.504/3Q. D.50V2Q.
Cau 25: Cho mo6t mach gém bién tré R, cudn day khong thuan cam c6 dién tré r. Khi diéu chinh R thi véi R
=20 Q thi cong suét tiéu thy trén R 14 16n nhat va khi d6 dién ap hai dau cudn day léch pha goc n/3 so voi
dién ap hai dau dién tro. Phai diéu chinh R dén gia tri bang bao nhiéu thi cong suat tiéu thu trén mach cuc
dai?

A10 Q. B.7,3 Q. C.1043Q. D.102Q.
Cau 26: Cho mot mach gém bién tré R, cudn day khong thuan cam c6 dién tré r va tu C méc ndi tiép. biéu
chinh R dé cong suét tiéu thu trén R 1a 16n nhat, khi d6 dién ap hai dau doan mach lén gép 1,5 lan dién ap
hai dau dién tré. Hé sb cong suét cuia mach khi dé6 1a

A.0,75. B.0,67. C.0,5. D.0,71.
Cau 27: Cho mot mach gém bién tré R, cudn day khong thuan cam c6 dién tré r=2 Q va tu C. Pit vao hai
dau mach dién ap xoay chiéu u = 20y3cos100nt V. Diéu chinh R dé cong suét tiéu thy trén R 13 16n nhat va
c6 gia tri bang 8 W, gi tri ctia R khi d6 1a

A.8 Q. B.3 Q. C.18 Q. D.23 Q.
Céu 28: Cho mot mach dién xoay chiéu gdm bién trd R, cudn dy khong thuan cam c6 dién tré r= 10 Q va
tu C c6 dung khang 100 €, trong d6 Z< Zc. Diéu chinh gia tri cua R nguoi ta nhan thdy khi R =R, =30 Q
thi cong suét trén mach cuc dai, khi R = R, thi céng suét trén R cuc dai. Gid tri cia cam khang Z; va R, 1a

AZL=60Q;R, =412 Q. B.Z, =60 Q ; R, =60 Q.

CZL=40Q;R,=60Q. D.ZL =60 Q ;R,=56,6 Q.
Cau 29: Mach dién xoay chiéu gém bién tr& R thay ddi duoc, cudn day c6 dién tré thuan r =40 Q va do tu

Y —4
LAy i'% F. Dit vio hai diu doan mach mot dién &p u =120y2cos(100mt + 3) V. Pidu
T

am L =

chinh R dé cong suét tiéu thu trén R dat gia tri 16n nhét. Hé sb cong suét ctia mach dién khi dé bfmg
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A0.75. B3, 5, L
2 6 6

Céu 30: Cho mach dién gdm cudn day c6 dién tro r =20 Q va do ty cam L = 2 H, ty dién co dién dung C =
100 pF va dién tré thuan R thay ddi duge méc nbi tiép v6i nhau. Dt vao hai ddu mach dién mét hiéu dién
thé xoay chiéu u = 240cos(100t)V. Khi R = R, thi cong suit tiéu thu trén toan mach dat gia tri cuc dai. Khi
d6 cong suét tiéu thu trén dién tro R 1a

AP=1152W B.P =224 W C.P=2304W D.P=144 W
Cau 31: Cho mot mach gém bién tro R, cudn day khong thuan cam c6 dién tro r = 25 Q va tu C. Pat vao hai
dau mach dién ap xoay chiéu u = 50y/2cos100xt V. Diéu chinh R dé cong suat tiéu thy trén R 1a 16n nhét va
c6 gia tri béng 20 W, gia tri cua R khi d6 1a

A.25,5 Q. B.35,5 Q. C.37,5 Q. D.40 Q.
Cau 32: Cho moét mach gém bién tré R, cudn day khong thuan cam c6 dién tré r. Khi diéu chinh R thi véi R
= 40 Q thi cong suét tiéu thy trén R 14 16n nhat va khi d6 dién ap hai dau cudn day léch pha goc n/3 so voi
dién ap hai dau dién tro. Tinh hé s6 cong suit ciia mach khi d6

V2 V3 2 1
A— B.—. C.—= D.-
3 b 2\ r 2 \/g 2 N
Cau 33: Mach di¢én xoay chiéu gom bién tr¢ R thay doi dugc, cudn day co dién trd thuan r =40 Q va do tu
5 —4
cam L = 1’2¢3H; C= 451\1/2 F. Dit vao hai dau doan mach mét dién ap u =120+/2cos(100xt + %) V. Piéu
i

chinh R dé cong suit tiéu thu trén R dat gia tri 1on nhét. Gia trj cta cong sudt tiéu thu trén mach khi do 1a
A.60 W. B.90 W. C.100 W. D.75 W.

Cau 34: Cho mdt mach gém bién tr& R, cudn day khong thun cam c6 dién trd r va tu C mic ndi tiép. Diéu

chinh R dé cong suét tiéu thu trén R 1a 16n nhét, khi d6 dién ap hai dau doan mach 16n gép 3 lan dién ap hai

dau dién tro. Hé sb cong suét ctia mach khi do 1a

3 V3 V6
A~ B.—. . D.—.
4 2 2\ r 9 C 0’5 3 —
Cau 35: Mach dién xoay chiéu gom bién tr¢ R thay doi dugc, cudn day co6 dién trd thuan r = 201/3Q va do
1 5.10*

F. bat vao hai dau doan mach mét dién ap u =150/2c0s100xt V. Diéu chinh R

tucam L= —H; C=
T 4

dé cong suit tiéu thy trén R dat gia tri 16n nhat. Cong sut tiéu thu trén mach dién khi d6 gan gia tri nao
nhat?
A.250 W. B.255 W. C.280 W D.290 W
Cau 36: Mach dién xoay chiéu gém bién trd R thay ddi duoc, cudn day co dién tré thuan r =40 Q va do tu
—4
1,2J3H; c_ 510
T
chinh R dé cong suat tiéu thy trén R dat gia tri 16n nhat. Gia trj 16n nhit cta cong suit trén R bang
A.60 W. B.90 W. C.100 W. D.75 W.
Céu 37: Cho mach dién xoay chiéu RLC mac nbi tiép, biét R co thé thay doi duoc. Diéu chinh R = R, thi
cong suét toa nhiét trén R dat gia tri cuc dai va dién &p hi€u dung hai dau dién tro khi d6 bﬁ“mg 50 V. Khi
diéu chinh R = 3R, thi dién 4p hiéu dung hai dau dién tré bing B
A.5V10Q. B.30V5Q. C.16V5Q. D.18y5Q.
Céu 38: Cho mot mach gdm bién tré R, cudn day khong thuin cam co dién tré r, hé sé tw cam L va tu dién
v6i dién dung C. Khi diéu chinh R dé cho cong suét tiéu thy trén R 13 16n nhat va khi d6 hé sé cong suit cta

cam L = F. Dit vao hai dau doan mach mot dién ap u =120\/§cos(100nt + %) V. Diéu

mach c6 gia tri gthi hé thirc nao dudi day dang?

ALZmZNESUy BLZ-ZVEEVBL ZL—Zch=%& D,g,zL_sz%J_lgg,
Cau 39: Mach dién xoay chiéu g@)m bién tré R thay ddi duge, cudn day co dién tro thuan r = 20v/3Q va do
510"

i
cong suat tiéu thu trén R dat gia tri 16n nhat. Cong sudt tiéu thy trén dién tro khi d6 gan gia tri nao nhat?

A 150 W. B.145 W. C.135W D.180 W
Cau 40: Cho mét mach gém bién tr& R, cudn day khong thuan cam co dién trd r, hé sd tw cam L va tu dién

1 o . — o :
tu cam L :;H; C= F. Dat vao hai dau doan mach mét dién ap u =150+/2c0s100xt V. Diéu chinh R dé
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v6i dién dung C. Khi diéu chinh R dé cho cong suét tiéu thu trén R 1a 16n nhat. Hé sé cong suét ciia mach
dugc xac dinh bdi cong thirc nao dudi day?

A.\/R+r B.\/R—r C.\/R+r D.\/R+2r
R V2R i 2R 2R
Cau 41: Mach dién xoay chiéu gom bién tr¢ R thay doi dugc, cudn day co dién trd thuan r =40 Q va do tu
1 - 3 ‘
cam L = %\/SH; C= 5:0 F. Dit vao hai dau doan mach mét dién ap u =120+/2cos(100xt + %) V. biéu
i
chinh R dé cong suit tiéu thy trén R dat gia tri 16n nhat. Biéu thirc cuong d6 dong dién khi 4o 1a
A.i=+/6c0s(100mt + %) A B.i= @cos(lOOnt + %) A
Ci= gcos(lOOnt ] %) A. D.i = V6cos(100xt - %) A

Cau 42 Mach dién xoay chiéu g6m bién tré R thay ddi duoc, cudn day co dién tro thuan r = 20v/3Q va do tu

1 4 o : = 3 :
cam L = ;H; C= S.iO F. Bat vao hai dau doan mach mot dién &p u =150/ 2cos(100xt) V. Diéu chinh R d¢
i
cong suit tiéu thu trén R dat gia tri 16n nhat. Cong suat tiéu thy trén cudn day khi d6 gan gia tri nao nhat?
A.130 W. B.145 W. C.135W D.120 W

Céu 43: Mach dién xoay chiéu RLC, cudn day c6 dién trd r, bién tro R thay doi duoc. Khi R = R, thi cong
suét toan mach cuc dai; khi R = R, thi cong suét tiéu thy trén dién tro cuc dai. Biét |Zy - Zc|= 2r. M&i lién hé
glfra R1 va Rz lé B -

AR, =2R, B.R,=2R, C.R,=+5R, D.R,=5R,
Cau 44: Cho doan mach dién xoay chiéu gém dién tro thuan R (c6 gia tri co thé thay ddi duogc), méc ndi tiép
v6i cudn day khong thudn cam c6 cam khang 10 Q va dién tré hoat dong r. Bat vao hai dau doan mach dién
ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung 14 20 V. Khi thay d6i R thi nhan thay c6 hai gid tri ctaRIaR, =3 Q va R,
= 18 Q thi cong suat tiéu thy trén doan mach c6 cing gia tri P. Hoi phai diéu chinh R dén gia tri bao nhiéu
thi cong suét tiéu thu trén doan mach 16n nhat?

AR=9Q. B.R=8 Q. CR=12Q. D.R=15Q.
Cau 45: Cho doan mach dién xoay chiéu gém dién tro thuan R (c6 gia tri co thé thay ddi duogc), méc ndi tiép
v6i cudn day khong thudn cam c6 cam khang 20 Q va dién tré hoat dong r. DBat vao hai dau doan mach dién
ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung 12 20 V. Khi thay ddi R thi nhan thy c6 hai gid trj cta R1a R, =11 Q va
R, =20 Q thi cong suat tiéu thy trén doan mach c6 cling gia tri P. Hoi phai diéu chinh R dén gia tri bao nhiéu
thi cong suét tiéu thu trén doan mach 16n nhat?

AR=9Q. B.R=8 Q. CR=12Q. D.R=15Q.
Cau 46: Cho doan mach dién xoay chiéu gém dién tro thuan R (c6 gia tri co thé thay ddi duogc), méc ndi tiép
v6i cudn day khong thuan cam va dién tré hoat dong r = 12 Q . Dat vao hai dau doan mach dién ap xoay
chiéu c6 gid trj hiéu dung 1a 20 V. Khi thay doi R thi nhan thy c6 hai gia tri cia R 1a R, =24 Q va R, = 52
Q thi cong suét tiéu thy trén doan mach c6 cung gia tri P. Hoi phai diéu chinh R dén gia tri bao nhiéu thi
cong suét tiéu thu trén doan mach 16n nhat?

A.R=32Q. B.R =36 Q. C.R=48 Q. D.R =25 Q. -

Céu 47: Mach dién xoay chiéu gdm bién trg R thay d6i dugc, cudn day cé dién trd thuan r = 20v/3Q va do
510"
4
dé cong sut tiéu thu trén R dat gia tri lon nhét. Pién ap hi¢u dung gitra hai dau cudn cam khi do co gia tri

gin gia tri nao nhat?

1 ) — X
tuycam L = ;H; C= F. Bat vao hai dau doan mach mot dién ap u =150v/2cos100xt V. Diéu chinh R

A.165 V. B.188 V. C.190 V. D.155V
Cau 48: Mach dién xoay chiéu gom bién tr¢ R thay doi dugc, cudn day co dién tré thuan r =30 Q va do tu
1 4 \
cam L = ;H; C= >.10 F. Bat vao hai dau doan mach mét dién ap u = 200cos(100xt + %) V.Khi R =R;
T
thi cong s‘uét tiéu thu trén mach 16n nhét, khi R = R, thi cong sut tiéu thu trén R dat gia tri 16n nhat. Gia tri
R1 + Rz béng
A.90 Q. B.80 Q. C.60 Q. D.50 Q

Cau 49: bit vao hai ddu mot doan mach xoay chiéu ndi tiép gém bién tré R, tu dién C, cudn day khong
thuan cdm c6 dién trd r, thi thay Z, = 20 Q, Z=10Q. Diéu chinh R d€ cong suat trén toan mach cuc dai; tur
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gia tri R nay dé cong suat trén bién trd dat cuc dai can phai diéu chinh dé bién trd ting thém 10Q nita. Gia tri
clia r bang

A.2,5Q. B.10Q. C.5Q. D.7,5Q.
Cau 50: Cho mach dién gém cudn day khong thuan cam mic ndi tiép v6i bién trg R. Dt vao doan mach
trén dién ap xoay chiéu 6n dinh u = U cos, ot. Khi R = R thi thiy dién ap hiéu dung trén bién tré va trén
cudn day béng nhau. Sau d6 tang R tur gia tri Ro thi

A.cong suat toan mach tang roi giam. B.cong suat trén bién tro tang roi giam.

C.cong suat trén bién tre giam. D.cuong do dong dién tang roi giam.
Céu 51: Dit dién ap u = Uy/2cos100xt V (U khong d6i) vao hai dau doan mach goém dién tro thudn Ro= 30
Q, cudn cam thuan cé do tu cam L, tu dién c6 dién dung C va bién tré R, mic ndi tlep. Khi bién tré c6 gia tri
1a R = 10Q thi cong suat tiéu thy trén doan mach cuc dai. Tir gi4 tri ndy, dé cong suét tiéu thy trén bién trd
cuc dai thi phai tang hay gidm gia tri ciia n6 va tdng gidm bao nhiéu?

A.tang 40Q. B.giam 40Q. C.tang 30Q. D.giam 30Q.
Cau 52 Cho mach dién gém cudn day co dién tré r = 20 Q va do tu cam L méc ndi tiép voi bién tré R. Dat
vao hai dau doan mach mét dién apu = Uv/2cosot V. DPiéu chinh R thi théy coO hai gia tri cua R 1a R=
2,9Qva R,=169,1Q thi cong suat dién trén mach déu béng P =200 W. biéu chinh R thi thu duoc cong suit
trén mach c6 gia tri cuc dai béng

A.242 W B.248 W C.142 W D.148 W
Cau 53: Cho doan mach xoay chiéu g(‘Sm bién tré R, cudn day khong thuan cam co dién tré r, tu dién C.
Diéu chinh R dé cong suat trén R c6 gia tri 16n nhat. Khi d6 dién ap hiéu dung giita hai diu doan mach 16n
gap 1,5 lan dién ap gitta hai dau dién tro. Hé s6 cong sut ctia mach khi d6 la:

A.0,67. B.0,71. C.0,5. D.0,75.
Céu 54: Cho doan mach xoay chiéu gom bién trd R va cudn day khong thudn cam co dién tré r mac ndi tiép.
Khi diéu chinh gia tri cia R thi nhan théy voi R =20 Q, cong sudt tiéu thu trén R 13 16n nhat va khi d6 dién
ap O hai dau cudn day sém pha /3 so v6i dién ap ¢ hai dau dién tro R. Hoi khi diéu chinh R bang bao nhiéu
thi cong Sllé(lt tiéu thu trén mach 1a 16n nhét?

A.103Q. B.14,1 Q. C.10 Q. D.7,3 Q.
Cau 55: Mot doan mach di¢n xoay chiéu g@)m mét dién tré thuan R, mot cudn day c6 dién trd r va do tu cam
L, mot tu dién c6 dién dung C mic ndi tiép. Céc gia tri cuar, L, C khong doi, gia tri cua dién tr¢ thuan R
thay d6i dugc. Pat vao hai ddu doan mach AB mot dién ap xoay chiéu u = 200y 3cos100xt V. Khi R =R, =

50 Q hodac R =R, =95 Q thi cong sudt tiéu thu ciia doan mach AB c6 cung mot gia tri béng 220 W. Khi R
=Ry thi cong suét ctia doan mach AB dat gia tri 16n nhét. Gia tri ciia Ry 1a

A.80 Q. B.60 Q. C.90 Q. D.70 Q.
Cau 56: Mot doan mach AB gdm hai doan mach AM va MB mic no1 t1ep Doan R Lr
mach AM chi ¢6 bién tré R, doan mach MB gdm dién tré thudn r méc ndi tiép v6i s -/ Til—s
cudn cam thuan c6 do tu cam L. Dat vao AB mdt dién ap xoay chiéu co gia tri hi¢u A M B

dung va tan sb khong ddi. Piéu chinh R dén gia tri 80 Q thi cong suit tiéu thu trén bién tré dat cuc dai va
tong tré cua doan mach AB chia hét cho 40. Khi d6 hé s6 cong suat cia doan mach MB va cua doan mach

AB tuong tng la
3.5 33 . 113 R & 1.3
A.8va 3" B.118va 160" C. 17va 5 D.8va 4

Cau 57: Dat dién ap u = Uicosot (Usva o khong db1) vao hai ddu doan mach mic néi_ tiép gdm c6 bién tro
R, tu dién c6 dung khang 80+/3Q, cudn cam c6 dién tré thuan 30 Q va cam khang 50+/3Q. Khi diéu chinh tri
s6 cua bién tro R dé cong suét tiéu thu trén bién trd cuc dai thi hé sb cong suét ctia doan mach béng
WL /3 2 3
N \/E B. 2 . C. ﬁ D' ﬁ

Céu 58: Cho doan mach AB gom: bién trd R, cudn cam thuan L va tu dung C  {rw)
mic ndi tiép. Pat dién ap xoay chiéu u = Uy2cos(120xt)vao 2 dau A, B. Hinh |, etz
vé& bén dudi thé hién quan hé giita cong suat tiéu thu trén AB véi dién tro R i e
trong 2 truong hop: mach dién AB lic dau va mach dién AB sau khi mic thém f?‘h h
dién tré r noi tiép voi R. Gia tri Py, la: sl &

A.150 B.120

C.125 D.170 ;
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01.B 02.A |03.B 04. A 05. A 06. A 07.B 08.D 09.C 10.C
11.D 12. A 13.C 14.C 15.D 16. C 17.C 18.D 19.B 20.B
21.C 22.D 23.B 24. A 25.B 26. A 27.D 28. A 29.B 30.D
31.C 32.B 33.B 34.B 35.C 36.A |37.B 38.B 39. A 40.C
41.B 42.A |43.C 44. B 45.D 46. B 47.C 48. C 49.D 50.C
51. A 52.A |53.D 54.D 55.B 56.D 57.B 58.C

Chii dé13. Mach RLC c6 L thay dbi. ‘ ﬂ ‘
Cau 1: Mach dién n6i ti€p gom R, cudn day thuan cam, do tur cdm L thay doi va tu dién C. Dién ap hai dau la
U 60n dinh, tan so f. Khi Uy, cuc dai, cam khang Z; co6 gia tri la

VR*+Z2. R*+Z;

B.Z.=R+Zc CZ.= 7

2.10°°

AZ,= D.Z.=R

C

Cau 2: Cho mach RLC méc nbi tiép, biét R = 50/3Q, C =

C

F, d6 tu cam L thay ddi duge. Piat vao hai

dau doan mach dién 4p xoay chiéu u = 100+/2cos(100xt + %) V. Diéu chinh L dién ap hi¢u dung giira hai

dau cudn cam thuan dat gia tri l6n nhét. Gia tri d6 bfmg

A.100 V B@V C.1004/3V D@V
. . .\/g . . . .\/g

10°*

Cau 3: Cho mach RLC mic nbi tiép, biét R =100, C = F, d6 tu cam L thay d6i dugc. Dat vao hai dau

doan mach dién ap xoay chiéu u = 200cos100xt V. Diéu chinh L dién 4p hiéu dung giira hai dau cudn day
dat gi tri 16n nhat, gi tri d6 bang

A.100y2V. B.50v2 V. C.50Y3V. D.200 V
Cau 4: Mot doan mach RLC khong phan nhénh gém dién tr¢ R = 50 Q, tu dién c6 dung khang béng dién tro
va cudn thuan cam c6 do tw cam L thay ddi duogc. Mac doan mach vao dién ap xoay chiéu co dién ap hiéu
dung khong ddi va tan s6 50 Hz. Diéu chinh L dé dién ap gitra hai déu cudn day cuc dai, gid tri cta L 1a

1 2 1 1
A'L_\/En . B.L—nH. C'L_Zn H. D.L—nH.

Cau 5: Cho doan mach RLC méc ndi tiép, cudn day thuan cam c6 do tu cam thay ddi dugce; dién tré R = 100
—4
Q; dién dung C = 10

50 Hz. Khi Uy cyc dai thi L c6 gia tri
AL = zH B.L= lH CL= L H. D.L = EH
s T 21 T

Cau 6: Cho doan mach khong phan nhanh RLC, dién 4p hai d4u mach dién 1a u = 200\/§COS(IOOTCt -m/6) V,
\ . 50
dién tré6 R = 100 Q, cudn day thuan cam c6 do tu cam L thay do6i duoc, tu dién c6 C = ?(uF). Khi di¢n &p

F. Pit vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu ¢6 U =100y2 V va tan sb f =

hi€u dung hai dau cudn day dat gia tri cuc dai thi d§ tu cdm cuia cudn day va gia tri cuc dai do s€ 1a

25 2,5

A.L =—"H, UL max= 447,2V. B.L = = H, Up = 447,2V.
10m 10m
25 50

C.L=-0H, ULma= 632,5V. D.L=""H, ULnw= 447,2V.
10m T

10°*

Cau 7: Cho mach RLC méc ndi tiép, biét R =100Q, C = F, @6 tu cam L thay doi duoc. bat vao hai dau

doan mach dién ap xoay chiéu u = 200cos100xt V. Piéu chinh L dién ap hiéu dung gitra hai dau cudn cam
thuan dat gia tri 16n nhat. Khi do, cong suat tiéu thu cua mach la

100 _
A.100 W. B.ﬁw. C.50v/3W. D.200 W
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2.107°

Céu 8: Cho mach RLC mic ndi tiép,

) i o — 7I 2 . . . .
dau doan mach dién 4p xoay chiéu u = 100/2cos(100xt + g) V. Dbi€u chinh L dién 4p hiéu dung gitra hai
dau cudn cam thuan dat gia tri 1on nhat. Khi do, cong sudt tiéu thu cta mach 1a

A.100V3 W B @W C.50V/3W D 20 W
. . . \/5 . . . .\/§

21071
Tt

Cau 9: Cho mach RLC méc nbi tiép, biét R = 50/3Q, C = F, d6 tu cam L thay ddi duge. Pt vao hai

dau doan mach dién 4p xoay chiéu u = 100+/2cos(100xt + %) V. Diéu chinh L dién 4p hiéu dung giita hai

dau cudn cam thuan dat gia tri 16n nhat. H¢ s6 cong suat cia mach khi d6 bang

1 V3 V2
A B>, A2 D.
> ; .5 0,59

210

Cau 10: Cho mach RLC mic ndi tiép, biét R = at vao hai

dau doan mach dién ap xoay chiéu u = 100y/2cos(100xt + %) V. DPiéu chinh L dién ap hiéu dung giira hai

dau cudn cam thuan dat gia tri 1on nhét. Biéu thuc cuong do dong dién chay qua doan mach khi d6 ?

Adi=2c0s(100mt - ) A B.i= ?2cos(100nt DA
Ci= gcos(loom ; %) A D.i= @cos(lOOnt i %) A

Céau 11 : Doan mach dién xoay chiéu gf)m bién trd' R, cudn day thuan cam cé do tu cam L va tu dién co6 dién
dung C mac ndi tlep Blet hiéu dién thé hiéu dung hai dau doan mach 1a U, cam khéng Zy, dung khang Zc
(vOi Zc # Z1) va tan sb (dong dién trong mach khong d6i. Thay d6i R dén gia tri Rov/3. Piéu chinh L dé dién
ap hiéu dung gitra hai dau cudn cam dat cuc dai, khi do:

A.dién 4p giita hai dau tu dién léch pha /6 so véi dién ap giita hai dau doan mach.

B.di¢n ap gitra hai dau cudn cam léch pha 7/6 so véi dién ap gitra hai dau doan mach.

C.trong mach c6 cong hudng dién.

D.dién ap gitra hai dau dién tr¢ 1€ch pha 7/6 so voi dién ap gilra hai dau doan mach.
Cau 12: Mach dién ndi tiép gom R, cuén day thuan cam c6 d¢ tu cam L thay doi dugc va tu dién c6 dién
dung C. Pién ap hai dau 1a U bn dinh, tan s f. Thay d6i L dé Uppmax. Chon hé thure ding ?

AU, =U-U—U> B.U:,, =U+ Ux+Us
U’ 1, 2 .0
CUlne= T2, 07 D.Uj = U + 5 (U= Uc)
R L

Cau 13: Cho mach dién xoay chiéu AB gém R, L, C méc nbi tiép. Cudn cam th_uﬁn c6 do tu cam thay doi
dugc. Pat vao hai ddu doan mach AB mot dién ap xoay chiéu 6n dinh u = 50/10cos(100xt) V. Piéu chinh
d6 tu cam dé dién ap hiéu dung hai dau cudn cam dat gia tri cuc dai 18 Uy thi Uc =200 V. Gia trj Upn 12

A.150 V. B300V. C.100 V. D.250 V.
Cau 14: bat dién 4p xoay chiéu u = Uy 2c0s(100mt)V vao hai dau doan mach méc ndi tiép gém dién tro
thuan R, tu dién c6 dién dung C va cudn cam thuan c6 do tu cam L thay d6i duge. Diéu chinh L dé dién ap
hiéu dung & hai dau cudn cam dat gia tri cuc dai thi théy gia tri cuc dai do béng 125 V va dién ap hi€u dung
& hai dau tu dién bang 80 V. Gié tri ciia U 1a

A.100 V. B.75 V. C.60 V. D.80 V.
Cau 15: Cho mach dién xoay chiéu AB gém R, L, C méc nbi tiép. Cudn cam tlluﬁn c6 do tu cam thay dbi
duoc. Dt vao hai ddu doan mach AB mot dién ap xoay chiéu én dinh u =100/ 6c0s(100mt) (V). Diéu chinh
d6 tu cam dé dién ap hiéu dung hai dau cudn cam dat gi tri cuc dai 12 Upn thi dién ap hiéu dung hai dau tu
dién 1a 200 V. Gia tri Upmay la

A.100 V. B.150V. C.300 V. D.250 V.
Cau 16: bat dién 4p xoay chiéu u = Uy2cos100xt vao hai diu doan mach mic ndi tiép gém dién tré thuan R,
tu dién c6 dién dung C va cudn cam thuan c6 d6 tu cam L thay d6i duoc. Piéu chinh L dé dién 4p hiéu dung
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& hai dau cudn cam dat gia tri cuc dai thi thay gia tri cuc dai d6 bang 100 V va dién 4p hiéu dung & hai dau
tu dién béng 36 V. Giatricua U la

A.80V. B.136 V. C.64 V. D.48 V.
Cau 17: Cho mach dién RLC_néi tiép, cudn day thuan cam c6 d6 tu cam L thay ddi dugc. Pat vao hai dau
doan mach dién ap u = 200y/2cos100xt (V). Piéu chinh L = L, thi dién ap hiéu dung hai dau cudn day dat
cuc dai va gép doi dién ap hi€u dung trén dién trd R khi do. Sau do diéu chinh L = L, dé dién ap hiéu dung
trén R cuc dai, thi dién ap hiéu dung hai dau cudn day 1a

A.100 V. B.300 V. C.200 V. D.150 V.
Cau 18: Cho doan mach dién xoay chiéu RLC c¢6 L thay d6i dugc. Khi L =L, va L = L, thi dién 4p hai dau
cudn cam khong thay ddi. Khi L = L, thi U, dat cuc dai. Hé thtrc nao sau day thé hién moi quan h¢ gitra L,
L, L,?

A.L,= Li+b, B£=i+i Ci=i+l D.L,=L,+L

e 2 Ly L, L, ‘L, L, L, e

Cau 19: Pat dién ap u = Ucosot (U va okhong ddi) vao hai dau doan mach mac nbi tiép gom dién tro R, tu
dién c6 dién dung C, cudn cam thuan c6 d6 tu cam L thay ddi duge. KhiL=L, vaL =L, dién ap hiéu dung
& hai dau cudn cam co cung gia tri; do 1éch pha ctia dién ap o hai dau doan mach so voi cuong do dong dién
1an luot 14 0,52 rad va 1,05 rad. Khi L = L, dién ap gitra hai dau cudn cam dat cuc dai; d6 léch pha cua di¢n
ap hai dau doan mach so véi cuong do dong dién 1a ¢ . Gia tri ctia @ gan gia tri nao nhat sau day:

A.0,41 rad B.1,57 rad C.0,83 rad D.0,26 rad

B —4
Cau 20: Cho mach RLC mic ndi tiép, biét R = 50/3Q, C = 2.10

F, d0 tu cdm L thay doi duoc. bat vao hai

dau doan mach dién ap xoay chiéu u = 100+/2cos(100xt + %) V. Piéu chinh L dién ap hiéu dung Urpmx. Cam

khang ctia mach khi d6 gan gia tri nao nht?
A.160 Q. B.150 Q. C.120 Q. D.100 Q.

— _4 2
Cau 21: Cho mach RLC mic ndi tiép, biét R =50/3Q, C = 2.10 F, d0 tu cdm L thay do6i dugc. Dat vao hai

dau doan mach dién ap xoay chiéu u = 100y 2cos(100xt + %) V. Piéu chinh L dién ap hiéu dung Ugpma. Khi

46 UnLmax €O gid tri gin gia tri nao nhat ?
A.150 V. B.160 V. C.130 V. D.120 V.

’ . WL 2 A 1;5 ‘A 2 \
Céu 22: Cho mach RLC mac noi tiép theo thlr ty gom cudn day thuan cam L = T H, diéntr6 Rvatu C. E

a diém gitta cudn ddy va dién tro. Dt vao hai dau mach hiéu dién thé uas = 100y 2cos(100xt) V. Thay doi C
thi hi€u dién thé hiéu dung doan EB dat cuc dai bang 200V. Tim dung khang cua tu khi do.
A.100 Q B.300 Q C.50 Q D.200 Q

—4

Cau 23: Cho mach RLC mic nbi tiép, biét R =100, C 10 F, d6 tu cam L thay ddi duoc. Pat vao hai dau

dgan mach dién ép xoay chiéu u = 200cos100xt V. Piéu chinh L dién ap hiéu dung Ug. dat cuc dai. Gia tri
gan gia tri nao nhat ?
A.200 V. B.220 V. C.230 V. D.250 V

- —4
Cau 24: Cho doan mach khong phan nhanh RLC c6 biét R = 50,/3Q, C = 10

F, cudn day thuan cdm co6 do

tr cam L thay d6i dugc. Dién ap hiéu dung giita hai dau doan mach 13 u = 200y 2cos100xt V. Piéu chinh L
dé dién ap hi€u dung gitra hai dau doan mach RL cuc dai thi gia tri cua dién 4ap hi€u dung gitra hai dau tu
dién khi d6 bang

200

A.100V/3V B.200 V C. 7 \Y4 D.200V3 V

5.10°*

Cau 25: Cho doan mach khéng phan nhanh RLC c6 R = 50y/3Q, C = F, cudn ddy thuan cam c6 do tu

cam L thay d6i duoc. Dién 4p hiéu dung giira hai diu doan mach 1a u =100+/6cos(100xt + %) V. biéu chinh

L dé dién ap hi¢u dung gitra hai dau doan mach RL cuc dai. Viét biéu thirc cuong do dong dién khi do
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Ai= icos(loom +EIA B.i= STﬁcos(IOOHt DA
Ci= 53—\/6005(1007?[ + A D.i= ST\/ECOS(IOOM +EA

Cau 26: Cho doan mach dién xoay chiéu RLC ¢6 L thay ddi dugc. Khi L =L, va L = L, thi cong suét téa
nhiét trong mach khong thay doi. Tim hé thtrc duing trong cac hé thirc sau?
A.Up+ U= Urt Uc B.ULUL=(Ur+ Uc)’
C.ULi+ U, =2Uc D.Up UL, = Uc
Cau 27: bit dién ap u = Uocos(wt + @) (Uo va ¢ khong (101) vao hai ddu doan mach mic ndi tiép gom dién tré
thudn, tu dién va cudn cam thuan c6 do ty cam L thay doi duge. Khi L =L, hodc L = L, thi cuong d6 dong
dién hi¢u dung trong doan mat bang nhau. Bé cuong do dong dién hi¢u dung trong doan mach gié tri cuc dai
thi gi4 tri cia L bang
1 LL, 2L, L,
A.2 (Li+L). B'L1+L2 C'L1+L2 D.2(L; + Ly).
2.10°"
T[ —
cam L thay ddi duoc. Dién ap hi€u dung gitra hai dau doan mach 1a u =100/2cos100xt V. Piéu chinh L = L,
dé dién ap hiéu dung gitra hai dau cudn cam cuc dai, L = L, dé dién ap hi¢u dung gitra hai dau doan mach
RL cuc dai, L = L; dé dién ap hiéu dung hai dau tu dién dat gia tri lon nhat. Khi diéu chinh cho L =L,+ L,+
L; thi cong suét tidu thu cia mach c6 gia tri gan gia tri nao nhat?
A20W B.22 W C.17W D.15W

210"

Cau 28: Cho doan mach khong phan nhanh RLC c6 R =50 Q; C = F, cudn day thuan cam co6 do tu

Cau 29: Cho mach RLC mic nbi tiép,

dau doan mach dién ap xoay chiéu u =100y/2cos(100xt + %) V. Piéu chinh L dién 4p hiéu dung giita hai dau

tu dién dat gia tri 16n nhét. Gia tri d6 bang

A.100V B@V C.100/3V D@V
. o\/g . . .\/g

Céu 30: Trong mach dién xoay chiéu gom R, L, C méc ndi tiép. Cho C, R,  khong doi. Thay doi L dén khi
L =L, thi dién 4p Ucmax. Khi 6 Ucmax d6 dugce xac dinh boi biéu thire

2y 72 U.z
AU = [.Zc B Ut = % C Uty = —2C DUty = U
—4
Cau 31: Cho mach RLC méc néi tiép, biét R =100, C = 12

dau doan mach dién ap xoay chiéu u = 200cos100xt V. Piéu chinh L dién ap hiéu dung gitra hai déau tu dién
dat gia tri 16n nhat, gia trj d6 bang B

A.100v2V. B.50V2 V. C.50+/3V. D.200 V
Cau 32: Trong mach dién xoay chiéu gdm R, L, C mic ndi tiép. Cho C, R, » khong doi. Thay dbi L dén khi
L = L, thi dién 4p Ugmax. Khi d6 Ugmax d6 duge xac dinh boi biéu thirc

U.R U.R
Z, B.Ucmax = 7 —7.vid Z,— 7.5 C.Urmax = [0.R D.Urmax = U

Cau 33: Cho mach dién gém R, L, C méc ndi tiép. Cho R =60 Q, C =125 (uF), L thay ddi dugc. Dat vao
hai dau mach dién mét dién ap xoay chiéu u = 120cos(100t + 7/2) V. Khi L = L, thi dién 4p hiéu dung giira
hai dau dién trd dat gid tri cuc dai. Khi d6 biéu thire dién ap gita hai ban tu la

A.uc = 160cos(100t — /2) V. B.uc = 80\/gcos(100t +m) V.

C.uc = 160cos(100t) V. D.uc = 80+y/2cos(100t — /2) V.
Cau 34: Trong mach dién xoay chiéu gdbm R, L, C méc nbi tiép. Cho C, R, © khong doi. Thay d6i L dén khi
L =L, thi dién 4ap hi€u dung gitra hai dau dién tro R dat gia tri cuc dai. Khi d6

AL—L BL—Rz-l-Zé C.L= D.L=7-

T Co ez, et T [Colf

Cau 35: Trong mach dién xoay chiéu gdbm R, L, C méc nbi tiép. Cho C, R, © khong doi. Thay d6i L dén khi
L =L, thi dién 4ap hi€u dung gitra hai dau tu dién C dat gia tri cuc dai. Khi d6

A-URmax =

uigeli.xyz Trang 63



uigeli.xyz

1 Bt _ R*+Z% DL
sz oL (Cw)Q . a)'ZC (3 B¢} CQ) .
Cau 36: Trong magh dién xoay chiéu gdm R, L, C mic néj tiép. Cho C, R, ® khong ddi. Thay d6i L dén khi
L =L, thi cong sudt Ppu. Khi @6 Prax dugce xac dinh béi biéu thirc
2

2
A.Pra= v B.Pra= v
R

A.L():

2
—_— C.PmaX: I(Z)R D-Pmax: 2 U

, 2R L e LR

Cau 37: Trong mach dién xoay chi¢u gobm R, L, C mac noi tiép. Cho C, R, o khong doi. Thay doi L dén khi
L =L, thi dién 4p hi€u dung gitra hai dau cuon cam L dat gia tri cuc dai. Khi do6

R+Z¢ R+Z¢ 1 R*+Z72
Lo=— B.L,= C.L=— D.L= .
w7z Zc w C wZ.
—4
Cau 38: Cho mach RLC mic ndi tiép, biét R =100Q, C = &F, d6 tu cam L thay ddi duoc. Dit vao hai dau
Tt
doaq mach dién ap xoay chiéu u = 200cos100xt V. Piéu chinh L dién ap hi¢u dung Ugc dat cuc dai. Gia tri
dobang - -
A.10042V. B.50V2 V. C.50/3V. D.200 V

2.10°¢

Cau 39: Cho doan mach khong phan nhanh RLC c6 R =50 Q; C = F, cudn day thuan cam c6 do tu

cam L thay ddi duge. Pién ap hiéu dung gitra hai dau doan macl} 1a u=100v2cos100xt V. Piéu chinh L = L,
de dién 4p hiéu dung vgiﬁ’a hai dau cudn cam cuc dai, L = L, dé dién ap hi,éu dung gil?a hail dau doan mach
RL cuc dai, L = L3 d€ dién &p hi€u dung hai dau tu dién dat gia tri 16n nhat. Gia tri gan nhat cia (L, + L, +
L;) la

A.0,6 H B.0,8 H C.0,7H D.0,5H
Cau 40: Cho doan mach khong phan nhanh RLC, R = 80 Q cudn day c6 dién trd trong r = 20 Q, c6 do tu

;. ) ) 50 ) . a2 ) y —
cam L thay doi duogc, tu dién c6 dién dung C = o pF. Dién &p hai dau mach dién c6 bicu thic u =200y2

cos(100nt —m/6) V. Khi cong suét tiéu thu trén mach dat gia tri cuc dai thi d tu cdm cua cudn day va cong
sut sé la

AL= LH; P = 400W. B.L= EH; P = 400W.
107 T
2 2
C.L=—H; P=500W. D.L = —H; P =2000W.
10°°

Cau 41: Cho doan mach RLC mic nbi tiép voi R=30Q, C= F. L 12 mot cam bién véi gia tri ban dau L

3m

b

T H. Mach dugc méc vao mang dién xoay chiéu c6 tan sb f= 50 Hz va dién ap hiéu dung U =220 V.

Piéu chinh cam bién dé L giam dan vé 0. Chon phat biéu sai ?

A.Cuong d6 dong dién tang dan sau dé giam dan.

B.Cong suat cia mach dién ting dan sau d6 giam dan.

C.Dién ap hiéu dung giita hai ¢au cudn cam tang dan rdi giam dan vé 0.

D.Khi cam khang Z; = 60 Q thi dién ap hi€u dung cua L dat cuc dai (Up)mx =220 V.
Cau 42: Cho mach dién gé)m R, L, C mic ndi tiép. Cho R =20 Q, C =250 (uF), L thay ddi duoc. Pat vao
hai dau mach dién mot dién ap xoay chiéu u = 40cos(100t + 7/2) V. Tang L dé cam khang tang tir 20 Q dén
60 Q, thi cong suét tiéu thu trén mach

A.khong thay doi khi cam khang tang.

B.giam dén theo sy ting ctia cam khang.

C.tang dan theo su ting ctia cam khéang.

D.ban dau ting dan sau d6 lai giam dan vé gia tri ban dau.
Cau 43: boan mach AB g@)m doan mach AM ndi tiép voi MB. Boan AM gém dién tré thuan R méc ndi tiép
v6i1 cudn cam thuén_cc') L thay ddi duogc. Poan MB chi ¢6 tu dién C. Pat vao 2 dau doan mach AB dién ap
xoay chiéu u =100y2cos100xt V. Diéu chinh L = L, thi cuong d6 dong dién hiéu dung trong mach 13 I,= 0,5
A, dién ap hiéu dung Uy =100 V va dong dién tré pha 60° so voi dién 4p hai dau mach. Piéu chinh L = L,
dé dién ap hiéu dung Uay dat cuc dai. Gia tri ctia L, 1a
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1+J§H B.1+\/§H C.2+\/§H D.1+\/§
T T T T

Cau 44: Cho mach dién gom doan AM nbi tiép v6i MB. Poan AM c6 1 phan tir 1a R; doan MB chira thuan
cam L thay do6i dugc noi ti€p véi C. Pat vao hai dau A, B hi¢u dién thé xoay chiéu c6 gid tri hi€u dung va tan

A.

H

s0 khong d6i 50 Hz. Biéu chinh L =L, = Q(H) dé Uyg dat gia tri cuc tiéu thi thay cong suat trén mach la

240 W va cuong do dong dién hi¢u dung qua mach c6 gia tri V6 A. Piéu chinh L = L, dé hiéu dién thé trén
cudn cam dat gia tri cuc dai. Tinh do léch pha gittau, vauag khiL =1, 1a

A.45°. B.53°. C.73°. D.37°.
Cau 45: Cho doan mach khong phan nhanh RLC, cudn day thuan cam c6 do tu cam L thay ddi duoc. Piéu
chinh L thi ta thay dién ap hiéu dung giita hai dau L cuc dai gap +/3lan dién ap hiéu dung cuc dai giita hai

Lmax ()

dau tu dién. Tinh ti sb

Rmax

G 2 G 1
A— B.——= C.— B.——=
2 V3 3 V3 q ‘
Cau 46: Cho doa;m mach khong phan nhanh RL‘C, cudn day thuﬁn gérn c6 do tu cam L thay doi dugc. Diéu
chinh L thi ta thay dién &p hi¢u dung gitra hai dau L cuc dai gap 2 1an dién ap hi€u dung cuc dai gitra hai dau

. X ULmax
tu dién. Tinh ti s ?
URmax
3 2 1
A— B.—= C.2 B.—=
2 V3 V3

Cau 47: boan mach AB gém doan mach AM ndi tiép voi MB. Boan AM gém dién tro thuan R mac ndi tiép
v6i cudn cam thuan co L thay ddi duge. Poan MB chi ¢6 tu dién C. Dt vao 2 dau doan mach AB dién ap
xoay chiéu u = 200v/2cos100nt V. Piéu chinh L = L, thi cuong do dong dién hiéu dung trong mach la I, =
0,8 A, dién 4p hiéu dung Uys =100 V va dong dién tré pha 60° so véi dién 4 ap hai dau mach. Piéu chinh L =
L, dé dién 4p hiéu dung Uy dat cuc dai. Cam khang ctia cudn day c6 gia trj bang

A.192 Q B.190 Q C.202 Q D.198 Q

—4
Cau 48: Cho doan mach khong phan nhanh RLC c6 R =50 Q; C = 2.10
s

cam L thay ddi dugc. Pién ap hiéu dung gitra hai dau doan mach 14 u =100y/2cos100xt V. Diéu chinh L =L,
dé dién ap hiéu dung gitra hai dau cudn cam cuc dai, L =L, dé dién ap hiéu dung gitra hai dau doan mach
RL cuc dai. Khi diéu chinh cho L =L+ L, thi hé s6 cong suét ctia mach c6 gia tri bang‘?

A.0,55 B.0,36 C.0,66 D.0,46

—4

F, cudn day thuan cam cé do tu

Céu 49: Cho doan mach khong phan nhanh RLC c6 C = 10 F, cudn day thuan cam c6 do tw cam L thay doi

dugc. Dién ap hi€u dung giira hai dau doan mach 1a u =100V/6cos100xt V. Pidu chinh L dé dién ap hiéu
dung gitra hai dau doan mach dat RL gia tri cuc dai bang 300 V. Tinh gia tri cua dién tré R ?

A.502Q B.50/3Q C.100+/3Q D.50 Q
Cau 50: Pat dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung va co tan s6 khong thay d6i vao hai ddu doan mach gom
dién tré R, cudn cam thuan L va tu dién C ghép ndi tiép. Gia tri cua R va C khong ddi. Thay dbi giatricta L

2L 1 \ \ .
nhung luén co R2<?thi khiL=L,= EH, dién 4p hi€u dung gitra hai dau cudn cdm thuan c6 biéu thuc la

1
uL = U/ 2cos(at + ¢)V; khi L =L,= —H thi dién 4p hiéu dung giita hai dau cudn cam thuan c6 biéu thic 1a

ur, = Un/2cos(nt + ¢2)V; khi L = Ly = znﬁ H thi dién 4p hiéu dung giita hai dau cudn cam thuan c6 biéu
thire 12 ups = Uy 2cos(at + 93)V. So sanh U, va U, ta ¢6 hé thire dung 1a B
AU, B.U> U, C.U =0, D.U,=+2U,

Cau 51: bat dién apu = 120+/2sinot V vao hai dau doan mach gé)rp dién tr6 R = 100 Q, cudn day thuan cam
c6 d6 tu cam L thay doi va r =20 Q, tu C c6 dung khang 50 Q. Di€u chinh L d€ Upmax, gia tr1 Upmax 12
A.65V. B.80O V. C92V. D.130 V.

uigeli.xyz Trang 65



uigeli.xyz

—4
Céu 52: Cho mach RLC c6 R = 100€; C = 120

T
mach dién ap u=100y2cos100xt V. Xéac dinh L dé U,c cuc tiéu

—2
AL=19 " B.L -2y cL-2H D.L-1H
T A Tt T

Cau 53: Pat hiéu dién thé xoay chiéu u = Uopcos(100nt + @) V hai dau doan mach ndi tiép theo thu tu gém
R1,R; va cudn thudn cam c6 do tu cam L thay d6i duoc. Biét Ry = 2R, = 2004/3Q. Piéu chinh L cho dén khi
hiéu dién thé tuc thoi gitra hai dau doan mach chira R, va L léch pha cuc dai so v6i hiéu dién thé hai dau
doan mach. Gia tri cia do tu cam luc do la

AL= gH B.L = iH C.L= iH D.L = lH
T T T T

F cudn day thuan cam c6 L thay ddi duge. dat vao Hai du

Cau 54: bat dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung U = 304/2V vao hai ddu doan mach xoay chiéu RLC méc
noi ti€p. Biét cudn day thuan cam co6 do tu cém L thay do1 dugce. Khi dién 4p hiéu dung hai dau cudn day dat
gia tri cuc dai Upmax thi di€n &p hiéu dung hai dau tu bang 30 V. Gid tri cua Upm 12

A30V2V. B.60 V. C.120 V. D.60y/2V
1C 2B 3D 4D 5C 6A 71A 8D 9A 10C
11D 12B 13C 14B 15C 16A 17C 18B 19C 20C
21C 22D 23C 24B 25D 26C 27A 28D 29D 30C
31B 32D 33C 34C 35A 36A 37C 38D 39C 40B
41D 42D 43A 44A 45A 46B 47C 48B 49B 50B
51D 52C 53B 54B

Chii dé14. Mach RLC c6 C thay doi. ‘ 7
Cau 1: Mach dién noi tiép gobm R, cudn day thuan cdm c6 do tu cdm L va tu dién c6 dién dung C thay doi
duogc. Dién 4p hai dau 1a U on dinh, tan so f. Khi Uc cyc dai, gia tri cua dung khang Z¢ 1a

R*+Z: R+ 72 2, 52
AZc= 7 L B.Zc=R +7Z. C.Zc :Z—C D.Zc= R+7Z}
L L

. 1,4 n , n , R 2. A
Cau 2: Chomach dién RLC c6 L = o H, R =50 Q, dién dung cua tu dién C c6 thé thay doi duoc. Pién ap

gitra hai dau doan mach 1a u =100/ 2c0s100xt V. Gia tri cua C dé dién &p hi¢u dung gitra 2 dau tu la cuc dai
la
A.C =20 (uF). . BC=30 (uF). ‘ C.C =40 (uF). D.C =10 (uF). ,
Cau 3: Mach dién q@i tiép goém R, cudn gléy thuan cam c6 do ty cam L va tu dién c6 dién dung C thay doi
dugc. Dién 4p hai dau 1a U 6n dinh, tan so6 f. Thay d6i C dé Uc cuc dai, gia tri cuc dai ciia Uc 1a
2 2 U R2+22 2 2 2 2
AUcmn=2VB* 20 gy JUVE*E g S YVR*Z g = UVRAZ,
2R Z 2R R

Cau 4: Cho mach dién RLC ¢c6 R =100Q, L = %H bién ap hai dau mach u =100+/2sin100xt V. Vi gia tri

nao cta C thi Uc c6 gid tri 16n nhat? Gia tri 1on nhat d6 bang bao nhiéu?

—4 —4
A.C = @F, Ucinac= 220V. B.C= 4@—10 (F), Ucmax=120V.
T T
—4 —4
C.C= \/§4¢ F, UCmax: 180V. D.C= \/§4¢Fa UCmax: 200V.
T T

1 X .
Cau 5: Cho doan mach khong phan nhanh RLC ¢c6 R =50 Q; L = p H, cudn day thuan cam, dién dung C

thay doi dugc. Dién ap hai du mach c6 bicu thire u =1006cos100nt V. Diéu chinh C dé dién 4p higu dung
Uc 16n nhat. Tinh gid tri cia dién 4p hiéu dung Ug khi d6? B
A.40V5V B.40/15V C.20y/15V D.20V/5V
1 .
Cau 6: Cho doan mach khong phan nhanh RLC ¢c6 R =50 Q; L = p H, cudn day thuan cam, dién dung C

thay ddi duge. Pién ap hai dau mach c6 biéu thirc u =100y/6c0s100xt V. Diéu chinh C dé dién ap hiéu dung
Uc 16n nhat. Tinh gia tri ctia cong suat tiéu thy trén mach khi d6?
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A.200 W B.400 W C.240 W D.480 W
Cau 7: Cho mach dién gé)m cudn day c6 dién tré R = 20 Q va cam khang Z, =20 Q ndi tiép voi tu dién co
dién dung C thay d6i dugc. it vao hai ddu mach dién mot dién ap u = 40cos(ot) V. Khi C = C, thi dién 4p
hi€u dung gifra hai ban tu dat gié tri cuc dai. Khi dé do léch pha cta dién &p gitra hai ban tu so vdi dién ap u
la

A.90° B.45° C.p=135° D.p = 180° B
Céau 8: Cho doan mach xoay chiéu nbi tiép gém dién tr& thuan R va cudn cam thudn cd cam khang Ry2va tu
dién c6 dién dung C thay d6i. Khi C=C, thi trong mach xay ra hién twong cong hudng. Dé dién 4p hiéu dung
trén tu dat cuc dai thi di€n dung cua tu cé gia tri

A.2C,. B.C,/2. C.2C//3. D.3C,/2.
Cau 9: bat dién apu = 220+ 6cosot (V) vao hai dau mot doan mach mic ndi tiép gém dién tré thuan, cudn
cam thuan va tu dién c6 dién dung C (thay doi duogc). Thay ddi C dé dién ap hiéu dung ¢ hai dau tu dién dat
gia tri cuc dai Ucmax. Biét Ucmax = 440 V, khi d6 dién ap hi¢u dung ¢ hai dau cudn cam la

A.110 V. B.330V. C.440 V. D.220 V.
Cau 10 : bat dién ap xoay chiéu u = Uy/2co0s100xt (U khong ddi, t tinh béng s) vao hai dau doan mach mic
ndi tiép gém dién tré thuan R, cudn cam thuan cé d6 tu cam i H va tu di¢n co6 dién dung C thay ddi duge.
Diéu chinh dién dung cua tu dién dé dién ap hiéu dung gifra hai ban tu dién dat gia tri cuc dai. Gia tri cuc dai
d6 bang UV3. Pién tro R bang B

A.10 Q B.202Q C.10/2Q D.20 Q
Cau 11: it dién ap u = Uscosot (Upva o khong doi) vao hai dau doan mach xoay chiéu ndi tiép gém dién
tré thuﬁn, cudn cam thuan va tu dién c6 dién dung diéu chinh dugc. Khi dung khang 1a 100 Q thi cong suét
tiéu thu cua doan mach dat cuc dai la 100 W. Khi dung khang la 200 Q thi dién ap hi€u dung gitra hai dau tu
dién 1a 1002 V. Gia trj cia dién tr thuan la

A.150 Q. B.120 Q. C.100 Q. D.160 Q
Céu 12: Mach dién nbi tiép gdm R, cudn day thudn cam c6 do tw cam L va ty dién c6 dién dung C thay ddi
dugc. Dién ap hai dau 1a U 6n dinh, tan s6 f. Thay d6i C dé Ucma. Chon hé thirc dung ?

1
AU = U + 5 (Ut U} B.Ugpo= U - (Up+U])
U
Us+U?
Cau 13: Poan mach dién gém dién tr& ihuén R, cudn day thuan cam L va tu dién C méc ndi tiép. bat vao hai
dau doan mach d6 mét dién ap u = U/ 2cosmt (V) va lam thay do1 dién dung cua tu di¢n thi thay dién ap hi¢u

dung gitra hai ban tu dat cuc dai béng 2U. Quan h¢ gifta cdm khang Z; va di¢n tr& thuan R 1a

_ R
A.Z.=RY3. B.Z = NER C.Z. =R. D.Z. = 3R.

C.Uémax: D.UzcmaX: U2 + U%"‘UZL

Cau 14: Cho mach dién RLC, tu dién c6 dién dung C thay doi. Piéu chinh dién dung sao cho dién ap hiéu
dung cua tu dat gia tri cuc dai, khi d6 dién ap hi€u dung trén R 1a 75 V. Khi dién ép tirc thoi hai dau mach 1a
75V6 V thi dién 4p tirc thoi ctia doan mach RL 1a 25v6 V. Pién ap hiéu dung cta doan mach la

A.75V6V B.75V3V C.150 V. D.150V2V
Cau 15: Pit dién ap xoay chiéu 6n dinh u = Ugcosot (V) vao doan mach ndi tiép theo thir tu: dién tré thuan
R, cudn cam thuan L va tu dién co6 dién dung C thay ddi. Piéu chinh C dé dién 4p hi€u dung trén tu dat cuc
dai, khi d6 dién ap hiéu dung cua doan mach RL la 100 V, tai thoi diém t, dién ap tuc thoi cua doan mach
RL 14 ug. = 100y2 V thi dién ap tirc thoi trén tu 1a

A.-1002V. B.-100 V. C.100 V. D.100y/3V.
Cau 16: bat dién ap u = Upcos(wt + ¢) V vao hai dau doan mach gém RLC _ mic ndi tiép, tu dién c6 C
thay ddi duogc. Piéu chinh C cta tu dién dén gia tri sao cho dién &p hi¢u dung gitra hai dau tu cuc dai thi dién
i

ap hiéu dung giita hai dau cudn cam lic d6 bang 16 V, dong thoi u tré pha so voi i trong mach 1a 3

. bién &p
cuc dai gitta hai dau tu béng
A.64 V. B.48 V. C40V. D.50V
Céu 17: O mach dién bén, dién 4p xoay chiéu uss = Uscos(w.t). Piéu chinh dién
dung C g ctia tu sao cho dién ap hi¢u dung cua tu dat gia tri cuc dai, khi do dién R L £
e N;L B

uigeli.xyz Trang 67



uigeli.xyz

ap ttrc thoi cuc dai trén R 14 12a. Biét khi dién ap tirc thoi hai dau mach 13 16a thi dién ap tic thoi hai dau ty
la 7a. Chon hé thue ding
A4R =3w.L. B.3R =4 .oL. C.R=2 .0L. D.2R =o.L.

—4 —4
210 pyic-c,=22

Cau 18: Cho doan mach RLC ndi tiép, C thay ddi duge. Khi C=C, = 15
i o

F thi cong

suét
ctia mach c6 gid tri nhu nhau. Hoi voi gia tri nao cua C thi cong suit trong mach cuc dai ?
10~ 10~ 210" 3.10"

F B.C = F C.C= F D.C=
2m b 3n 27

1 ) .
Cau 19: Cho doan mach khong phan nhanh RLC ¢6 R =50 Q; L = P H, cudn day thuan cam, dién dung C

AC= F

thay doi dugce. Dién ap hai dau mach c6 biéu thirc u=100v6cos100xt V. Diéu chinh C = C, dé cong suat tiéu
thy trén mach’lc'm nhat, C =G de cong suat ti€u thu bang 120 W. Khi di€u chinh dién dung C = C, + C, thi
hé s cong suat ciia mach bang
A.0,823 B.0,874 C.0,924 D.0,848
_ 1 . '
Cau 20: Cho doan mach khong phan nhanh RLC ¢6 R = 50/3Q; L = EH’ cudn day thuan cam, dién dung
C thay ddi duge. Pién ap hai dau mach c6 biéu thirc u = 200cos100xt V. Piéu chinh C = C, dé dién ap hi¢u

. , . X C,+C .
dung Uy 16n nhét; C = C, dé dién 4p Uc 16n nhat. Piéu chinh dién dung C = % thi cong suét tiéu thu

trén mach c6 gia tri bang?
A.206,2 W B.192,6 W C.2204 W D.180,8 W
_ 1 .
Cau 21: Cho doan mach khong phan nhanh RLC c6 R = 50/3Q; L = EH’ cudn day thuan cam, dién dung
C thay doi dwoc. Dién 4p hai du mach c6 bicu thirc u =200cos100xt V. Diéu chinh C dé dién 4p hiéu dung
Ukgc 16n nhat. Gia tri 16n nhat do gan gia tri nao nhat?
A.150 V B.180 V C.190 V D.200 V

_ 1 .
Céu 22: Cho doan mach khong phan nhanh RLC ¢6 R = 50v/3Q; L = ;H, cudn day thuan cam, dién dung C

thay doi dq(_yc. Dién 4p hai dé}u mach co biéu thic u = 200095100nt V. Diéu’ chinh C dé dién ap hi¢u dung
Ugc 16n nhat. Khi do, cong suat ti€u thu trén mach c6 gia tri gan gia tri nao nhat?
A40 W B.50 W C.60 W D.80 W

1 .
Cau 23: Cho doan mach khong phan nhanh RLC c6 R =50 Q; L = ;H, cudn day thuan cam, dién dung C

thay d6i duoc. Dién ap hai ddu mach co biéu thirc u =1001/6cos100xt V. Piéu chinh C dé dién ap hiéu dung
Ukc 16n nhat. Tinh hé s6 cong sut tiéu thu trén mach khi d6?
A.0,886 B.0,874 C.0,924 D.0,912
Cau 24: Cho mach RLC nbi tiép. Trong d6 R va L xéac dinh, C ¢6 thé thay ddi dugc. Khi C =C, va C =C,
thi Uc ¢ cung gié tri. Khi C = C, thi Uc dat cuc dai. Mbi lién hé giita Cy, C, va C, 1a
C,+C, C C,+C, D.C C,+C,
C. °2C,C, e,
Cau 25: bat dién ap xoay chiéu u = Uy/2cos100nt V vao doan mach RLC. Biét R = 1004/2Q, tu dién c6 dién

A.COZ C1+ Cz. B-Co:

.. . o . 25 . 125 A pen .
dung thay d61 dugc. Khi dién dung tu dién lan lugt 1a C, = o uF va C,= EHF thi dién &p hi€u dung trén
tu ¢ cung gia tri. D& dién ap hiéu dung trén dién tro R dat cyuc dai thi gia tri cia C 1a

50 200 20 100

A.C= ?]JF . B.C= 37 uF C.C= o pF D.C= 37 puF

Cau 26: Mach dién méc ndi tiép g@)m dién tro thuan R = 100+/3Q, cudn cam thuén co do tw cam L = EH va
tu dién c6 dién dung C thay d6i dugc. Dit dién ap u = U,.cos(100xt) (t tinh bang s) vao hai diu doan mach

—4
va thay déi dién dung C: khi C = 160
Tt

F va C = C, thi dién &p hiéu dung hai dau tu co cung d¢ 16n. Gia tri C,

béng
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-4 —4 —4 —4
10 F B. 10 F C. 10 F D. 10
6m . 3m 2m ) i T

Céau 27: Cho mach RLC noi ti€p. Trong d6 R va L xac dinh, C c6 thé thay d6i dugc. Khi C=C,vaC=C,
thi cuong d6 dong dién trong mach khong thay doi. HE thirc nao sau day dung ?

ZC1+ZC2

A.ZL: Zc1+ Zcz B.ZL: 2(ZC1+ Zcz) C.ZL: T D.ZL:\/ZCl ZCZ

Cg?lu 28: bat dién ap xoay chiéu co gia tri hi€u dung khong ddi, tan s6 50Hz vao hai dau doan mach méc ndi

tieép gom dié€n trd thuan R, cudn cam thuan c6 do tuw cdm L va tu dién c6 dién dung C thay d6i dugc. Dicu

A. F

—4 —4
chinh di¢n dung C dén gia tri T F hoac 1 F thi cong suit tiéu thu trén doan mach déu c6 gia tri b?mg
T
nhau. Gi4 tri cua L bang
1 2 1 3
A.—H. B.—H. C.—H. D.—H.
21 s 31 T

Cau 29: ’Cho mach RLC nbi tiép, trong dp RvalL xe}c di,nh, C c6 thé thay d6i duge. Khi C = C, va C = C, thi
cong suat toa nhiét trong trén R khong doi. Khi do6 tan s6 goc cua dong dién dugc cho boi cong thirc

o Jg MZJL Coo \/L Do = ¢&

LC,C, 2L(C+C,) L(C,+C,) 2LC,C,
Céu 30: Trong mach dién xoay chiéu gom R, L, C méc ndi tiép. Cho L, R, o khong doi. Thay doi C dén khi
C = C, thi di¢n 4p hi€u dung gitra hai dau cudén cam L dat gia tri cuc dai. Khi d6
R+2, B.Com — C.Cm—— D.Com ——
w.Z, . L] . L WL
Cau 31: Trong mach dién xoay chiéu gém R,L,C méc ndi tiép. Cho L, R, ® khong ddi. Thay ddi C dén khi
C = C, thi dién &p Upmax. Khi d0 Upmex d6 dugce xac dinh boi biéu thue
’+ 72 U.Z
A-[JL max % B-UL max U C-UL max IO~ZL D-UL max R L

Cau 32: Mot doan mach RLC khong phan nhanh g@)m dién tré thuan 100 Q , cudn day thuan cam c6 hé s tu

A.C():

cam L= Ton va tu dién c6 dién dung C thay doi1 duogc. Dat vao hai dau doan mach dién hi€u di¢n thé u = 200

V2sin100xt V. Thay ddi dién dung C cua tu dién cho dén khi hiéu dién thé gitra hai dau cudn day dat gia tri
cuc dai. Gia tri cuc dai d6 bang B B

A200 V. B.100V2 V. C.50v2 V. D.50 V
Cau 33: bat dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung 120 V, tan s6 50 Hz vao hai dau doan mach mac ndi ti€p
gom dién tro thuan 30 Q, cudn cam thuan co do tu cam 0,4/ (H) va tu dién c6 dién dung thay dbdi duoc.
Diéu chinh dién dung cta tu dién thi dién ap hiéu dung giita hai dau cudn cam dat gia tri cuc dai bang

A.250 V. B.100 V. C.160 V D.150 V.

_ 1 . _

Cau 34: Cho doan mach khong phan nhanh RLC c¢6 R = 50/3Q; L = EH’ cudn day thuan cam, dién dung
C thay déi‘ duogc. Pi¢n ap hai giéu mach co biéu thirc u = 200cos100xt V. Piéu chinh C dé dién ap hiéu dung
gitra hai dau cudn cam 16n nhat. Cong suat ti€u thu cia mach khi do?

A.100V3 W B2 C.40V3W 0. Pw

. . \/g ‘ 0 ‘ . \/3 ‘ ‘
Cau 35: Mot doan mach RLC khong phan nhanh gém dién tré thuan 100 Q, cudn day thuan cam (cam thuan)
. 1 ) \

cohésotucamL = p H va tu dién c6 dién dung C thay doi duoc. Dat vao hai dau doan mach dién ap xoay

chiéu ¢6 biéu thirc u = 200+2cos100xt V. Thay doi dién dung C cua tu dién cho dén khi dién 4p hiéu dung
gilta hai dau cudn day dat gia tri cuc dai. Gia tri cuc dai d6 bang B
A.200 V. B.100y/2 V. C.50 V. D.50V2 V.
- 1
Cau 36: Cho doan mach khéng phan nhanh RLC c¢6 R = 50y3Q; L = o
C thay d6i dugc. Dién ap hai dau mach c6 biéu thirc u = 200cos100xt V. Diéu chinh C = C, dé dién ap hiéu

H, cudn day thuan cam, di¢n dung

C,+C,
dung U, 16n nhit; C = C, dé dién 4p Uc 16n nhét. Diéu chinh dién dung C = —5 ——2 thi dién ap hiéu dung U,
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xap xi bang?

A81V B.68 V C.56V D.77V
Cau 37: Trong mach dién xoay chiéu gdm R, L, C méc nbi tiép. Cho L, R, » khong d6i. Thay doi C dén khi
C = C, thi dién 4p Ugmax. Khi 36 Urma 40 duoc xac dinh bai biéu thirc
U.R U.R
—Zc : C.URmax——‘.’ Z,—Z.Vih D.Urmax=U.
Cau 38: Cho mach dién gébm R, L, C méc nbi tiép. Cho R =60 Q, L = 0,8 (H), C thay dbi dugc. Dit vao hai
dau mach dién mot dién ap xoay chiéu u = 120cos(100t + w/2) V. Khi C = C, thi dién ap hi€u dung gitra hai
dau dién tro dat gia tri cuc dai. Khi d6 biéu thirc dién ap gira hai ban tu [a

A.uc= 80y2cos(100t + ) V. B.uc= 160cos(100t - %) V.

A URmax I R BoUR_'maX:

C.uc=160cos100t V. D.uc= 80y2cos(100t - %) V.

Cau 39: Trong mach dién xoay chiéu gém R, L, C méic ndi tiép. Cho L, R, ® khong ddi. Thay ddi C dén khi
C = C, thi cong suit Py, Khi d6 Py dugc xac dinh béi biéu thire
2 2
AP B.Ppu= O C.Pu= IR D.Py= Ut
R 2R R
Céu 40: Cho mach dién gom R, L, C mic ndi tiép. Cho R =30 Q, L = 0,4 (H), C thay d6i dugc. Dat vao hai
dau mach dién mot dién ap xoay chiéu u = 120cos(100t + w/2) V. Khi C = C, thi cong suat trong mach dat

gia tri cuc dai. Khi d6 biéu thuc dién 4 ap gitra hai dau dién tro 1a

A.ug= 60y 2cos(100t + %) V. B.ug= 120c0s100t V.

C.ug = 120c0s(100t + %) V. A.ug= 60y 2c0s100t V.

Céu 41: Cho mach dién gom R, L, C mic ndi tiép. Cho R =30 Q, L = 0,4 (H), C thay d6i duoc. Dit vao hai
dau mach dién mot dién ap xoay chiéu u = 120cos(100t + n/2) V. Khi C = C, thi cong sudt trong mach dat
gid tri cyc dai. Khi do, biéu thirc dién ap giira hai dau cudn cam L 13

A.u.= 80v/2cos(100t + m) V. B.u.=160cos(100t + ) V.

C.u.= 80y 2cos(100t + %) V. A= 160cos(100t + 5) V.

Cau 42: Mach dién RCL nbi tiép co C thay ddi duge. Pién ap hai dau doan mach u =150y/2cos100mxt (V).
Khi

1 5
C = C, = 62,5uF thi mach tiéu thu cong suét cuc dai P = 93,75 W. Khi C = C,= ——mF thi dién ap hai dau

9
doan mach RC va cudn day vudng pha voi nhau, dién ap hiéu dung hai dau cudn day khi d6 1a
A90 V. B.120 V. C.75V D.752 V.
Cau 43: Cho mach R, L, C méc nbi tiép c6 Z, =200 Q, Z¢ = 100 Q. Khi tang C thi cong suit cia mach s&
A.lubén gidm B.Iudn tang.
C.tang dén gia tri cuc dai roi lai giam. D.gitr nguyén gié tri ban dau.

. 0,8
Cau 44: Cho doan mach khong phan nhanh RLC, R =50 Q cudn day c6 dién tro trong r =10Q, L = o H, tu

dién c6 dién dung thay ddi dugc. Dién ap hai dau mach dién c6 biéu thirc u = 200\/5005(10011‘[ + %) V. Thay
ddi dién dung cua tu dé dién ap hi¢u dung hai dau ban tu dat gia tri cuc dai thi dién dung cua ty s¢ la

80 80 10 90
A.C= n(uF). B.C= " (uF). C.C= 157 - —(uF). D.C= n(uF).

‘A A A A A r ‘A 5 A A 5 1 A A r
Cau 45: Mdt mach dién xoay chiéu gom cudn day co dién trd thuan 40 Q, do ty cam ey (H), mot tu dién co

dién dung C thay ddi duoc va mot dién tro thuan 80 Q mic nbi tiép. Dit vao hai ddu mach mot dién ap xoay
chiéu c6 gia tri 16n nhat 1a 120 V va tan s 1a 50 Hz. Thay ddi dién dung cua tu dién dén gia tri C, thi dién 4p
& hai diu mach chira cudn day va tu dién cuc tiéu. Dong dién hiéu dung trong mach khi d6 1a

Al A B.0,7 A C.l14A D2 A
Cau 46: Cho mach dién gém cudn day c6 dién tré r =70 Q va do tw cam L = 0,7 (H) ndi tiép vo1 tu dién co
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dién dung C thay doi dugc. Pat vao hai du mach dién mot dién 4p u = 140cos(100t — 0,5m) V. Khi C = C,
thi u cung pha véi cuong do dong dién 1 trong mach. Khi do, biéu thue dién ap gira hai dau cudn day la

A.ug = 140cos(100t) V. B.us=140/2cos(100t - %) V.

C.ug=140cos(100t - %) V. D.us =140y 2cos(100t + %) V.

Céu 47: Cho mach dién gom cudn dy c6 dién tré r = 70 Q va do tw cam L = 0,7 (H) ndi tiép voi tu dién c6
dién dung C thay do6i dugc. Pat vao hai dau mach di¢n mot ﬁién ap u= 140cos(100t — n/4) V. Khi C = C, thi
u cung pha véi cuong do dong dién i trong mach. Khi d6 biéu thuc dién ap gira hai ban tu la

2 _
A.uc=140cos(100t - T”) V. B.uc= 70v2cos(100t - %) V.

C.ie=7012c05(100t - ) V. D.uc= 1404/2c05(100t - 7) V.

Cau 48: Cho mach dién gém cudn day co dién tré r = 70 Q va do ty cam L = 0,7 (H) nbi tiép véi tu dién c6
dién dung C thay ddi dugc. Pit vao hai ddu mach dién mot dién ap u = 70cos(100t) V. Khi C = C, thi dién
ap hi¢u dung gitra hai ban tu dat gia tri cuc dai. Khi d6 dg 1éch pha cua dié¢n &p gitra hai dau cudn day so voi
dién 4p gilra hai ban tu la

A.90° B.0° C.45° D.135°
Cau 49: Cho mach dién g@)m cudn day c6 dién tr6r =70 Q va L = 0,7 (H) ndi tiép voi tu dién c6 dién dung
C thay ddi duoc. it vao hai ddu mach dién mot dién ap u = 70cos(100t) V. Khi C = C, thi di¢n ap hiéu
dung gilra hai ban tu dat gia tri cuc dai. Khi d6 d¢ léch pha cua dién 4p u so v6i cuong do dong dién trong
mach mot géc

A.60° B.90° C.0° D.45°

1 \
Cau 50: Cho doan mach khong phan nhanh RLC c6 R =50 Q; L = P H, cudn day thuan cam, dién dung C

thay doi dugc. Dién 4p hai dau mach c6 bicu thirc u =100y6cos100xt V. Diéu chinh C dé dién 4p hiéu dung
Ugc 16n nhat. Tinh cong suat tiéu thy trén mach khi d6?
A520 W B.512 W C.440 W D.480 W

1 s
Cau 51: Cho doan mach khong phan nhanh RLC ¢6 R =50 Q; L = P H, cudn day thuan cam, dién dung C

thay doi dugc. Dién 4p hai dau mach c6 biéu thirc u =100y 6cos100nt V. Diéu chinh C = C, dé dién ap hiéu
C,+C

dung Uy 16n nhat, C = C, dé dién ap hiéu dung Ugc 16n nhat. Khi diéu chinh dién dung C = 2 hé sb

cong suat ciia mach bang

A.0,923 B.0,974 C.0,983 D.0,948
Cau 52: Cho mach dién g(‘A)m cudn day c6 dién tré r =70 Q va do tw cam L = 0,7 (H) ndi tiép voi tu dién co
dién dung C thay doi duoc. it vao hai ddu mach dién mot dién ap u = 70cos(100t) V. Khi C = C, thi dién
ap hiéu dung gifra hai ban tu dat gia tri cyc dai. Khi d6 do léch pha cua dién ap gitra hai dau cudn day so véi
dién dp u la

A.135° B.90° C.45° D. 0°
Céu 53 : bat dién ap u = U cop swt (U va wkhong d01) vao hai ddu doan mach gém cudn day khong thuan
cam mic ndi tiép voi tu dién c6 dién dung C (thay do6i dugc). Khi C = C,, thi cudng d6 dong dién trong mach

som pha hon u la ¢, ( 0 <o, <E) va dién ap hiéu dung hai dau cudn day 1a 45V. Khi C = 3C, thi cuong do

dong dién trong mach tré pha hon u 1a ¢,= % - ¢; va dién 4p hiéu dung hai dau cudn day 1a 135V. Gia tri cia

Uy gan gié tri ndo nhat sau day :

A130V B.64 V CI95V D.75V
Cau 54: Mot cudn day khong thuan cam ndi tiép v6i tu dién c6 dién dung C trong mach di¢n xoay chiéu co
dién ap u = Ucosot (V) thi dong dién trong mach sém pha hon dién ap u 13 ¢4, dién ap hiéu dung 2 dau cudn
day 1a 30 V. Biét rang, néu thay tu C bang tu c¢6 dién dung C’ = 3C thi dong dién trong mach chdm pha hon

dién dp u la o= % - @) va dién ap hiéu dung 2 dau cudn day 1a 90V. Gia tri U 1a
A.60V B.30v2V C.601/2V D.30V
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Cau 55: Cho mach dién gdom cudn day c6 dién tré r = 40 Q va d6 tu cam L = 0,8 (H) ndi tiép v6i tu dién c6
dién dung C thay ddi dugc. Pat vao hai dau mach dién mot dién ap u = 1004/ 10cos100t V. Khi C = C, thi
dién 4p hiéu dung giita hai ban tu dat gid tri cuc dai. Khi d6 cuong do dong dién I qua mach la

AI=25A B.I=2,5/5A CI=5A D.I=5/5A
Cau 56: Dat dién ap xoay chleu u = Ugcos(ot + @) vao hai dau doan mach gdm cudn cam thuan L, tu dién C
va dién tro thuan R méc ndi tiép. Tang dan dién dung ciia tu dién, goi t,, t; va t; 1 thoi diém ma gié tri hiéu
dung U, Uc va Ug dat cyc dai. Két luan nao sau day la ding?

A.t1 = t2> t3. B.t1 = t3> tz. C.t1 = t2< t3 D.tl = t3< tz

3

10m
(H) va tu dién c6 dién dung thay d6i duoc mac ndi tiép theo dung thir tu trén. Goi M 1a diém ndi giira hai
dién tro. it vao hai dau AB mot dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung U = 200V va tan s6 f = 50Hz. Khi
diéu chinh dién dung C t6i gia tri C = C,, thi dién ap hiéu dung Uy dat cuc tiéu. Gia tri ciia Uypmin 12

A5 V. B.100 V. C.25 V. D.50 V.

. A . A 0)4 \ [N 5
Cau 58: Mach dién AB gom dién tré thuan R = 50Q; cudn day c6 d ty cam L = o H va dién tré r = 60Q;

Cau 57: boan mach g@)m dién tré R, =30 Q, dién tr& R, = 10 Q, cudn day thuan cam c6 do tu cam L =

tu dién c6 dién dung C thay dobi duoc mic ndi tiép theo ding th tu trén vao dién ap u = 220+/2c0s200xt V (t
tinh bang gidy). Nguoi ta thy rang khi C = C,, thi dién ap hiéu dung ¢ hai dau doan mach chira cudn day va
tu dién dat cuc tiéu Upin. Gid tri ciia Cm va Upin 1an luot 12

-3 -3
10 10 . 10 : D. 10

Cau 59: Mach dién AB gém doan AM nbi tlep véi MB. Pat vao hai ddu mach AB hiéu dién thé u =150v2
cos100xnt (V). Dién 4p & hai dau doan mach AM sém pha hon cuong do dong dién mot goc % Poan mach
MB chi ¢6 tu dién c6 dién dung C thay doi dugc. Diéu chinh C d¢ tong dién 4p hiéu dung (Uam + Uwi) dat
gia tri cuc dai. Hoi khi d6 dién ap hiéu dung ¢ hai dau tu dién 1a bao nhiéu?

A. 150V B. 753V q C.752V - D.200 V
Cau 60: Mot tu dién C ¢ dién dung thay do6i, ndi tiép vdi dién tré R =10y/3Q va cudn day thuan cam c6 do

032 A A LA A 5 \ A A A , [N 5
tucam L = 7H trong mach dién xoay chi€u c6 tan s6 cua dong dién 50 Hz. B¢ cho dién ap hiéu dung cta

doan mach R ndi tiép C 1a Ugc dat cuc dai thi dién dung C phai c6 gia tri sao cho dung khang bang

A.20Q B.30Q C.40Q D.35Q
Céau 61: bat mot dién ap u = Uecos100nt (V) vao 2 dau doan mach RCL mic ndi tiép, co cudn day thuan
cam, dién dung C cua tu dién thay d6i duoc. Khi diéu chinh dién dung dén gia tri Zc= 1,5Z, thi dién ap hiéu
dung Ugc dat cuc dai va bang 60+/3V. Gia tri Up 1a

A.60:2 V. B.60v/3V C.120/2V D.120 V.
Cau 62: Cho mach RLC méc nbi tiép theo thir tu gém cudn day thudn cam L = 1,5/m, dign tr6 R va tu C. E 1a
diém giira cuon day va dién trg. Dat vao hai du mach hiéu dién thé uss = 100y/2cos(100xt) (V). Thay doi C
thi hiéu dién thé hiéu dung doan EB dat cuc dai bang 200V. Dung khang cua tu khi do.

A.100 Q B.300 Q C.50 Q D.200 Q
Cau 63: bat dién ap u = Uycos100mnt (V)vao hai dau doan mach gém dién tré thuan R, cudn cam thuan c6 do
ty cam L va tu dién c6 dién dung thay ddi duoc, mic ndi tiép. Khi C = C,; thi cong suit tiéu thu trén doan

.7 . . \ N . 3 A A A A 5 \ 3 \ A A
mach dat gia tri cuc dai va bang 400 W. Khi C = C; thi hé so cong suat cua doan mach Ia > va cong suat

tiéu thu trén doan mach 1a -

A.300y/3W. B.300 W. C.100/3W. D.100 W.
Cau 64: Mot doan mach AB gém hai doan mach AM va MB mic ndi tiép. Poan mach AM gém dién tré&
thuan R mic ndi tiép véi tu dién C c6 dién dung thay doi duoc, doan mach MB 14 cudn day thuan cam c6 do
tu cam L. Thay ddi C dé dién ap hiéu dung cua doan mach AM dat cyc dai thi théy cac di¢én ap hi¢u dung
giita hai dau dién trd va cudn day lan luot 13 Ug = 100y/2 V, U. = 100V. Khi d6 dién 4p hiéu dung giita hai
dau tu dién la: - -

A.Uc=1002V B.Uc=100y/2V C.Uc=200V D.Uc=100V
Cau 65: Cho mach dién nhu hinh vé. C 1a tu xoay con L 1a cudn day thuan cam.

\ o A LTI A , R 2 A P . R I c
V,vaV; lacac von ké 1i tuong. Dicu chinh gia tri cua C d€ so chi cua V, cuc dai )—@wmw@—@_
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14 Uy, khi d6 s0 chi ctia V- 12 0,5U;. Hoi khi s6 chi ctia V> cuc dai 1a U, thi s0 chi ciaV, lac do 1a bao nhiéu?
Dién 4p xoay chicu hai dau A B dugc gilr 6n dinh.

A.0,7U,. B.0,6U.. C.04U.. ~ D.0,5U.. o
Cau 66: bat dién ép xoay chiéu c6 gia tri hi¢u dung U khong d61 vao hai d@u doan mach R, L, C noi ti€p
theo thir tu trén. Diéu chinh dién dung cua tu dién d¢ dién ap hi€u dung hai dau tu dién dat cuc dai va co gia
tr1 Uc=2U. Khi d6 dién &p hiéu dung hai dau doan mach chia R va L 1a

1 _

A5 Uc B.@UC C.V/3Uc D.@UC
Céau 67: bat dién ap u = Uscos(ot + @) V vao hai dau doan mach gdom RLC mic nbi tiép, tu dién c6 C thay
d6i duge. Diéu chinh C ciia tu dién dén gia tri sao cho dién ap hiéu dung gitta hai dau tu cuc dai thi dién ap

hiéu dung gifra hai dau cudn cam lac do béng 16 V, déng thoi u tré pha so véi i trong mach la E. bié¢n ap

3
cuc dai giita hai dau tu bang
A.64 V. B.48 V. C.40V. D.50 V.
. i \ — \ 1
Cau 68: Mach dién mac noi tieép gom dién tr¢ thuan 10043 , cudn cam thuan c6 do tw cam L = p HvatuC
—4
c6 dién dung co thé thay d6i duoc. Pat dién ap u = Uocos100at (V) vao hai dau doan mach. Khi C = 160 F
i
va C = C, thi dién ap hiéu dung hai dau tu c6 cung do 16n. Gia tri C, bang
—4 —4 —4 —4
. 10 . 10 . 10 D. 10 F
an 3 27 T
1A 2A 3D 4D 5B 6D 7B 8D 9A 10C
11C 12D 13A 14C 15A 16A 17B 18B 19A 20A

21C 22B 23C 24B 25A 26B 27C 28D 29D 30D
31D 32A 33C 34D 35A 36D 37D 38C 39A 40C
41B 42D 43A 44A 45B 46B 47A 48D 49C 50B
51C 52B 53C 54A 55C 56B 57D 58D 59A 60B
61A 62A 63B 64C 65C 66B 67A 68B

Chii dé15. Mach dién tin sé f thay doi
Céu 1:Pit dién ap xoay chiéu u = Ugcos2xft, c6 U, khong d6i va f thay doi duoc vao hai ddu mot tu dién.
Khi f= 50 Hz thi cuong dd dong dién hi€u dung qua tu di€n 1a 1 A. bé cuong do dong dién hi¢u dung qua tu
13 4 A thi tan s6 dong dién 1a

A.400 Hz. B.200 Hz. C.100 Hz. D.50 Hz.
Ciu 2:DPit dién 4p xoay chiéu u = 200y 2cos2xft V, f thay doi duoc vao hai dau doan mach c6 R= 50 Q,cudn
\ 2 4 ., L X X . ,
cam thuan L = Y H va tu dién C = 210 F mac noi ti€p. Khi diéu chinh tan s6 f dé cuong do dong dién
i
hiéu dung qua doan mach bﬁng 4A thigiatricua fla
A.100 Hz. B.25 Hz. C.50 Hz. D.40 Hz.

Cau 3:Dat dién &p xoay chiéu u = Ugcos2xft, co U, khong ddivaf thay ddi dugc vao hai dau doan mach c6
R, L, C mac ndi tiép. Khi f = f; thi trong doan mach c6 cong hudng dién. Gia tri cua f, la

2 2n 1 1
AT7— B.———. C/—= D.
VvLC vLC VvLC 2nvVLC

Cau 4:Dat dién 4p xoay chiéuu = Uy/2cos2xft, co Ukhong ddi va f thay ddi duoc vao hai dau doan mach c6
R, L, Cmac ndi tiép. Khi = f; thi di€n ap hi€u dung gitra hai dau di¢n tr¢ Ur = U. Tan so f, nhan gia tri la
1 1

A— B. ) C2m/LC D.
JLC 2nVLC /LG 21LC

Cau 5: bat dién 4p xoay chiéu u = Uy/2coswt, c6 U khong ddiva o thay ddi duoc vao hai dau doan mach co
R, L, C ndi tiép. Khi © = o thi cong suat cyc dai Ppa. Khi d6 P duge xac dinh boi biéu thirc

A.100 Hz. B.25 Hz. C.50 Hz. D.40 Hz.
Cau 6:Dat dién ap u = Uocos(ot + ¢) (Uo khong d6i, o thay do6i dugc) vao hai dau doan mach gom dién tro
thuan, cudn cam thuan va tu dién mac ndi tiép. Piéu chinh ® = ®, thi cim khang cta cudén cam thuan bang 4
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lan dung khang ctia ty dién. Khi © = o, thi trong mach xay ra hién twong cong huong dién. Hé thirc dung la
A.(D] :20)2. B B.(Dz :2(01 C.(D] :4032 D.O)z :40)2

Céu 7:Dit dién 4ap u = Uy/2cos2aft (U khong ddi, tan s f thay ddi dugc) vao hai dau doan mach méc ndi

tiép g(‘A)m dién tré thuan R, cudn cam thuan ¢é do tu cam L va tu dién ¢4 dién dung C. Khi tan 50 1a fithi cam

khang va dung khang cua doan mach ¢ gia tri 1an luot 1a 6 Q va 8 Q. Khi tan 56 la f>thi hé s6 cong suat cua

doan mach bfmg 1. H¢ thure lién hé gitra f; va f; 1a

2
A.f :ﬁﬂ- B.f; =§ﬂ C.sz%f] D.f, :%f1

Cau 8:Dat dién ap xoay chiéu u = Upcosot (U, khong ddi va o thay ddi duoc) vao hai dé}l doan mach c6 R,
L, C mac noi ti€p. Thay doi o thi cuong dd dong dién hiéu dung trong mach khi ® = w,;bang cuong dd dong
dién hiéu dung trong mach khi ® = ®,. Chon h¢ thirc dung trong céac hé thuc cho dudi day?

2 1 2 1
01 0= = O10= TS 010 T L010= =
A ®1 Ty \/R B W10 IC C W1 T, IC D W07 \/ﬁ

Cau 9:Pit dién ap xoay chiéu u = Ugcosot (Up khong d6i va o thay ddi duoc) vao hai dau doan mach cé R,
L, C méc ndi tiép. Khi ® = @, =100v/2x (rad/s) thi cong sut tiéu thu ciia doan mach cuc dai. Khi ® = o, thi
cam khang ciia cudn cam bang 15 Q va dung khang cia ty bang 30 Q. Do tu cam L ¢6 gia tri

A.O’ﬁ H B.% H C.% H D.E H

m m i s

Céu 10:Dit dién ap xoay chiéu u = U,cos2nft (U, khong dbi va f thay ddi duoc) vao hai dau doan mach c6
R, L, C mic nbi tiép. Khi f = f; thi mach c6 cam khang 1a 36 Q va dung khang 13 144 Q. Khi f=f, = 120 Hz
thi cuong d6 dong dién cung pha véi dién ap ¢ hai ddu doan mach. Gia tri cta tan sb f 1a

A.50 Hz. B.60 Hz. C.85 Hz. D.100 Hz.
Cau 11:Mot doan mach RLC khong phan nhanh méc vao ngudn dién xoay chiéu co dién ap hiéu dung
khong d6i, tan s thay doi dugc. Khi didu chinh tan s6, nguoi ta thiy rang véi tan so bang 16 Hz va 36 Hz
thi cong suét tiéu thy trén mach nhu nhau. Dé mach xay ra cong hudng dién thi phai diéu chinh tan sb bang

A.24 Hz. B.26 Hz. - C.52 Hz. D.20 Hz.
Cau 12:Dat dién ap xoay chiéu u = 100/ 2coswt V, wthay ddi duoc vao hai diu doan mach c¢6 R = 50 Q,

—4

2 1 A < ke o K . \ A A ‘A
cudn cam thuan L = ;H va tu dién C = F mac ndi tiep. Khi ® = o= 200xnrad/s thi cong suat mach tiéu

i
thy 1a 32 W. Théy rang cong suat mach tiéu thu van 1a 32 Wvéi tin sd goc 13 © = @,va bang

A.100m rad/s. B.50m rad/s. C.300m rad/s. D.150nrad/s.
CAu 13:Mot mach dién RLC ndi tiép, cudn day thuan cam dugc méac vao mét dién ap xoay chiéu u =
Uocos2aft (Up khong d6i va f thay ddi duoc). Khi f=f, = 36 Hz va f = f, = 64 Hz thi cong suit tiéu thy cua
mach bang nhau P, = P,. Khi f = f; = 48 Hz cong suat tiéu thy ciia mach bang Ps, khi f= f, = 50 Hz cong suat
tiéu thu ctia mach bang P,. So sanh cac cong suit ta co:

A.P,<P,. B.P,<P;. C.Ps> Ps. D.Ps<P,
Cau 14:Dit dién ap xoay chiéu u = 200y 2coswt (f thay ddi dugc) vao hai déu doan mach co R =80 €, cudn
day c6 L = 0,318 H va dién tr¢ trong r = 20 €, tu dién c6 C = 15,9 uF miéc nbi tiép. Diéu chinh f dé cong
sut trén toan mach dat gia tri cuc dai, khi d6 gia tri cta fva P lan luot 1a

A£=70,78 Hzva P =400 W. B.f=70,78 Hzva P =500 W

C.f=444,7Hzva P=2000 W. D.f=31,48 Hzva P =400 W.
Cau 15:Dat dién ap xoay chleu u = Ugcos2aft (Up khong dbi va f thay d6i dwoc) vao hai dau doan mach co
R, L, Cmic ndi tiép. Khi tan sé dong dién 1a f, = 50 Hz thi cong suat tiéu thu trén mach 13 16n nhat. Khi tan
s6 dong dién 14 f; hodc f; thi mach tiéu thu cing cong suit 1a P. Biét ring (f; + f> = 145 Hz (v6i fi< f,), tan s6
fi, f» c6 gia tri lan luot 13

A. fl 45 HZ fz =100 Hz B.f1 =25 HZ, fz =120 Hz.

C.f; =50 Hz; £, =95 Hz. D.f; =20 Hz; f, = 125 Hz.
Céu 16:Doan mach xoay chiéu RLC, cudn day thuan cam, biét L = CR2 bit vao hai dau doan mach dién ap
xoay chiéu 6n dinh, véi tan s6  goc @ thay dbi, trong mach c6 cung hé sd cong sudt véi hai tan s6 1a o, = 50z

rad/s va @, = 200x rad/s. Hé s6 cong suit cua mach 1a
8 2 3 5

AE B.E C.\/ﬁ D.\/E

Cau 17:Mach di¢én xoay chiéu R, L, Cméc ndi tiép. bién ap ohai dau doan mach 1a u = Ugcosot. Chi c¢6 @
thay doi dugc. Diéu chinh o thay khi gia tri cia nd 1a o, hodc ®, (m2< ;) thi dong dién hi¢u dung déu nho

uigeli.xyz Trang 74



uigeli.xyz

hon cudng do hiéu dung cuc dai c6 thé dat duge n 1an (n > 1). Biéu thic tinh R 1a

W,—w L(w,—w Llw,—w Lww

— pR - Hl@e) > 2 cr-Llere) 7 ) DR=—"——

LVn’-1 -1 -1 ‘ n'-1

Cadu 18:Dat dién ap u = Upcosot (V) (U, khong doi, o thay déi duoc) vao hai dau doan mach gom dién tro

AR =

A A 5 A r A 5 4 \ A M A+ oA . \ \ A \ [N [N
thuan R, cuon cam thuan c6 do tu cam T H va ty dién mac ndi tiep. Khi ® = w, thi cuong dé dong di¢ hi¢u

dung qua doan mach dat gié tri cuc dai I.. Khi ® = ®;hodc ® = o, thi cuong d¢ dong dién cuc dai qua doan
mach bang nhau va bang Iy. Biét ©, — w, = 200x (rad/s). Gia trj cia R bang

A.160 Q. B.200 Q. C.50 Q. D.150 Q0.
Ciu 19: Dit vao hai dau doan mach RLC ndi tiép mot dién ap xoay chiéu c6 tan sd f thay ddi duoc. Khi f=
f, thi hé s6 cong suat cose, = 1; khi f = 2f, thi hé s6 cong suat 1a cosq, = 0,707. Khi f = 1,5f, thi hé s6 cong
suat coss 1a

A.0,625. B.0,874. C.0,486. D.0,546.
Ciu 20:Pit vao hai dau doan mach RC nbi tiép mot dién ap xoay chiéu c6 tan sd f thay d6i duoc. Khi tan sb
1a f, hodc f; = 3f, thi hé s6 cong suat tuong g ciia doan mach 13 cos@, va cos@, voi cos, = v 2cose,. Khi

A A f A A A A
tan so la f; = 2 thi hé s6 cong suit cose; bang

A7 g7 c /5 p5
4 5 B 4 . 5 _
Cau 21: bat dién &p xoay chiéu u =100/ 2wsot V, ® thay doi dugc vao hai dau doan mach c6 R = 50v2 Q,

—4

A 1 . z Lo oK 2. N 2~ s v A ~ Y
cudon cam thuan L = p H va tu dién C= F mac noi tiép. Thay doi o thi dién ap hi¢u dung gitia hai dau

s
cudn cam dat gia tri cuc dai Upmax. Gid tri clla Upmax 12
A 100 \% B 500 A% C 200 A% D 400 A%
7 7 7 "7

Céu 22:Dit dién ap xoay chiéu u = Usosot (U, khong d6i va o thay ddi dugc) vao hai dau doan mach gom
dién tré thuan R, cudn cam thuan c6 do tw cam L va tu dién c6 dién dung C mic ndi tiép, voi CR*< 2L. Thay
dbi ® dén gia tri ma dién ap hiéu dung giira hai dau cudn cam dat cuc dai 12 Upn.; khi d6, cam khang va
dung khang ctia mach 13 Z;va Zc. Gia tri Upnay c6 biéu thic

L U
AULnax = Z: B.U 1 - C.ULmax = Z; D.U =
«ULmax — 1__C eULmax — 4LC—R2C2 «ULmax — 1__L U Lmax -
ZL ZC

2U . L
RV4LC—R’C’ B
Cau 23:Mot doan mach RLC noi tiép, cudn diy thuan cam vai CR?*< 2L. Diat dién 4p u = Uy 2cosot,
Ukhong d6i va o c6 thé thay doi. Diéu chinh @ dé dién 4p hi€u dung gilra hai cudn cam dat cuc dai la

41U . o
ULmaxva U = 10 H¢ s0 cong suat ti€u thu ctuia cad doan mach la
A.0,6 B L C L D.0,8
U, -\/1_5 -\/% U,

Ciu 24: Dit dién ap xoay chiéu u = Ugcosot (Up khong dbi va o thay d6i dugc) vao hai dau doan mach gdm
dién tro thuan R, cudn cam thuan c6 do tu cam L va tu dién c6 dién dung C mic ndi tiép, v6éi CR*< 2L. Khi
® = ®; hodc ® = w; thi dién ap hi¢u dung gitra hai ban tu di¢n c6 cung mot gia tri. Khi ® = w,thi dién ap hi¢u
dung gitta hai ban tu di¢n dat cuc dai. HE thurc 1ién hé gilta w;, ®, va m, 1a

1 1 1 1,1 1
A.0g = _(031 + (,02) B.wézi(w?'l'wi) C.0= \/C&)l (O] D.—5~— (_ _2)

w, 2 (*)1 W,
Ciu 25:Dit dién ap xoay chiéu u = Ugcoswt (U, khong ddi va o thay ddi dugc) vao hai dau doan mach gom
dién tro thuan R, cudn cam thuan c6 do ty cam L va tu dién c6 dién dung C méc nbi tiép, voi CR?< 2L. Khi
diéu chinh cho ® = ©, = 45 rad/s hoic ® = > = 60 rad/s thi dién ap hiéu dung gitra hai ban tu dién c6 cung
mot gia tri. Dé dién ap hiéu dung gitra hai dau tu dién dat cuc dai thi tin s gié tri bang
A.8,44 Hz B.8,1 Hz C.3672 Hz D.75 Hz
Cau 26:bat dién ap xoay chiéu u = 200+/2cosot V, (o thay doi duoc) vao hai dau doan mach c6 R = 50+/3
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—4
F mac noi tiép. Khi ® = octhi dién 4p gitra hai ban tu dién

; 1
Q, cudn cam thuan L =—-—H va tu dién C = 10
21 21

dat cuc dai. Gia tri cua oc la
A.507 rad/s B.80x rad/s C.150m rad/s D.1007x rad/s -
Cau 27:bat dién ap xoay chiéu u = 200coswt V, (o thay déi dugc) vao hai dau doan mach c6 R = 30v2 Q,

—4

A 2 “ A M Ao « K R R “ A ’ .« A .~ .
cuon cam thuan L = p H va tu dién C = F mac ndi tiép. Thay doi o dé dién ap hi€u dung gitra hai

m
dau cudn cam dat cuc dai. Gia tri cua dién ap hiéu dung gitra hai dau ban tu dién khi d6 1a

A.150,85V B.160,85 V C.15585V D.185,85V B
Cau 28:bat dién ap xoay chiéu u = 200cosot V, (o thay ddi duoc) vao hai dau doan mach ¢6 R =302 Q,
4.10°*

T
dién dat cuc dai. Khi d6, cong suit tiéu thu trén mach gan gia tri nao sau day nhat?

A.300 W B.330 W C.280 W D410 W
Cau 29:bat dién ap xoay chiéu u = 200coswt V, (o thay doi duoc) vao hai dau doan mach c6 R = 50+/3 Q,

—4

A 5 A 2 \ ‘A < A 2 A A A A A zea 7 (Y . 5
cudn cam thuan L = p H va tu dién C = F mac noi tiép. Thay doi tan so de dién ap gitra hai ban tu

A 1 ‘A < As 2 A A A A A g ’ o~ . 5
cudn cam thuan L = — H va tu dién C = F mac noi tiép. Thay doi tan s6 dé dién ap gitra hai ban tu

21 o 27

dién dat cuc dai. Khi do, hé sb cong suét cuia doan mach 1a

A.0,6 B.0,8 C.0,5 D.0,7
Ciu30:Dit dién ap xoay chiéu u = Ugcoswt (U, khong d6i va o thay doi dugc) vao hai dau doan mach gébm
dién tré thuan R, cudn cam thuan c6 do tu cam L va tu dién c6 dién dung Cmic nbi tiép, véi CR?>< 2L. Khi o
= @, = 45+/2rad/s hoic = = 602 rad/s thi dién 4 ap hiu dung gitra hai dau ty dién c6 cing mot gia tri. Dé
dién ap hiéu dung giira hai dau tu dién 16n nhat thi tan s goc o c6 gia trj bang

A.8,44 rad/s B.8,1 rad/s C.36+/2rad/s D.75 rad/s
Ciu31:Dit dién ap xoay chiéu u = Ucosot (U, khong dbi va o thay déi duoc) vao hai ddu doan mach gdm
dién tro thuan R, cudn cam thuin c6 do tw cam L va tu dién co6 dién dung C mic nbi tiép. Khi o, = 50=%
(rad/s) hodc ®, = 200m (rad/s) thi cong sudt ciia mach c6 cung gia tri. Gia tri ciia © dé cong suét trén mach
dat cuc dai la

A.100x (rad/s). B.1507(rad/s). C.125n(rad/s). D.175n(rad/s).
Ciu32:Cho mach dién gom R, L, Cmic ndi tiép. Cho R =40 Q, L = 1 H va C= 625 pF. Pit vao hai dau
mach di¢n mot dién ap xoay chiéu u = 220cos(wt) V, trong dé o thay dbi duoc.Khi ® = @, dién ap hi¢u dung
gitra hai ban tu Cdat gié tri cuc dai. Gia tri o 1a

A.35,5 rad/s. B.33,3 rad/s. C.28,3 rad/s. D.40 rad/s.
Ciu33:Cho mach xoay chiéu khong phan nhanh RLC c6 tan s6 dong dién thay ddi duoc. Goi i, fi, £ 1an
luot 14 cac gia tri cta tan s6 dong dién 1am cho Urmax ? ULmax? Ucmax. Khi d6 ta co

f fi_fe fi fi
B.fp = f) + f. C.fo=7 D.fo=

T T " f R B

Ciu 34:Dit dién ap xoay chiéu u = 200cosot V, (o thay d6i dugc) vao hai ddu doan mach c¢6 R = 50+/3 Q,

—4
F mac noi ti€p. Khi o = ordé dién ap hi¢u dung gitra hai dau

cudn cam thuan L = L g tu dién C =
27 27T
cuon cam dat Upmax. Gia tri cia o l1a
A.300x rad/s B.200x rad/s C.400m rad/s D.100x rad/s
Cau 35:Dat dién ap xoay chiéu u = Ugcosot V, (Uo khong ddi, thay ddi duoc) vao hai dau doan mach c6 R
-3

_ X 4 n L £ X . 5 3
=202 Q, cudn cam thuan L = — H va tu dién C = 10 F mac ndi ti€p. Khi © = ®; thi Upma; © = o thi

Sm o 2m
Ucmax. Khi © = 0,40, thi hé s6 cong suit cia mach bang
A.0,8 B.0,58 C.0,08 D.0,057

Ciu 36:Dit dién ap xoay chiéu u = Ugcoswt (U, khong ddi va o thay ddi dugc) vao hai dau doan mach gém
dién tré thuan R, cudn cam thuan c6 d6 tr cam L va tu dién co dién dung C mac ndi tiép, véi CR’>< 2L. Khi
® = ®; =45 rad/s hodc ® = m, = 60 rad/s thi dién ap hi€¢u dung giira hai dau cudn cam co6 cung mot gia tri. pé
dién ap hiéu dung giira hai diu cudn cam 16n nhét thi tan sé f b_'fing

A.8,44 Hz B.8,1 Hz C.36V2 Hz D.75 Hz
Cdu 37:Cho doan mach khong phan nhanh gém R =80 Q cudn day co dién tro r = 20 Q, d6 tuy cam L =
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0,318 H, tu dién c6 dién dung C = 15,9 pF. Dit vao hai dau doan mach mét dién ap xoay chiéu co tan s f
thay ddi duge va dién ap hi¢u dung la 200 V. Pé dién ap hiéu dung hai dau tu dién dat gia tri cyc dai thi tan
s6 fphai diéu chinh & gia tri

A.70,45 Hz. B.192,6 Hz. C.61,3 Hz. D.385,1 Hz.
Cdu 38:Doan mach xoay chiéu RLC ndi tiép, cudn diy thuan cam voi CR><2L; dién ap hai dau doan mach
1a u = Uy2cosot, c6 Ukhdng d6i va o thay ddi duge. Khi o = octhi dién ap hai dau tu dién dat cuc dai va

dién 4p hi€u dung hai dau cuon day U, = 1—(1;. H¢ s6 cong sut tiéu thu cua ca doan mach 1a

1 1

A.0,6. B.—. C. . D.0,8
vis: V26 :
Cau 39:Mot mach dién xoay chiéu AB gom dién trd thuan R, cudn day thuan cam L, tu dién C theo thu tu

mac ndi tiép, véi 2L > CR. Goi M 1a dié_m nbi giita cudn day L va tu dién C. Dit vao hai ddu doan mach 1
dién ap xoay chiéu c6 biéu thirc u = Uy/2cosot c6 U khong doi va o thay d6i duoc. Thay doi o dé dién ap
hiéu dung gitra hai ban tu dat gia tri cuc dai Ucmax = ZU' H¢ s0 cong suat cia doan mach AM la

1 2 1 2

A'E B'\/E' C'ﬁ' D'ﬁ

\ 1 \
Cau 40:Cho doan mach R = 100 Q, cudn cam thuan L = P H va tu dién C. Dién 4p gitra hai dau doan mach

u 220v/2cos2nft V, voi tan s6 f co thé thay dbi dugc. Khi f = fx thi dién ap hiéu dung gitra hai ban tu C dat

. .y 1y 4 N 4 5 A ‘A y ‘A o~ . aA .y . N A A A
cuc dai, gia tri 16n nhat nay gap - lan dién ap hi€u dung gitra hai dau doan mach. Gia tri C va tan so fx lan

3
luot la:
-5 i -5 -5 — -
A psoanz BASFsonz CO—Fi502Hz  DATFS0Hz
/s n n n

. ’ s, 4 N 25 . .
Cdu 41:Cho mach di¢n RLC mac ndi ti€p, cudn day thuan cam c6 do tu L = i tu dién co6 dién dung C =

10°°
4,81 B B
ddi o, théy hai gia tr1 ©, = 301y 2 rad/s hodc w, = 40my/2 rad/s thi dién ap hi€u dung trén cudn day co6 gia tri
bﬁng nhau. Dién ap hi€u dung hai d?ui cudn day dat gia tri cyc dai khi thay ddi o 1a -

A.120V5 V. B.150V/2V. C.120/3 V. D.100+/2V.
Ciu42:Cho mach dién RLC méc ndi tiép,_cu(f)n day thuan cam véi CR>< 2L. Pat vao hai ddu doan mach mot
dién 4p xoay chiéu c6 biéu thirc u = Uy2cos2nft V, trong d6 U khong d6i va tan sb f thay d6i dugc. Diéu
chinh gié tri cua f khi f = f; thi khi d6 Ucmaxva cong suit ciia mach 1a P = 0,75P ., khi £ = f,= f; +100Hz thi
Uy dat Upme. Gid trj fi; £ 13n luot 13

A.150Hz, 250Hz. B.50Hz, 150Hz. C.250Hz, 350Hz. D.50Hz, 250Hz.
Cau 43:Cho mach di¢n xoay chiéu AB theo thir tu gém dién tré thuan R, cudn day thuan cam L, tu dién C
mic ndi tiép. N la diém nam gitta cudn day va tu dién. Dat vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéu co
biéu thitc u = Uscosot V, trong d6 Uocod gid tri khong d6i, @ thay doi dugc. Piéu chinh © dé dién ap hiéu

F. Bit vao hai ddu mach dién xoay chiéu u = 200~/2cos(wt + ¢) c6 tan sd goc o thay d6i dugc. Thay

dung trén tu c6 gia tri cuc dai, khi d6 uanléch pha = rad so vO1 uag, cOng suat ti€u thy cua mach khi doé la

100 Wva h¢ s6 cong suat cua doan mach AN 16n hon h¢ ) cong suit ciia doan mach AB. Khi diéu chinh
dé cong suét tiéu thu cua mach dat cuc dai va gia tri cuc dai do bé“mg B

A.1004/2W. B.100 W. C.215 W. D.200+/3W.
Cdud4: Cho doan mach AB gém LRC méc nbi t_iép theo thir ty. Cudn cam thuan, dién tré R = 50 Q. bat vao
hai dau doan mach dién 4p xoay chiéu u = uy/2coss2xft, c6 u khong doi, tan 36 f cua dong dién thay do6i
duoc. Diéu chinh f dé dién ap hai dau cudn cam dat gia tri cuc dai Upma = Uy/3. Khi d6 dién ap hiéu dung
doan mach chira RC c6 gia tri 150 V. Cong sut ciia mach khi d6 c6 gia tri gan dung bang

A.148,6 W. B.150 W. C.192,5 W. D.139,2 W.
Ciud5: Mot doan mach AB mic nbi tiép theo thir tu gém R, C, cudon day khong thun cam c6 do ty cam L,
dién tro trong r = R (L = CR?). it vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéu u = Ucosot V, véi o thay d6i
duge. Khi @ = o, thi dién ap trén RC tré pha hon dién ap trén AB mot goc o, va c6 gia tri hiéu dung U,. Khi
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‘A A : A A A s N g 1A A& T
® = mythi dién ap trén RC tré pha hon di¢n ap trén AB mot goc a, va gia tri hi€u dung U,. Biét o, + o, = 5
va U, = kU,. Hé s6 cong suit khi o = o, 1a

1 2 1 2

A. |1 B.| 1 C.,. 1 D., . 1
= = k+= k+—
k+k k+k +k +k

Ciud6:Mot doan mach AB méc nbi tiép theo thur tur gém R,C, cudn day khong thuan cam c6 d6 tu cam L,
dién tr¢ trong r = R (L = CR?). Dat vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéu u = Uscoswt (V), v6i © thay
d6i duge. Khi o = o, thi dién ap trén cudn day 1 ug = U/ 2cos(ait + ¢1). Khi © = o, thi dién 4p trén cudn
cam ugp = Un/20s(oat + ¢2). Biét ¢, + @, = % va U, = kU,. Hé s6 cong suit khi o = o1 12 0,28. Gia tri k 1a

A.7. B.0,7 C.0,8 D.8
Ciu 47:Pat mot dién ap u = U+/2coswt vao hai dau doan mach RLC mic ndi tiép. Khi tan sb f=f,, = fi+
150 Hz, £ = f, + 50 Hz thi hé s6 cong suat ciia mach tuong tmg 14 1, 0,6 va % Tén s6 dé mach cong hudng
gan gid tri ndo sau ddy nhat?

A.180Hz B.150 Hz C.120 Hz D.100 Hz
Céu 48: Dat vao hai dau AB dién ap xoay chiéu u = Uv/2cosot vao hai diu doan mach RLC méc ndi tiép Vol
CR’< 2L. Khi f = f; thi U, = Uva tiéu thu cong suit bang 0,75 cong suit cuc dai. Khi f=f,= f; - 100 Hz thi
Uc = U. Khi f = fi_ thi Upava dong dién tré pha hon u goc ¢. Gia tri ¢ 1a

A.0,668 rad B.0,686 rad C.0,686 rad D.0,886 rad
Ciu 49: Pit vao hai dau AB dién ap xoay chiéu u = Uy/2cosmt vaohai diu doan mach AB theo thtr tu dién
trothudn, cudn day thuan cam,tu C mic ndi tiép. N la diém gitra cudn day va tu dién. Piéu chinh o dé dién
ap hiéu dung trén ty c6 gia tri cyc dai, khi d6 Uanléch pha 1,2373 rad so v6i Uag, cOng suét tiéu thu khi do 1a
300 W. Khi diéu chinh © dé cong suét tiéu thu cua mach dat gia tri cuc dai thi gia tri do béng:

A.300 W. B.4500 W. C.250 W. D.525 W.
Ciu50:Doan mach xoay chiéu AB ¢6 RLC ndi tiép, cudn day thuan cam véi CR%< 2L; dién ap hai dau doan
machla uas= Uy/2cosomt, Udn dinh va o thay d6i. Khi @ = oc thi dién 4p hai dau tu C cuc dai, khi d6 dién ap
ttrc hai dau doan mach AN (gém RL) va AB 1éch pha nhau 1a a. Gia tri nho nhét cua tano 1a

A2V2 B.g C.2,5 D./3
Ciu51:Cho mach dién xoay chiéu mac ndi tiép gdm cac phan tir dién tré thuan R, cudn day thudn cam co do
tu cam L va tu dién c6 dién dung C. Mach chi co tan sb gbc thay dbi duoc. Khi ® = ; = 100z rad/s thi dién
ap hiéu dung hai ddu cudn cam cuc dai. Khi ® = 0,= 2w, thi dién ap hai dau tu dién cuc dai. Biét rang khi
gid tri © = w,thi Z, + 3Z¢ =400 Q. Gié tri L bang

4 4 3 7

A.7HH B'37IH C'4nH D'4n
Cdu 52: Mach dién AB gém RLC ndi tiép, uas = Uy 2coswt. Chi c6 o thay ddi duge. Gia tri hiéu dung cua
dién 4p ¢ hai dau cac ph'?ln ter R, L, C 1an luot 12 Ug; Ur; Uc. Cho o tang dan tir 0 dén tdng dan tir 0 dén o
thi thr ty dat cuc dai cua céac dién ap trén la:

A.Uc; Ug; UL B.Uc; Ur; Ur C.Up; Ug; Uc D.Ug; Ur; Uc
Cidu53:Dit dién ap u = 120+/2cos2aft V (f thay ddi duoc) vao hai dau doan mach méc ndi tiép gdm cudn
cam thuan c6 d6 tu cam L, dién trd R va tu dién co dién dung C, voi CR*< 2L. Khi f = f; thi dién ap hiéu
dung giita hai dau ty dién dat cuc dai. Khi f= f, = fiy/2 thi dién ap hiéu dung giita hai dau dién tro dat cuc
dai. Khi f = f; thi dién 4p gitra hai ddu cudn cam dat cuc dai Upmy. Gid tri ctia Upmngan gia tri nao nhit sau

day:

A85 V. B.145 V. C.57 V. D.173 V.
1B 2B 3D 4B SA 6A TA 8B 9C 10B
11A 12B 13B 14A 15D 16B 17B 18A 19B 20B
21D 22A 23A 24B 25A 26D 27A 28A 29C 30D
31A 32C 33A 34C 35D 36B 37C 38C 39D 40A
41B 42A 43C 44D 45D 46A 47A 48D 49D 50D

S1A 52A 53B
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Chii dé16. Biéu thivc sudt dién dong tiv thong trén cujn diy

Cau 1:Mot khung day dan ph:fmg det hinh chir nhat c6 dién tich 60 cm?, quay déu quanh mét truc ddi xung
(thudc mit phang khung) trong tir truong déu co véc to cam tng tir vudng goc vai truc quay va co do 1on 0,4
T. Tu thong cuc dai qua khung day la:

A.1,2.10° Wb B.4,8.10° Wb C.2,4.10° Wb D.0,6.10° Whb.
Cau 2:Mot khung day dan phing det hinh chit nhat c6 250 vong day, dién tich mdi vong 50 cm?. Khung day
quay déu quanh mot truc d6i xtmg (thudc mit phang cia khung), trong tir truong déu co vecto cam Gng tir
vudng goc vai truc quay va c6 do 16n 0,02 T. Tur thong cuc dai qua khung day 1a

A.0,025 Wb. B.0,15 Wb. C.1,5 Wb. D.15 Wb.
Cau 3:Mot khung day dan phing det hinh chit nhat c6 500 vong day, dién tich mdi vong 54 cm?. Khung day
quay déu quanh mot truc d6i xtmg (thudc mit phang cia khung), trong tir truong déu co vecto cam tng tir
vudng goc vai truc quay va cd do 16n 0,2 T. Tu thong cuc dai qua khung day la

A.0,54 Wh. B.0,81 Wb. C.1,08 Wb. D.0,27 Wh.
Cau 4:Mot khung day quay déu quanh truc A trong mot tir trudng déu B vudng goc véi truc quay A véi tde
d6 goc . Tir thong cuc dai @, goi qua khung va suat dién dong cuc dai E, trong khung lién hé voi nhau baoi
cong thuc

0D, D, D,

\/2 B.Eo Q)\/E C.Eo © D. Eo ®Po
Céu 5:Mot khung ddy quay déu quanh truc A trong mot tir truong déu cd véc to cam tng tir vudng goc voi

A.Eo=

oz .. 10 .
truc quay. Biét toc d0 quay cua khung 1a 150 vong/phut. Tur thong cuc dai gui qua khung 1a ?(Wb). Suat

dién dong hi¢u dung trong khung c6 gié tri la

A25V. B.25V2 V. C.50 V. D.50v2 V.
Cau 6:Khung day kim loai phing c¢6 dién tich S =40 cm?, ¢6 N = 1000 vong day, quay déu vai toe do 3000
vong/phut quanh quanh tryc vudng goc voi dudng sirc cua mot tir truong déu B = 0,01 (T). Suét dién dong
cam tng xuét hién trong khung dy c6 tri hiéu dung bang

A.6,28 V. B.8,88 V. C.12,56 V. D.88,8 V.
Cau 7:Mot khung day dan phéng det hinh chit nhat c6 500 vong day, dién tich mdi vong 1a 220 cm? Khung
quay déu voi toc do 50 vong/gidy quanh mot truc d6i ximg nam trong mat phang cta khung day, trong mot

<\ \ A r r 5 ’ D A r 7. \ J4 A 17 2 A s A A .
tur truong déu cé véc to cam ing tir B vudng goc vadi truc quay va co do lon T T. Suat dién dong cuc dai
s

trong khung day bang B
A.11042 V. B.220Y2 V. C.110 V. D.220 V.
Cau 8: Mot khung day dan phang, hinh chit nhat, dién tich 0,025 m?, gdm 200 vong day quay deu véi toe do
20 vong/s quanh mét tryc ¢4 dinh trong mét tur truong déu. Biét truc quay la truc 601 Xtng ndm trong mit
phang khung va vudng goc v6i phuong ctia tir truong. Suét dién dong hiéu dung xuat hién trong khung c6 do
16n bang 222V. Cam tng tir c6 do 16n bang:
A.0,50 T B.0,60 T C.045T D.0,40 T
2107

Cau 9: Tu thong qua mot vong day dan 1a & = cos(100mt + %) Wb. Biéu thirc cuia suit dién dong cam
g xudt hién trong vong day nay 1a
A.e = - 2sin(100xt + %) v B.e = 2sin(100xt + %) \

C.e =-2sin(100mt) V D.e =2nsin100xnt V
Cau 10:Mot khung day dat trong tir truong déu B ¢6 truc quay A cia khung vudng goc véi cac duong cam
3 . 2 1
ung tir. Cho khung quay déu quanh truc A, thi tir thong géi qua khung c6 biéu thic @ = Ecos(lOOnt + %)
Wh.Biéu thirc suat dién dong cam tng xuat hién trong khung 1a

5
A.e =50cos(100xt + ?n) \ B.e = 50cos(100mt + %) \Y

5
A.e = 50cos(100mt - %) \% B.c = 50cos(100xt - ?”) \%
Cau 11:Khung day kim loai phing c6 dién tich S, c6 N vong day, quay déu véi toc do goc @ quanh tryc
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la
B.® = NBScosmt Wb.
D.(D = (oNBScosc) Wb.

inh tir thong qua khung day 1a
A.® = 0,05sin(100xt) Wb.B.® = 500sin(100xt) Wb.

C.® = 0,05cos(100mt) Wb. D.CD = 500cos(100mt) Wb.
Céu 13:Khung day kim loai phang c6 dién tich S = 100 cm? ¢6 N = 500 vong déy, quay déu véi tbe d6 3000
vong/phat quanh quanh tryc vudéng goc v6i duong sirc cua mot tir trudng déu B = 0,1 (T). Chon gbc thoi
gian t = 0 1a lac phap tuyén cua khung day co chiéu tring véi chiéu cuia vecto cam ung tir B. Biéu thirc xac
dinh suat dién dong cam tng xuét hién trong khung day 1a

A.e =15,7sin(314t) V. B.e = 157sin(314t) V.

C.e=15,7cos(314t) V. D.e = 157cos(314t) V.
Cau 14:M0t khung day hinh chit nhat, kich thudc 20 cm x 30 cm, gém 100 vong day, dugc dat trong mot tur
truong déu co cam tng tir 0,2 T. Truc quay ctia khung day vudng goc vai vécto cam tmg tir . Cudn dy quay
quanh truc véi tc d6 1200 vong/phut. Chon gdc thoi gian 1a luc vecto phap tuyén ciia khung day hop véi
vecto cam ung tir goc 300. Biéu thic cta suat dién dong cam tng trong cudn day 1a

2
A.e = 48mcos(40mt - %) V. B.c = 487cos(40nt + ?”) V.

2
C.e = 48mcos(40mt + ?") V. B.c = 487cos(40mt + %) V.
Cau 15:Mot khung day dan hinh chit nhat c6 100 vong, dién tich m&i vong 600 cm’, quay déu quanh tryc
d61 xtmg cua khung voi toc do 120 vong/phit trong mét tir truong déu cd cam tmg tir bang 0,2 T. Tryc quay
vuong goc voi cac duong cam ung tu. Chon goc thoi gian luc vecto phap tuyén cua mat phang khung day
nguoc hudng véi vecto cam ung tir. Bi€u thuc suat dién dong cam tng trong khung la

A.e = 48msin(40nt - %) V. B.e = 4,8nsin(40nt + ) V.

C.e = 48nsin(4nt + ) V. B.e = 4,8nsin(40mnt - %) V.

Céu 16:Mot khung day din c6 100 vong day, quay déu quanh truc ddi xtng ctia khung véi toc d6 goc 100

-3
4.10 Wb. O thoi diém t = 0, vecto phap tuyén mit

rad/s, tir thong cuc dai qua mdi vong day cta khung la
phang khung hop vdi vecto cam mg tir mot goc bang 60°. Biéu thirc suat dién dong cam tng trong khung 1a
A.e = 40cos(100mt - %)(V). B.e = 40cos(100xt + %)(V).

5
C.c = 0,4c0s(100mt + ?”)(v)_ D.e = 0,4cos(100t - %)(V).

Cau 17:M6t khung ddy hinh chit nhat chiéu dai 40 cm chiéu rong 10 cm quay déu trong tir truong déu B, co
d6 16n 0,25 T vudng goc véi truc quay cua khung voi toe do 900 vong/phut. Tai thoi diém t = 0, véc to phap
tuyén ctia mit phang khung hop voi vécto cam tng tir goc 300. Biéu thirc suit dién dong cam ung xuét hién
trong khung la

A.e = 0,3ncos(30mt - %)V. B.e = 3ncos(30mnt - E)V.

3
s s
C.e =0,3ncos(30nt - —)V D.e = 3ncos(30mnt -E)V

Cau 18:Mot khung day dan phang quay déu vai te d6 goc o quanh mét truc ¢b dinh nam trong mat phing
khung ddy, trong mot tir truong déu ¢ vecto cam tng tir vudng goc voi truc quay cua khung. Suat dién dong

cam ng trong khung c6 biéu thic e = Eqcos(ot + 5). Tai thoi diém t = 0, vecto phap tuyén ctia mét phing

khung day hop véi vecto cam tng tir mot goc bang
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A.45°, B.180°. C.90°. D.150°.
Cau 19:Mot khung day dan kin hinh chit nhat ¢6 thé quay déu quanh truc di qua trung diém hai canh d01
dién, trong mot tir trudng déu co cam Ung tir B, vudng goc véi truc quay. Suit dién dong xoay chiu xut
hién trong khung c6 d6 lon cuc dai khi mat khung

A.song song voi B B.vuong gboc voi B C.tao v6i B goc 45° D.tao véi B goc 60°.

, 5 . 1
Cau 20:M0t vong day phang c6 duong kinh 10 cm dat trong tir truong déu c¢6 do 16n cam ng tir bang P T.

Khi vécto cam ung tur B hop véi vecto phap tuyén cua mit mit phang khung day mot goc 60° thi tir théng
gomi qua vong day c6 do 1on 1a

A.1,25.10° Wh. B.0,005 Wb. C.12,5 Wh. D.50 Wb.
Cau 21:Mot khung day hinh chir nhat c¢6 kich thudc 20 cmx10 cm, gom 100 vong day dugc dat trong tur
truong déu co cam ung tor B=0,318 T. Cho khung quay quanh tryc d6i xtmg ctia nd voi toe do goc n = 120
vong/phut. Chon gbe thoi gian t = 0 khi vecto phéap tuyén ciia khung cting hudng véi vecto cam tng tir. Khi t

254 s, suat dién dong cam g xuat hién trong khung bang

A—4,0V. B.+6,9V. C—-6,9V. D.+4,0V.
Cau 22:Mot khung day dan quay déu quanh tryc xx” voi téc d6 150 vong/phiit trong mot tir truong déu co
cam tmg tir B vudng goc véi truc xx’. O mot thoi diém nao do6 thi tir thong giri qua khung 1a 4 Wb thi suit
dién dong cam g trong khung c6 d6 16n 1a 157 V. Tur thong cuc dai gii qua khung 1a

A.5 Wb B.6mr Wb C.6 Wb D.5t Wb
Céu 23:Mot khung day dan phang det, quay déu quanh truc A nam trong mat phing khung day, trong mot tir
truong déu cd vécto cam tng tir vudng goc véi truc quay A. Tir thong cuc dai qua dién tich khung day bang
1112

61

Wb.Tai thoi diém t, tir théng qua dién tich khung ddy va suat dién dong cam tng xuat hién trong

116
12

khung day c6 d6 16n lan luot 1a Wb va 11042 V. Tan sd ciia suat dién dong cam ung

xuat hién trong khung day 1a

A.50 Hz. B.100 Hz. C.120 Hz. D.60 Hz.
Céu 24:Mot khung day dan phang det, quay déu quanh truc A nam trong mat phing khung day, trong mot tir
truong déu co vécto cam tmg tir vudng goc vai truc quay A. Tir thong cuc dai qua dién tich khung day bang

11
Whb. Tai thoi diém t, tir thong qua dién tich khung day va suat dién dong cam ung xuat hién trong

10m
11 — sz . .
khung day c6 do 16n 1an lugt 1a —— 207 Wb va 110V/3 V. Tan sb cua suat dién dong cam tmg xuat hién trong
khung day la
A.60 Hz. B.100 Hz. C.50 Hz. D.120 Hz.

Céu 25:M06t cudn day co6 1000 vong quay véi tbe do 3000 vong/phut trong tir truong déu ¢ cac duong strc
tir vudng goc voi truc quay ciia cudn day. O thoi diém ma tir théng xuyén qua mot vong day c¢6 do 16n 3v/3
.10* Wb thi suét dién dong cam g xuat hién trong cudn day c6 d6 16n 1a 30x V. Gid tri hiéu dung ctia suit
dién dong cam ung xudt hién trong cudn day la :
A.E=60m/2 V. B.E =30m/2 V. C.E=120n V. D.E=60n V.

Cau 26:Mot vong day co dién tich S = 100 cm2 va dién tr6 R = 0,45 Q, quay déu voi toc do goc o =100
rad/s trong mot tir trudng déu cd cam tng tir B = 0,1 T xung quanh mdt tryc nam trong mit phang vong day
va vudng gbc voi cac duong stre tur. Nhiét lugng toa ra trong vong day khi n6 quay dugc 1000 vong la:

A.1,39] . B.7J . C.0,7J. D.0,35J .
1C 2A 3A 4D 5B 6B 7B 8A 9B 10C
11B 12C 13B 14A 15B 16A 17A 18B 19A 20A
21D 22A 23D 24B 25B 26C

Chii dé 17. My phit di¢n xoay chiéu mjt pha ‘
Cau 1:Nguyén tac hoat dong cia may phat dién xoay chiéu mot pha dya vao
A.hi¢n tuong tu cam. B.hién tugng cam ung dién tur.
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C.khung day quay trong dién trudng. D.khung day chuyen dong trong tir truong.
Cau 2 :Mot may phat dién xoay chleu mot pha c6 phan cam 1a rotd va s0 cap cyc la p. Khi r6t6 quay déu véi
toc do n (vong/s) thi tir thong qua mdi cudn diy cia stato bién thién tuan hoan véi tan sb (tinh theo don vi
Hz) la

n

A. gO B. @ C.60pn D.pn
Céu 3:Mot may phat dién xoay chiéu mdt pha c6 phan cam 13 rotd va sb cap cuc la p. Khi r6t6 quay déu véi
tbc do n (vong/phut) thi tir théng qua mdi cudn ddy cia stato bién thién tuan hoan véi tan sd (tinh theo don
vi Hz) la

Af=np B.f = 60np C. p D.—

60 60 p
Céu 4:Vé mat ki thuat, dé giam tc d6 quay cua roto trong may phat dién xoay chiéu, ngudi ta thuong dung
roto ¢6 nhiéu cip cuc. Roto cliia mot may phat dién xoay chidu mot pha ¢ p cip cuc quay véi te do 750
vong/phat. Dong dién do may phat ra c6 tan s6 50 Hz. S6 cip cuc cua roto 1a
A2 B.1. C.6. D.4.
Céu 5:Mo6t may phat dién c6 hai cip cuc roto quay véi toe d6 30 vong/s, may phat dién thir hai co 6 cip cuc.
My phét dién thir hai phai co téc d6 1a bao nhiéu thi hai dong dién do cac may phat ra hoa vao cling mot
mang dién (hoa cing mang dién tirc hai may phat dién phai tir thong qua mdi cudn day co ciing tan sd)
A.150 vong/phut. B.300 vong/phut. C.600 vong/phut. D.1200 vong/phut.
Céu 6:R6to cua may phat dién xoay chiéu 1a mot nam cham c6 3 cip cuc, quay voi toc dd 1200 vong/phit.
Tan sd cia suat dién dong do may tao ra la

A.f=40 Hz. B.f=50Hz. C.f=60 Hz. D.f=70 Hz.
Cau 7:Cho may phat dién c6 4 cdp cuc, tan so 1a =50 Hz, tim s0 vong quay cua roto?
A.25 vong/s. B.50 vong/s. C.12,5 vong/s. D.75 vong/s.

Cau 8:Mot may phat dién xoay chiéu 1 pha c¢6 réto gdm 4 cip cuc, mudn tan sb dong dién xoay chibu ma
may phat ra 1a 50 Hz thi roto phai quay véi toc do 1a bao nhiéu?

A.3000 vong/phut. B.1500 vong/phut. _ C.750 vong/pht. D.500 vong/phut.
Cau 9:Khi n =360 vong/phut, may c6 10 cadp cuc thi tan s6 ctia dong dién ma may phat ra
A.60 Hz. B.30 Hz. C.90 Hz. D.120 Hz.

Céu 10:M6t may phat dién xoay chiéu ¢ ‘’hai cap cuc, roto quay moi phut 1800 vong. Mot may phat dién
khac c6 6 cip cuc, nd phai quay voi véan tde bang bao nhiéu dé phat ra dong dién cung tan s6 v6i may thi
nhat?

A.600 vong/phut. B.300 vong/phut. C.240 vong/phut. D.120 vong/phut.
Céu 11:Mo6t may dao dién mot pha c6 stato gdm 8 cudn day ndi tiép va roto 8 cuc quay déu véi van tée 750
vong/phut, tao ra suit dién dong hi¢u dung 220V. Tu thong cuc dai qua mdi vong day 1a 4 mWb.S vong
ciia moi cudn day 1a

A.25 vong. B.28 vong. C.31 vong. D.35 vong
Céu 12:May phat dién xoay chiéu mot pha sinh ra suit dién dong e = Eocos120mt (V). Néu réto 1a phan cam
va quay vi toc dd 600 vong/phit thi phan cam c6 bao nhiéu cyc nam chim méc xen k& v6i nhau?

A.12 cuc. B.10 cuc. C.6 cuc. D.24 cuc.
Cau 13:Phan (mg cia mot may phat dién xoay chiéu c6 200 vong day glong nhau. Tur thong qua mdt vong
day co gia tri cuc dai 1a 2 mWb va bién thién diéu hoa véi tan sé 50 Hz. Suét dién dong ctia may cé gia tri
hi€u dung 1a bao nhiéu?

A.E = 88858 V. B.E = 88,858 V. C.E=12566 V. D.E =125,66 V.
Cau 14:Mo6t may phat dién c6 phan cam gdm hai cip cuc va phan tmg gdm hai cip cudn diy mic ndi tiép.
Suat dién dong hiéu dung cia may 1a 220 V va tan s6 50 Hz. Cho biét tir thong cuc dai qua mdi vong day 1a
4 mWb.Tinh s6 vong day ciia mdi cudn trong phin mg.

A.175 vong B.62 vong C.248 vong D.44 vong
Cau 15:Mot may phat dién c6 phan cam gom hai cip cuc va phan ing gdm bén cudn day mic ndi tiép. Suat
dién dong hiéu dung ctia may 1a 400 V va tan s6 50 Hz. Cho biét tir thong cuc dai qua mdi vong day 1a 5
mWb.Tinh sb vong day cuia mdi cudén diy trong phan ng.

A.50 vong B.72 vong C.60 vong D.90 vong
Cau 16:Mot may phat dién xoay chiéu mot pha co phan g gdm bdn cudn day gidng nhau méc ndi tiép.
Suit dién dong xoay chidu do may phat sinh ra c6 tin s6 50 Hz va gia tri hiéu dung 100+/2 V. Tir théng cuc

uigeli.xyz Trang 82



uigeli.xyz

. R 5 A a \ 5 A \ A X A A 5 A , \
dai qua moéi vong cuia phan ung la p mWb.S06 vong day trong moi cudn day ctia phan ung la

A.71 vong. B.200 vong. C.100 vong. D.400 vong.
Cau 17: Néu tang téc do quay cta roto thém 3 vong/s thi tan sé do dong dién may tang tir 50 Hz dén 65 Hz
va suat dién dong do may phat tao ra ting thém 30 V so v6i ban dau. Néu ting tiép toc d6 thém 3 vong/s nira
thi suat dién dong cua may phat tao ra la

A320V B.280 V C.240 V D.160 V
Céu 18:Mo6t may phat dién c6 phan cam gdm hai cip cuc va phan Gmg gdm hai cudn ddy méc ndi tiép. Sut
dién dong hiéu dung ciia may 1a 220 V va tan s6 50 Hz. Cho biét tir thong cuc dai qua mdi vong day 1a 4
mWb.Tinh sb vong diy caa mbi cudn dy trong phan tmg va téc dd quay cua roto?

A.62 vong, 1200 vong/phut B.124 vong; 1200 vong/phut

C.62 vong, 1500 vong/phut D.124 vong, 1500 vong/phut
Cau 19:Néu ting téc d6 quay cua roto thém 60 vong/phut thi tin sé do dong dién may ting tir 50 Hz dén 60
Hz va suét dién dong do may phat tao ra ting thém 40 V so véi ban dau. Néu ting tiép téc do thém 60
vong/phiit nira thi suat dién dong ciia may phat tao ra 1a

A320V B.280 V C.240V D.360 V.
Cau 20:M0t may phat dién xoay chiéu mot pha cé mét cdp cuc, dién tré khong dang ke, ndi voi mach ngoai
-3
1a doan mach RLC nbi tiép gobm R = 100 Q cudn cam thuan L = o, HvatuC= 14?
n
quay v&i toc do 1 n hodc 3n thi cuong d6 dong dién hiéu dung trong mach c6 cling gia tri, gia trj ciia n bang
A.60 vong/s. B.50 vong/s. C.30 vong/s. D.25 vong/s.

CAu 21:Nbi hai cuc ctiia mot may phat dién xoay chiéu mét pha vao hai dau doan mach A, B mic ndi tiép
gém dién tr¢ 69,1 Q, cudn cdm c6 do ty cam L va tu dién c6 dién dung 176,8 pF. Bo qua dién trd thuan cta
cac cudn day cua may phat. Biét ro to may phat c6 hai cip cuc. Khi 16 to quay déu véi tbe dd n, = 1350
vong/ phut hodc n, = 1800 vong/ phut thi cong suét tiéu thu ctia doan mach AB 1a nhu nhau. Do ty cam L c6
gi4 tri gin gia tri nao nhat sau day :
A.0,7H B.0,8 H C.0,6 H D.0,2 H
Céu 22:Nbi 2 cyc cta 1 may phat dién xoay chiéu 1 pha vao 2 dau doan mach RL méc nbi tiép. Khi roto cia
may quay déu voi téc do 3n vong/phut thi cuong do dong dién hiéu dung trong mach la 3A va h¢ sd cong
suat bang 0,5. Khi roto quay déu véi tbe do n vong/phut thi cuong dé dong dién hiéu dung co gia tri bang
A6 A B2 A C3A D2 A
Cau 23: N01 hai cuc cua mot may phat dién xoay chiéu mot pha vao hai diu doan mach AB gdm dién tro
thuan R méc nbi t1ep véi tu ¢ ién, c6 dién dung C. Bé qua dién tr¢ cac cudn day cia may phat. Khi roto cua
méy quay déu véi toc do n vong/gidy thi cuong do dong dién hiéu dung trong doan mach 1a '3 A. Khi roto

n
clia may quay déu véi toe do E vong/gidy thi cuong d6 dong dién hiéu dung trong doan mach 1a 1 A. Néu

roto ctia may quay déu véi toe dd ny2 vong/gidy thi dung khang cia tu dién 1a

AR B.RY2 C£ D.RY3
. . - .\/E . .

Cau 24: N01 hai cyc cua may phat dién xoay chidu mot pha chi co R va cudn day thuan cam. Bo qua dién tro
cac day nbi. Khi Réto quay véi tbe d6 n vong/phut thi cudng do dong dién qua may l1a 1 A. Khi Réto quay
v6i toe d6 3n vong/phut thi cudng do 1a V3A. Khi Réto quay véi tbe do 2n vong/phut thi cam khang cua
mach 1a bao nhiéu?
£ 28 N E
A’\/§ B. NE C.2Rv 3. D.Rv 3.
Céu 25:Nbi hai cuc ctia mot may phat dién xoay chiéu vao hai dau doan mach RLC. Bo qua dién tr¢ day
ndi, coi tir thong cuc dai giri qua cic cudn diy ciia may phat khong doi. Khi may phéat quay véi toc do n

. . . 1 .
(vong/phut) thi cong suat ti€u thu dién la P, hé s6 cong suat la E Khi may phat quay vdéi toe do 2n

(vong/phit) thi cong suét tiéu thu dién 1a 4P. Khi may phat quay véi tbc dd /2n (vong/phit) thi cong suét
tiéu thu dién cua may phat la

A.8P/3. B.1,414 P. C.4P. D.2P.
Cau 26:Ndi 2 cyc ciia 1 may phat dién xoay chiéu 1 pha vao 2 dau doan mach RL méc ndi tiép. Khi roto cua
may quay déu véi tbe do 3n vong/phit thi cuong do dong dién hiéu dung trong mach 1 3A va hé sb cong
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suat bang 0,5. Khi roto quay déu véi tbe do n vong/phut thi cuong do dong dién hiéu dung co gia tri bang
A2 A B2 A C./3A D\/ZA
Céu 27:Mot doan mach gdm dién trd thuan R = 200 Q mic ndi tiép véi tu dién C. N6i 2 dau doan mach véi
2 cyc cia mot may phat dién xoay chiéu mot pha, bo qua dién trd cac cudn day trong may phat. Khi réto cia
may quay déu véi toec dd 200 vong/phit thi cudng d6 dong dién hiéu dung trong doan mach 1a L. Khi réto
clia may quay déu véi toc do 400 vong/phit thi cudng d6 dong dién hiéu dung trong doan mach 13 2+/21. Néu
roto cua may quay déu véi tée do 800 vong/phut thi dung khang cua doan mach la -
AZc=800v2 Q. B.Zc=5012 Q C.Zc=2001/2 Q D.Zc=100v/2 Q
Céu 28:Phan cam ctia mot may phat dién xoay chiéu c6 2 cip cuc va quay 25 vong/s tao ra ¢ hai du mot
dién &p co6 tri hi¢u dung U = 120 V. Dung nguén dién may mac vao hai ddu mot doan mach dién gém cuon
day c6 dién tré hoat dong R = 10 Q, d6 ty cam L = 0,159 H méc nbi tiép voi tu dién c6 dién dung C = 159
uF. Cong suat tiéu thy ctia mach dién bang:
A.14,4W. B.144W. C.288W. D.200W.
Cau 29:Mot may phat dién xoay chiéu mot pha c6 mdt cdp cuc, mach ngoai dugc ndi voi mot mach RLC

ndi tiép gdm cudn thuan cam c6 do ty cam L = H, tu dién C va dién tr¢ R. Khi may phat dién quay véi

251
tbc do 750 vong/phut thi dong dién hiéu dung qua mach 1 v2A ; khi may phat dién quay véi toc do 1500
vong/phut thi trong mach c6 cong huéng va dong dién hiéu dung qua mach la 4 A. Gia tri cua dién tro thuan
R va ty dién C lan luot 1a

—3 —3
_10 "¢ BR=30Q:Cc=10 F
251 b
-3 —4
CrR=150:c=210 "¢ DR=30Q:c=210
T T

Cau 30: N01 hai cyc cua may phat dién xoay chidu mot pha chi c6 R va cudn day thuan cam. Bé qua dién tro
cac day ndi. Khi réto quay véi tée do n vong/phit thi cudng do dong dién qua mach la I A. Khi Roto quay
v6i te do 3n vong/phut thi cudong do 1 /3 A. Cam khang ctia mach khi d6 bang

A£ B2—R C.2RY/3 D.RY3
.\/5 .\/3 . . . .

CAu 31:Noi hai cuc ciia mot may phat dién xoay chiéu mét pha vao hai dau doan mach gé)m dién tré thudn
R mic ndi tiép véi tu dién co dién dung C. B qua dién tré cac cudn dy ciia may phat. Khi roto ciia may
quay déu véi tbe d6 n vong/gidy thi cuong do dong dién hiéu dung trong doan mach 1a I, khi roto ctia may
quay déu véi toc do 3n vong/gidy thi cudong d6 dong dién hiéu dung qua tu bing
Al B.2I C.31 D.91

Cau 32:Nbi hai cye’cua mot may phat dién xoay chiéu mot pha vao hai diu doan mach AB gdém dién tr&
thuan R mic ndjfiép v6i cudn cam thuin. Bo qua dién tré cic cudn diy cua may phat. Khi roto cia may
quay déu voi 5c d6 n vong/phut thi cuong do dong dién hiéu dung trong doan mach 1a 1 A. Khi réto cua
méy quay d&u véi toc d6 3n vong/phut thi cuong d6 dong dién hiéu dung trong doan mach la V3 A. Néu réto

clia may quay déu véi toc do 2n vong/phut thi cam khang ctia doan mach AB 1a
2R R

RY3. B3 C.RY3. D. 7
au 3371 Néi hai cyc cua may phat’_ dién xoay chiéu mot pha chi ¢6 R va cudn day thuan cam. Bo qua dién tro
cac day nbi. Khi Réto quay voi tdc d6 n vong/phut thi cuong do  dong dién qua may la L. Khi Réto quay véi
téc do 2n vong/phut thi cudng d6 1a Iv2. Khi Réto quay véi te dd 3n vong/phut thi hé sd cong sudt cia
mach bang bao nhiéu?
V3 1

V22
AX=s B2, .0.,5. D.—
11 2 €.0.5 V3

Cau 34:Mot may phat dién xoay chiéu mot pha c6 mdt cdp cuc, mach ngoai dugc ndi voi mot mach RLC

ndi tiép gdm cudn thuan cam co do ty cam L = H, tu dién C va dién tr¢ R. Khi may phat dién quay véi

2571
tbc d6 750 vong/phut thi dong dién hiéu dung qua mach 13 2 2.A; khi may phat dién quay véi tbc do 1500
vong/phut thi trong mach c6 cdng hudng va dong dién hi€u dung qua mach 1a 4 A. Gia tri cua dién tré thuan
R va tu dién C lan luot 1a
e S
A J
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10°° B 107
AR=25Q;C= F. BR=30Q;C= F
251 b
2.10°° v 410"
CR=15Q;C=% F. DR=30Q;C== F
T

Céu 35:Nbi 2 cuc ciia 1 may phat dién xoay chiéu 1 pha vao 2 d¢au doan mach AB gom 1 dién tré thuan R =
30 Q va | tu dién mic ndi tiép. B qua dién tré cac cudn diy cua may phat. Khi roto ctia may quay déu véi
téc do n vong/phit thi I hi¢u dung trong mach la 1 A. Khi roto quay déu voi toc do 2n vong/phut thi cuong
do dong dién hi¢u dung la V6 A. Néu roto quay déu véi toc d0 4n vong/phut thi dung khang cua tu la
A45 Q. B.2V5 Q. C.16Y5 Q. D.3V5 Q

Cau 36:M0t may phat dién xoay chiéu mot pha c6 réto 1a phan cam, dién tro thuan ciia may khong dang ké,
dang quay voi toc dd n vong/phut duoc ndi vao hai dau doan mach RLC nébi tiép, L thay ddi dugc. Ban dau
khi L =L, thi Z;, = Zc = R va hi¢u dién thé hiéu dung hai dau cudn cam la U. Bay gio, néu réto quay voi toc
do 2n Vgﬂg/phut dé hiéu dién the\lfteu dung hai dau cudn ¢ \/’van la U thi d§ tu cam Li—bang

4 4 8 4
Céu 37:Nbi 2 cuc cia mot may phat dién xoay chiéu mot pha vao 2 dau doan mach ngoai RLC ndi tiép. Bo
qua dién tr& day ndi, coi tir thong cuc dai giri qua cac cudn diy ctia may phat khong doi. Khi roto ciia may
quay véi tbe do no (vong/phut) thi céng suat tiéu thu mach ngoai cuc dai. Khi roto ctia may quay voi toc do
n; (vong /phit) va n, (vong/phut) thi cong suét tiéu thu & mach ngoai cé cing mot gia tri. Hé thirc quan hé
gifta ng, ny, ny 1a

n’n 2n’n; n’n: 2n’n;
2 1182 2 1152 2 1182 2 1152
Anyz=——7 B.ny=——~ Cny=——>7 D.ny=——

n;+n, n; +n n,—nmn, n,—n,

Cau 38:M0t may phat dién xoay chidu mét pha c6 dién tro khong dang ké, duoc mac vé1 mach ngoai la mot
doan mach mic nbi tiép gém dién tré thuan R, tu dién C va cudn cam thuan L. Khi tdc d6 quay cia roto 1a n,
va n, thi cuong d6 dong dién hiéu dung trong mach cé cung gia tri. Khi tbc d6 quay 1a n, thi cuong d6 dong
dién hiéu dung trong mach dat cuc dai. M&i lién hé gitra n;, n> va ng la
2 2
A.np =n.m B.ny= > C.ni= mt, D.ni=n’}+n;
n1+ n;, 2
Céu 39:Nbi hai cuc cia mot may phat dién xoay chiéu mot pha vao hai dau doan mach ngoai RLC nbi tiép.
B6 qua dién tré day n01 coi tur thong cuc dai gui qua cac cudn day cua may phat khong d6i. Khi roto cua
may phat quay véi toc do n; = 30 vong/phut va n, = 40 vong/phut thi céng suat tiéu thu & mach ngoai co
cung mot gia tri. Hoi khi roto ciia may phat quay véi toc d6 bao nhiéu vong/phut thi cong suat tiéu thu &
mach ngoai dat cuc dai? B B
A.50 vong/phut. B.24+/2 vong/phiit. C.20+/3 vong/phut. D.24 vong/phut.
CAu 40:Nbi hai cuc cua may phat dién xoay chiéu mét pha vao hai dau mot doan mach RLC mic ndi tiép.
Khi réto quay véi tbe d6 17 vong/s hodc 31 vong/s thi cudng do dong dién hiéu dung trong mach c6 cing
gia tri. pé cuong do dong dién hiéu dung trong mach dat gia tri cuc dai thi r6to phai quay voi tdc do

A.21 vongs. B.35 vong/s. _ C.23 vong/s. D.24 vong/s.
Cau 41:Noi hai cyc ciia mdt may phat dién xoay chiéu mot pha c6 5 cdp cuc tir vao hai dau doan mach AB
L . . 41 . . ot
gom dién tré thuan R = 100 Q, cudn cam thuan c6 do tu cam L = on H va ty dién c6 dién dung C = 10 F.
T

Tdc d6 roto cua may co thé thay ddi duoc. Khi tde do roto cua may la n hodc 3n thi cuong d6 dong dién hiéu
dung trong mach c6 cung gia tri I. Gia tri ctia n bang bao nhiéu?

A.60 vong/s. B.50 vong/s. C.30 vong/s. D.25 vong/s.
1B 2D 3C 4D 5C 6C 7C 8C 9A 10A
11C 12A 13B 14B 15D 16C 17D 18D 19B 20D

21C 22C 23C 24B 25C 26C 27B 28B 29B 30A
31D 32B 33A 34B 35D 36B 37B 38B 39B 40A
41B

Chii dé18. My phit di¢n xoay chiéu ba pha , q
Cau 1:May phat dién xoay chiéu mgt pha va ba pha giong nhau ¢ diém nao?
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A.DPéu c6 phan ung quay, phan cam cd dinh.

B.DPéu c6 bd gop dién dé dan dién ra mach ngoai.

C.DPéu c6 nguyén tic hoat dong dwa trén hién tugng cam Gng dién ti.

D.Trong mdi vong day cua roto, suat dién dong ciia may déu bién thién tuan hoan hai lan.
Céu 2:Phét biéu nao sau ddy 1a dang khi noi vé dong dién xoay chiéu ba pha ?

A.Khi cuong d6 dong dién trong mot pha bang khong thi cuong do dong dién trong hai pha con lai khac
khong

B.Chi c6 dong dién xoay chiéu ba pha méi tao dugc tir truong quay

C.Dong dién xoay chiéu ba pha 1a hé thong gdm ba dong dién xoay chiéu mot pha, 1éch pha nhau goc %

D.Khi cuong d6 dong dién trong mot pha cuc dai thi cuong do dong dién trong hai pha con lai cuc tieu.
Céu 3:N6i vé may phat dién xoay chiéu ba pha, hiy chon phat biéu sai?

A.Dong dién xoay chiéu 3 pha c6 nhitng thé manh vuot trdi so véi dong dién xoay chiéu mot pha trong
viéc truyen tai dién nang hay tao tir truong quay..

B.Phan mg gdm 3 cudn day gidng nhau duge bo tri I¢éch nhau 1/3 vong tron trén stato.

C.Phan cam cua may gdm 3 nam chdm gidng nhau c6 cung truc quay nhung cuc 1éch nhau nhimg goc
120°.

D.Dong dién xoay chiéu 3 pha 1a hé thdng gom 3 dong dién xoay chiu 1 pha c6 cung tan sb, bién do
nhung léch nhau vé pha nhing goc 27/3 (rad).
Céu 4:Trong may phat dién xoay chiéu ba pha dang hoat dong, suat dién dong xoay chiéu xuat hién trong
mdi cudn day cua stato c6 gia tri cuc dai 1a E,. Khi suét dién dong trc thoi trong mot cudn day béng 0 thi
suat dién dong tirc thoi trong moi cudn day con lai co do 16n bing nhau va bang
En3 2L c.Bo D.E"ﬁ

2 3 2 2

Cau 5:Trong may phat dién xoay chiéu ba pha, mdi pha c6 suit dién dong cuc dai 1a E,. Khi suat dién dong
tire thoi & cudn 1 triét tidu thi gia tri suat dién tirc thoi trong cudn 2 va 3 tuong tng 1 e, va e; thoa man:
3E; E; 3E; E;
B.eze3 = T C.e263 = - D.€263 = - T

A.

A.62€3 =

1C 2A 3C 4A 5C

Chii dé 19. Pong co khong dong bp

Cau 1:Chon cau sai duéi day

A.Pong co khong dong bd ba pha bién dién ning thanh co ning

B.Dong co khong dong bo ba pha hoat dong dya trén co sé cia hién twong cam tng dién tir va sir dung tir
truong quay

C.Trong dong co khong dong bo ba pha, toc d6 goc ciia khung ddy luén nho hon tde do goc cua tir trudng
quay

D.Dong co khong dong bd ba pha tao ra dong dién xoay chiéu ba pha
o D

Chii dé 20. Mdy bién dp

Cau 1: May bién 4p 1a thiét bi

A.bién d6i tan sd cua dong dién xoay chiéu.

B.c6 kha ning bién ddi dién ap cua dong dién xoay chiéu

C.lam ting cong suat ctia dong dién xoay chiéu.

D.d6i dong dién xoay chiéu thanh dong dién mot chiéu.
Céu 2: Mot may tang ap co cudn thir cap mic voi dién tro thuan, cudn so cap mac voi ngudn dién xoay
chidu. Tan s6 dong dién trong cudn thir cap

A.co thé 1nho hon hodc 16n hon tan sb trong cudn so cp.

B.bang tan s6 dong dién trong cudn so cap.

C.lu6én nhd hon tan so dong dién trong cudn so cap

D.luén 16n hon tan sb dong dién trong cudn so cap.
Céu 3: Mot may bién ap ¢ s6 vong day cta cudn so cap 16n hon sé vong ddy cta cudn thir cap. May bién

uigeli.xyz Trang 86



uigeli.xyz

ap nay co6 tac dung

A.tang dién ap va ting tan sd cla dong dién xoay chiéu.

B.tang dién ap ma khong thay d6i tan sd cua dong dién xoay chiéu.

C. glam dién ap va giam tan s cua dong dién xoay chiéu.

D.giam dién ap ma khong thay d6i tan s6 cta dong dién xoay chiéu.
Cau 4:Tu thong gui qua tiét dién cua 15i sit nim trong cudn so cdp mot may bién ap co dang @ =
0,9cos100nt (mWb). Biét 15i sat khép kin cac duong strc tir. Néu dién ap hiéu dung hai dau cudn thir cap dé
ho 12 40 V thi s6 vong cua cudn nay 1a

A.300 vong. B.200 vong. C.250 vong. D.400 vong.
Céu 5:Tu théng xuyén qua mot vong day cua cudn so cap may bién ap li tuong c6 dang @ = 2cos100mt
mWb. Cudn thir cdp ctia may bién ap c6 1000 vong. Biéu thirc suat dién dong ¢ cudn tha cap 1a

A.e = 200xtcos(100mnt) V. B.e = 200mcos(100xt - 0,57) V.

C.e = 100zcos(100mt - 0,57) V. D.e = 100mcos(100mt) V.
Cau 6:Cudn so cdp va cudn thir cip ciia mot may bién ap 1i tuong c6 sb vong day lan lugt 1a N, va N,. Dit
dién 4p xoay chiéu co gia tri hiéu dung U, vao hai dau cudn so cap thi dién 4p hiéu dung giita hai dau cudn
thtr cép dé ho 1a U,. Hé thie ding 1a

U, N, U, N, U, N, U, N,

Cau 7:Mot may bién thé co sb vong ciia cudn so cap 1a 5000 va thir cip 1a 1000. Bo qua moi hao phi cua
may bién thé. Dit vao hai dau cudn so cép hiéu dién thé xoay chiéu co gia tri hi€u dung 100 V thi hi€u dién
thé hiéu dung & hai dau cudn thir cap khi dé ho co gia tri 1a

A20V. B.40 V. C.10 V. D.500 V.
Cau 8:Mot may bién thé co cudn so cap 1000 vong diy dugc mic vao mang dién xoay chiéu c6 hiéu dién
thé hiéu dung 220 V. Khi d6 hi¢u dién thé hiéu dung & hai dau cudn tht cép dé ho 12 484 V. Bo qua moi hao
phi ctia may bién thé. s6 vong day cua cudn thi cip 1a

A.2500. B.1100. C.2000. D.2200.
Cau 9:Mot may bién ap li tuong c6 cudn so cap gdm 2400 vong day, cudn thir cip gdbm 800 vong ddy. Nbi
hai dau cudn so cép voi dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung 210 V. Dién ap hi¢u dung gitra hai dau cudn
thir cdp khi bién ap hoat dong khong tai 1a

A.0. B.105 V. C.630 V. D.70 V.
Céu 10:M0t may bién ap co dién tro cac cudn day khong dang ké. Dién ap hiéu dung giira hai dau cudn thir
cap va dién ap hiéu dung gitra hai dau cudn so cap lan luot 1a 55V va220 V. Bo qua cac hao phi trong may,

ti s gitra s6 vong ddy cudn so cip va sd vong ddy cudn thir cip bang

A.8. B.4 V. C2V. D% V.
Cau 11:Mot may bién thé co ti 1é s6 vong day cua cudn so cép va cudn thuan cam 1a 10. it vao hai dau
cudn so cap mot dién ap xoay chidu c6 gia tri hiéu dung 14 200 V thi dién ap hiéu dung giira hai dau cudn
thuan cam la B

A10V2V B.10 V. C.20v2 V. D.20 V.
Céu 12: Mot may bién thé dung lam may glam thé (ha thé) gdm cudn day 100 vong va cuén day 500 vong.
B6 qua moi hao phi ctia may bién thé. Khi ndi hai dau cudn so cip voi hiéu dién thé u = 100\/ 2sin100xnt V
thi hiéu dién thé hiéu dung ¢ hai dau cudn thuan cam bang

A0V B.20 V. C.50 V. D.500 V.
Cau 13:May bién 4p 1y tudng gém cudn so cap c6 960 vong, cudn thir cap c6 120 vong ndi véi tai tidu thy.
Khi dat vao hai dau cudn so cap dién ap hiéu dung 200 V thi cudong d6 dong dién hiéu dung qua cudn thur
cap 1a 2 A. Pién 4p hiéu dung & hai dau cudn thir cap va cuong d6 dong dién hiéu dung qua cudn so cap lan
luot c6 gia tri nao sau day?

A25V;16 A B.25V;0,25 A C.1600 V; 0,25 A D.1600 V; 8 A
Céu 14:Mot may tang thé 1y tudng co ti s6 vong day gitra cac cudn so cap N va thur cap N, 1a 3. Biét cudng
do dong dién trong cudn so cap va dién ap hi¢u dung gitra hai dau cudn so cap lan luot 1A 1, =6 A va U, =
120 V. Cuong do dong dién hiéu dung trong cudn thir cap va dién ap hiéu dung gitta hai dau cudn thr cap
lan lugt 1a

A2 Ava360V. B.18 Vva360 V. C2Ava40V, D.18 Ava40 V.
Cau 15:M0t dong co dién xoay chiéu 50 V - 200 W, c6 hé s cong suit 0,8 dugc mic vao hai dau thi cép
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ciia mot may ha ap c0 ti s6 vong day cudn so cap va thir cap 1a k = 4. Bo qua hao phi nang luong trong may
bién ap. Néu dong co hoat dong binh thudng thi cudong do hiéu dung trong cudn so cip la

A.1,25 A B.2,5 A C.1A D.0,8 A
Céu 16:Dit vao hai dau cudn so cap cia mot may bién ap li tuong (bo qua hao phi) mot dién ap xoay chiéu
cé gia tri hiéu dung khong dbi thi dién ap hiéu dung giita hai ddu cudn thtr cap dé ho 1a 50 V. O cudn thi
cap, néu giam bét n vong day thi dién ap hiéu dung giira hai dau dé ho ciia né 13 u, néu ting thém n vong day
thi dién ap d6 1a 2U. Neu tang thém 3n vong day ¢ cudn thir cap thi dién 4p hiéu dung giita hai dau dé ho cua
cudn nay bang

A.100 V B.200 V C.220V D.110 V
Cau 17:Khi dat mot dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung khong ddi vao cudn so cép thi dién ap tht cép la
20 V. Khi ting s6 vong ddy cudn cudn thir cdp 60 vong thi dién ap hiéu dung hai dau tht cap dé ho 1a 25 V.
Khi giam sdvong day thir cap 90 vong thi dién ap hiéu dung hai thir cip dé ho 1a

A.17,5V. B.15 V. C.10 V. D.12,5 V.
Cau 18:Mot hoc sinh quin mot may bién ap v6i dy dinh sé vong day cua cudn so cap gip hai lan sé vong
day cua cudn thir cip. Do so suit nén cudn thir cip bi thiéu mot s6 vong day. Mudn xac dinh s6 vong day
thiéu dé quén tiép thém vao cudn thir cép cho du, hoc sinh nay dat vao hai dau cudn so cép mot di¢n ap xoay
ch1eu c6 gia tri hiéu dung khong doi, roi dung von két xac dinh ti s6 dién ap ¢ cudn thir cap dé ho va cudn so
cap. Liic dau ti sb dién ap bang 0,43. Sau khi quan thém vao cudn thir cap 24 vong day thi ti s dién ap bang
0,45. B6 qua moi hao phi trong may bién 4p. Pé duoc may bién ap ding nhu dy dinh, hoc sinh nay phai tiép
tuc quan thém vao cudn thtr cap

A.40 vong day. B.84 vong day. C.100 vong day. D.60 vong day.
Cau 19:Mot hoc sinh quin mot may bién ap véi du dinh s6 vong day cua cudn so cap gap 2,5 lan sd vong
day cua cudn thir cap. Do so suit nén cudn thir cap bi thiéu mot sé vong day. Mudn xac dinh s6 vong day
thiéu dé quén tiép thém vao cudn thtr cap cho du, hoc sinh nay dit vao hai dau cudn so cip mot dién ap xoay
chiéu c6 gia tri hiéu dung khong d6i, réi dung von két xac dinh ti sé dién ap & cudn thir cip dé hd va cudn so

9 . . . .
cap. Luc dau ti s6 dién ap bang —— 75" Sau khi quan thém vao cudn thtr cap 30 vong day thi ti s6 dién ap bang

19
50°
tuc quan thém vao cudn thir cap

A.40 vong day. B.29 vong day. C.30 vong day. D.60 vong day.
Cau 20:Co hai may bién ap li twong (bd qua moi hao phi) cudn so cap c6 cung sO vong day nhung cudn thu
cap co s6 vong day khéac nhau. Khi dat dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung u 'khong d6i vao hai dau cudn
thr cap ctua may thir nhat thi ti sd giita dién ap hiéu dung & hai dau cudn thir cip dé hé va cudn so cap cua
may do la 1,5. Khi dat dién ap xoay chiéu néi trén vao hai dau cudn so cip ciia may thir hai thi ti s6 d6 la
1,8. Khi cung thay ddi s6 vong day cua cudn thir cap cia mdi may 48 vong day 10 1ap lai thi nghiém thi ti s6
dién 4p noi trén cia hai may la bang nhau, s6 vong day cta cudn so cap cliia mdi may 1a

A.300 vong B.440 vong C.250 vong D.320 vong
Cau 21:Pit vao hai dau cudn so cap ciia mot may bién ap li tuong (bé qua hao phi) mot dién ap xoay chiéu
c6 gid tri hiéu dung 120 V thi dién 4p hiéu dung giita hai dau cudn thir cip dé ho cua nod 1a 100 V. Néu dat
vao hai ddu cuén so cép mot dién 4p hi€u dung 160 V, dé dién ap hi¢u dung ¢ hai dau cudn thir cép dé ho
van 14 100 V thi phai giam ¢ cudn thtr cap 150 vong va ting & cudn so cip 150 vong, s6 vong day & cudn so
cap ctia bién 4p luc dau la

A.1170 vong. B.1120 vong. C.1000 vong. D.1100 vong.
CAu 22:Mic cudn so cép cua mQt may bién ap li tudng vao mang dién xoay chiéu co6 dién ap hiéu dung 100
V. Néu ¢ cudn so cip giam di 1000 vong day hodc ting thém 2000 vong day thi dién ap hiéu dung & hai dau
cudn thir cap 1an luot 1a 400 V va 100 V. Thyc té, dién 4p hiéu dung ¢ hai ¢au cudn thr cip la

A.100 V. B.400 V. C.200 V. D.300 V.
Cau 23:Cho mdt may bién ap ly tudng, cudn so cap c6 N, vong day, cudn thir cap co N, vong day. Néu giir
nguyén dién ap hiéu dung hai dau cudn so cap, roi quan thém vao cudn so cap 25 vong thi dién ap hiéu dung
& hai dau cudn thir cap giam di 100/13 (%). Con néu quan thém vao cudn thir cip 25 vong va mubn dién 4 ap
hiéu dung hai dau cudn nay khong doi thi phai giam dién ap hiéu dung hai dau cudn so cap 100/3 (%). Hé sd
méy bién ap k = N//N, 1a

A.6,5. B.13. C.6. D.12.

Bo qua moi hao phi trong may bién ap. Dé duoc may bién ap dung nhu dy dinh, hoc sinh nay phai tiép
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Céu 24:Pit vao hai dau cudn so cip ctia mot may bién ap 1i twong mot dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu
dung khong d6i thi hiéu dién thé hiéu dung giita hai du mach thir cap khi dé ho 1a 200 V. Khi ta giam bét n
vong ddy ¢ cudn so cap thi hiéu dién thé hiéu dung giita hai ddu mach thir cip khi dé ho 1a U; néu ting n
vong day & cudn so cép thi hiéu dién thé hiéu dung gitra hai dau mach thu cép khi dé ho 1a 0,5U. Gia tri cta
Ula

A250 V. B.200 V. C.100 V. D.3000 V.
Céu 25:Mot hoc sinh quan mot may bién ap co sb vong day cudn thir cap gap 2,5 1an sd vong diy cudn so
cap Khi dat vao hai dau cudn thir cAp dién ap xoay chidu c6 gia tri hiéu dung U thi dién ap hiéu dyng ¢ hai
dau cudn so cap de ho 1 0,36U. Khi kiém tra thi phat hién trong cudn so cp c6 60 'vong day bi quan ngugc
chidu so véi da sé cac vong day trong d6. Bo qua moi hao phi may bién ap. Tong sé vong day da duoc quan
trong may bién 4p nay la

A.2500 vong. B.4000 vong. C.3200 vong. D.4200 vong.
Céu 26:M0t nguoi dinh quan mét may ha ap tur dién ap U, =220 V xubng U, = 110 V, khi may lam viéc thi
suét dién dong hiéu dung xudt hién trén mdi vong day la 1,25 V/vong. Nguoi do quin dang hoan toan cudn
thir cap nhung lai quin nguoc chiéu nhitng vong cudi clia cudn so cap. Khi thir may véi dién ap hiéu dung
U, =220 V vao hai dau cudn so cap thi dién ap hai dau cudn thtr cip do duoc 1a 121 V. Sé vong day bi quan
nguoc la

A.18 B.8 C.16 D.9
Céu 27:Cudn so cip ctia may bién ap ha ap c6 N, = 1200 vong, dién ap xoay chiéu dat vao cudn so cap la
U= 100 V. Theo tinh toan thi dién ap hi¢u dung hai dau thi cép dé ho 1a 60 V nhung vi mdt $6 vong day
cudn thir cap quan theo chiéu nguoc lai so v6i da s6 vong con lai nén dién ap hiéu dung hai dau cudn thir cap
dé ho chi 13 40 V. Bo qua moi hao phi trong may. S6 vong dy quéan nguoc 1a

A.60' B.90. C.120. D.240.
Cau 28:Mot hoc sinh quin mot may bién ap co s6 vong dy cudn thir cip gap 2,5 l1an s6 vong ddy cudn so
cép Khi dat vao hai dau cudn thir cap dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung u thi dién ap hiéu dung & hai
dau cudn so cap de ho 12 0,36U. Khi kiém tra thi phat hién trong cudn so cap co 60 'vong day bi quan ngugc
chiéu so véi da sd cac vong day trong d6. Bo qua moi hao phi may bién ap. Tong s6 vong day da duoc quén
trong may bién ap nay la

A.2500 vong. B.4000 vong. C.3200 vong. D.4200 vong.
Cau 29:Pit vao hai dau cudn so cip ciia may bién ap 1i tuong dién ap xoay chidu c6 gia tri hiéu dung khong
dbi. Néu quan thém vao cudn thir cdp 90 vong thi dién 4p hiéu dung hai dau cudn tht cip dé ho thay ddi
30% so v6i lic dau. S6 vong day ban dau & cudn tha cap 1a

A.1200 vong. B.300 vong. C.900 vong. D.600 vong.
Cau 30:Mot may bién ap li tuong gdm hai cudn day A va B. Néu mic hai dau cudn A vao dién ap xoay
chiéu c6 gié tri hiéu dung bang U thi & hai dau cuén B dé ho 6 dién ap hiéu dung 12 50 V. Néu méc hai dau
cudn B vao dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung U thi & hai ddu cudn A c6 dién ap hi¢u dung la 200 V.
Gia tri U bang B B

A.100 V. B.50V2 V. C.125V, D.100V2 V.
Céu 31:bat vao hai dau cudn S0 cap cla may bién ap M, mot dién ap xoay chleu c6 gia tri hiéu dung
200V.Khi ndi hai dau cudn so cép cla may bién ap M, vao hai dau cudn tha cap cua M, thi dién ap hi¢u
dung & hai dau cudn thir cap ctia M, dé hé bang 12,5V. Khi ndi hai dau ctia cudn thir cap ctia M, v6i hai dau
cudn thir cap ciia M, thi dién ap hiéu dung ¢ hai dau cudn so cip cia M, dé ho bang 50V. Bo qua moi hao
phi. M, c6 ti s6 giita s6 vong ddy cudn so cap va s6 vong cudn thir cap la:

A.8. B.4. C.6. D.15.
Céu 32:Trong mt may tang ap li tudng, neu giit nguyén dién ap hiéu dung hai dau cudn so cip nhung tang
sd vong day cua ca hai cudn so cap va thir cp 1én cung mot luong bang nhau thi dién ap hiéu dung hai dau
cudn thir cap dé ho

A.tang 1én. B.giam di.

C.khong doi. D.c6 thé tang 1én hodc giam di.
Cau 33:C6 mot may bién ap li tuong, ban dau 1a may ha ap 5 lan. Sau d6, mdi cuén quan thém 600 vong
day thi ta c6 may ha ap 2 lan. can tiép tuc quan thém bao nhiéu vong day nita vao cudn thir cip dé dugc may
tang dién 4p 1én 2 1an?

A.1800 vong. B.1200 vong. C.600 vong. D.2400 vong.
Cau 34:Pit dién 4p xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung khong ddi vao hai dau cudn so cép ciia mot may bién ap

uigeli.xyz Trang 89



uigeli.xyz

li twong, cudn thir cap ctia may duoc ndi v6i bién tré R bang diy din dién c6 dién tro khong d6i Ro. Goi
cuong d¢ dong dién hiéu dung qua cudn so cép 1a I, dién 4p hi€u dung ¢ hai déau bién tré 1a U. Khi gia tri R
tang thi
A.l tang, U tang. B.I giam, U ting. C.Itang, U giam. D.I gidm, U giam.

Céu 35:M06t hoc sinh 1am thuc hanh xac dinh s vong day ctia hai may bién ap 1i tuong A va B c6 cac cudn
déy Vé’l Sé) Vbng dﬁy (lé Sé) nguyén) lﬁn lll'O’t 1%‘1 N]A, NzA, N]B, NzB. Blét NzA = kN]A; NzB = 2kN1B, k > 1, N1A+
Noa + Nig + Nog = 3100 vong va trong bon cudn day cé hai cudn c6 sé vong day déu bang N. Dung két hop
hai méy bién ap nay thi c6 thé ting dién ap hiéu dung U thanh 18U hodc 2U. S6 vong day N 1a

A.900 hoac 750. B.600 hoac 372. C.900 hoac 372. D.750 hoac 600.
1B 2B 3D 4B 5B 6A 7D 8D 9D 10B
11D 12B 13B 14A 15A 16A 17D 18D 19C 20D

21A 22C 23C 24D 25D 26B 27C 28D 29B 30A
31A 32B 33D 34B 35B

Chii dé21. Truyén tii dién nang di xa

Cau 1: Ngudi ta can truyén mot cong suét dién 200 kW tir ngudn dién co dién ap 5000 V trén dudng day co
dién tré tong cong 20 Q. Coi hé sb cong suit ctia mach truyén tai dién bang 1. P giam thé trén dudng day
truyén tai la

A40 V. B.400 V. C.80 V. D.800 V.
Cau 2: Mot nha may dién sinh ra mgt cong suat 100000 kW va can truyén tai t&i noi tiéu thu. Biét hiéu suét
truyén tai 1a 90%. Cong suét hao phi trén duong truyén 1a

A.10000 kW. B.1000 kW. C.100 kW. D.10 kW.
Céu 3: Truyén tir noi phat mot cong suat dién P = 40 kW véi dién 4p hiéu dung 2000 V, ngudi ta dung day
dan bang ddng, biét dién ap noi tiéu thu cudi duong diy 1a U, = 1800 V. Coi hé sb cong suét ciia mach
truyén tai dién bang 1. Pién tré duong day 1a

AS50 Q. B.40 Q. C.10Q. D.1 Q.
Cau 4: Di¢n nang & mot tram phat di€n duoc truyén di voi cong suit 200 kW. Hiéu sd chi cua cac cong to
dién O tram phat va & noi thu sau mdi ngay dém chénh 1éch nhau 480 kWh. Cong suat dién hao phi trén
duong day tai dién la

A.20 kW. B.40 kW. C.83 kW. D.100 kW.
Céu 5: O tram phat dién xoay chiéu mot pha c6 dién ap hiéu dung 110 kV, truyén di cong suat dién 1000
kW trén dudng day dan co dién tro 20 Q. Hé sd cong suat ctia doan mach ms¢ = 0,9. Dién ning hao phi trén
duong day trong 30 ngay la

A.5289 kWh. B.61,2 kWh. C.145,5 kWh. D.1469 kWh.
Céu 6: Truyén mot cong suat 100 kW tir tram phat dién A voi dién ap hiéu dung 500 V bang duong day
dién mot pha cé dién tro 2 Q dén noi tiéu thu B. Hé sb cong suét cua mach truyén tai dién béng 1. Hiéu suit
truyén tai dién bang

A.80%. B.30%. C.20%. D.50%.
Cau 7: Truyen mot cong suat 500 kW tir mot tram phat dién dén noi tiéu thu bang duong day mot pha. Biét
cong suat hao phi trén duong day 1a 10 kW, dién ap hiéu dung ¢ tram phat 1a 35 kV. Coi h¢ s6 cong sudt cua
mach truyén tai dién bang 1. Dién tro tong cong cua dudng day tai dién la

A.55 Q. B.49 Q. C.38 Q. D.52 Q.
Céu 8: Nguoi ta truyén tai dién xoay chiéu mot pha tir mot tram phat dién cach noi tiéu thy 10 km. Day dan
lam bang kim loai c6 dién tré suat 2,5.10® Q.m, tiét dién 0,4 cm?, hé sé cong suat cia mach dién 14 0,9. Dién
ap va cong suét truyén di & tram phat dién 1a 10 kV va 500 kW. Hiéu suét truyén tai dién la

A.96,14%. B.92,28%. C.93,75%. D.96,88%.
Céu 9: Mot tram phat dién truyén di mot cong suat dién 100 MW véi dién ap 110 kV. Néu dién tré tong
cong cuia duong day tai dién 1a 20 Q va hé s cong suat ctia duong day bang 0,9 thi hiéu suit truyén tai dién
la

A.90,2%. B.99,9%. C.20,4%. D.79,6%.
Céu 10: Trong viéc truyén tai dién ning di xa, dé giam cong suit hao phi trén dudng day k lan thi dién ap
dau duong day phai
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A.tang vk lan. B.giam k lan. C.giam k> 1an. D.tang k lan.
Cau 11: Khi tang dién ap 0 noi truyen di 1én 4 lan thi cong suat hao phi trén duong day ‘
A.giam 2 lan B.tang 2 lan C.tang 16 lan D.giam 16 lan

Cau 12: Pién ndng & mot tram phat dién duoc truyén di dudi voi cong suét 200 kW. Hiéu sb chi caa cac
cong to dién & tram phat va ¢ noi thu sau mdi ngay dém chénh 1éch nhau thém 480 kWh. Hiéu suit ctia qua
trinh truyén tai dién 1a

AH=95%. B.H = 90%. C.H = 85%. D.H = 80%.
Cau 13: bién nang & mdt tram phat dién duoc truyén di dudi dién ap 2 kV, hiéu sudt trong qua trinh truyén
tai 1a H = 80%. Mubn hiéu suat trong qua trinh truyén tai ting dén 95% thi ta phai

A.tang dién 4p lén dén 4 kV. B.tang dién ap 1én dén 8 kV.

C.giam dién ap xudng con 1 kV. D.giam dién xudng con 0,5 kV.
Cau 14: Dién ning dugc truyén tir tram phat ¢ cong sudt truyén tai khong ddi dén noi tiéu thu bang dudng
day dién mot pha. Dé giam hao phi trén dudng day tir 25% xubng con 1% thi can ting dién ap truyén tai &
tram phat lén

A.25 lan. B.2,5 lan. C.5lan D.2,25 lan
Cau 15: Dién nang & mot tram phat dién dugc truyén di dudi dién ap (6 dau duong day tai) 1a 20 kV, hiéu
sudt ciia qué trinh tai dién 1a 82%. Khi cong suat truyén di khong d6i, néu ting dién ap (¢ dau duong day tai)
1én thém 10 kV thi hiéu suit cta qué trinh tmyén tai dién s€ dat gia tri 1a

A.88%. B.90%. C.94%. D.92%.
Cau 16: Khi truyén tai dién nang c6 cong sudt khong ddi di xa voi duong day tai dién mot pha 6 dién tr6 R
xéac dinh. Dé cong suat hao phi trén duong déy tai dién giam di 100 lan thi & noi truyén di phai dung mot
may bién ap 1i tudng c6 ti sd vong day gitra cudn thir cap va cudn so cap 1a

A.100. B.10. C.50. D.40.
Cau 17: Khi truyén dién ning c6 cong suat P tir noi phat dién xoay chiéu dén noi tiéu thu thi cong suat hao

. . AP
phi trén duong day la AP. D€ cho cong suat hao phi trén duong day chi con la o (véin > 1), ¢ noi phat

dién nguoi n ta st dung mot may bien ap (li tuong) co ti so gilra s6 vong day cua cudn so cap va so vong day
cua cuon thur cap la

_ 1 1
AAn B. P C.n. D.

Cau 18: Mot tram dién can truyén tai dién nang di xa. Néu hiéu dién thé tram phat 1a U, = 5 (kV) thi hiéu
suat tai dién 1a 80%. Néu dung mot may bién thé dé tang hiéu dién thé tram phat 1én U, = 5/2(kV) thi hiéu
suét tai dién khi do 1a:

A.85% B.90% C.95% D.92%
Céu 19: Dién ning duogc truyén tir mot may bién ap & A, & nha may dién t6i mot may ha ap ¢ noi tiéu thu
bang hai day dong c6 dién trd tong cong 1a 40 Q. Cuong do dong dién trén duong day tai 1a 50 A. Cong suat
tiéu hao trén duong day tai bang 5% cong suit tiéu thu & B . Cong suét tiéu thu & B bang ?

A.200 kW B.2 MW C.2kW D.200 W
Cau 20: Dién nang tur mot tram phat dién duoc dua dén mot khu tai dinh cu bang duong day truyén tai mot
pha. Cho biét, néu dién ap tai dau truyén di tang tir U 1én 2U thi s6 ho dan dugc tram cung cap du dién nang
tang tr 200 1én 272. Cho rang chi tinh dén hao phi trén duong day, cong suat tiéu thu dién cta cac ho dan
déu nhu nhau, cong suét cua tram phat khong do6i va hé 50 cong suét trong cac truong hop déu bang nhau.
Néu dién ap truyén di 12 4U thi tram phat huy nay cung cp du dién ning cho

A.290 ho dan. B.312 h¢ dan. C.332 ho dan. D.292 h dan.
Cau 21: Dién nang tur mot tram phat dién duoc dua dén mot khu tai dinh cu bang duong day truyén tai mot
pha. Cho biét, néu dién ap tai dau truyén di tang tir U 1én 2U thi s6 ho dan dugc tram cung cap du dién nang
tang tr 120 1én 144. Cho rang chi tinh dén hao phi trén duong day, cong suat tiéu thu dién cta cac ho dan
déu nhu nhau, cong suét cua tram phat khong do6i va hé 50 cong suét trong cac truong hop déu bang nhau.
Néu dién ap truyén di 12 4U thi tram phat huy nay cung cp du dién ning cho

A.168 ho dan. B.150 ho dan. C.504 ho dan. D.192 ho dan.
Céu 22: Pién ning duoc truyén tir mot nha may dién A c6 cong suit khong ddi toi noi tiéu thu B bang
duong day mot pha. Néu dién ap truyén di 1a U va & B lip mot may ha ap véi ti s6 vong dy cudn so cap va

. 20
thir cap 1a k = 30 thi dép g duoc =7 1
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v6i dién ap’truyén di 1a 2U thi & B phai dung may ha ap c6 k bang
. B.58. C.53. D.44.
Céu 23: Dién nang tir mét tram phat dién dugc dua dén mot khu tai dinh cu bang dudng day truyén tai mot
_ Cho biét, néu dién 4 ap tai dau truyen di tang tir U 1én 2U thi s6 ho dan dugc tram cung cap du dién nang
ang tir 42 1én 177. Cho rang chi tinh dén hao phi trén duong day, cong sudt tiéu thu dién cta cac ho dan déu
nhu nhau, cong sudt cta tram phat khong doi va hé 50 cong sudt trong cac trudng hop déu bang nhau. Néu
dién ap truyén di 1a 3U thi tram phat huy nay cung cap du dién ning cho

A.214 ho dan. B.200 ho dan. C.202 ho dan. D.192 ho dan.
Céu 24: Pién ning duoc truyén tir 1 nha may phat dién nho dén mot khu cong nghiép (KCN) béng duong
day tai dién mot pha. Néu dién ap truyén di 1a U thi 6 KCN phai 1ap mot may ha ap voi ti s6 54/1 dé dap ing
12/13 nhu cau dién nang cua KCN. Coi h¢ s6 cong suat luén bang 1, cong suat noi truyen tai luon khong doi.
Nel} mudn cung cép du dién ning cho KCN thi dién ap truyén di phal la 2U, khi d6 can dung may ha ap véi
ti s6?

A.114/1. B.111/1. C.117/1. D.108/1.
Céu 25: Noi truyén tai gdm cac n may phat dién c6 cung cong suit P. Dién san xuét ra duoc truyén dén noi
tiéu thy v6i hiéu suat H. Néu khi chi con may phét dién noi truyén tai va giita nguyén dién ap hiéu dung noi
truyén tai thi hiéu suat H’ (tinh theo n va H) lac nay c6 biéu thirc la:

an=2 B =21 CH =1 pa =121

n n -1 n—1

Céu 26: Mot nha may phat dién gdm nhiéu t6 may c6 cing cong suit c6 thé hoat dong dong thoi, dién san
Xudt ra dugc dua 1én duong day mot pha truyén toi noi tiéu thy. Coi dién ap noi truyén di la khong d6i. Khi
cho tat ca cac to may hoat dong dong_ thoi thi hiéu suat truyén tai la 80%; con khi giam bot 3 t6  may hoat
dong thi hiéu suét truyén tai la 8§/% Pé hiéu sut truyen tai \ﬁat 95% thi s6 t6 may phai glszrn b6t tiép 1a

A3. D.6.
Céu 27: Trong qua trinh truyen ta1 dién nang di xa, ban dau do giam dién ap trén dudong day tai dién mot pha
bang n lan dién ap & noi truyén di. Coi cudng do dong dién trong mach lu6n cung pha véi dién ap. bé cong
sudt hao phi trén duong day giam a lan nhung van dam bao cong suat truyén dén noi tiéu thy khong dbi, can
phai tang dién ap cua nguon 1én bao nhiéu 1an?

n n+va n+a all—nl+n

A'a(n+1) B'\/E(n+1) C'x/E(n+1)' D. Va
Cau 28: Tu mot tram dién, di¢n nang duoc truyén tai dén noi tiéu thu béng duong day tai dién mdt pha. Biét
cong suat truyén dén noi tiéu thu luén khong ddi, dién ap va cudng do6 dong dién ludn cing pha. Ban dau,
néu ¢ tram dién chua st dung may bién 4p thi dién ap hiéu dung ¢ tram dién béng 1,2375 lan dién ap hi¢u
dung 6 noi tiéu thy. Dé cong suat hao phi trén dudng day truyén tai giam 100 lan so voi luc ban dau thi ¢
tram dién cin st dung may bién 4p co ti 18 sb vong day ciia cudn thir cap véi cudn so cap 1a

A8,1. B.6,5. C.7,6. D.10.
Cau 29: Ngudi ta truyén tai dién nang dén mot noi tiéu thy bang duong day mot pha c6 dién tro R. Néu dién
ap hiéu dung dua 1én hai dau duong day la U =220 V thi hiéu suat truyén tai dién niang 1a 75%. Dé hiéu suat
truyén tai tang dén 90% ma cong suét truyén dén noi tiéu thy van khong thay ddi thi dién 4p hiéu dung dua
1én hai dau duong day bang bao nhiéu?

A319,16 V B.312,74 V C.317,54 V D.226,95V
Céu 30: Nguoi ta truyén tai dién ning dén mot noi tiéu thy bang duong day mot pha co dién tro R. Néu dién
ap hiéu dung dua 1én hai dau duong day la U = 0,8 kV thi hiéu suat truyén tai dién ning 13 82%. Dé hiéu suét
truyén tai ting dén 95% ma cong sut truyén dén noi tiéu thu van khong thay doi thi dién ap hiéu dung dua
1én hai ddu duong ddy bang bao nhiéu?

A.10,02 kV B.0,86 kV C.1,41 kV D.1,31 kV
Cau 31: Dién 4p gilra hai cuc cia mot tram phat dién can tang 1én bao nhiéu lan @é giam cong suét hao phi
trén duong ddy tai dién 25 1an, v6i diéu kién cong sudt dén tai tiéu thu khong d6i? Biét rang khi chua ting
dién ap, 46 giam dién 4p trén duong diy tai dién bang 20% dién ap giita hai cuc tram phat dién. Coi cudng
do dong dién trong mach ludn cung pha véi dién ap.

A.4,04 lan. B.5,04 lan. C.6,04 lan. D.7,04 lan.
Céu 32: O noi tiéu thu can mot cong suat khong dé6i. Pién niang dugc truyén tir mot tram phat bang dudng
day di¢n mdt pha. Véi dién ap hi€u dung noi truyen dila U thi hiéu sudt truyén tai 1a 90%. Coi dién ap cung
pha véi cuong d6 dong dién trén duong day. Dé hiéu suit truyén tai 13 99% thi dién 4p hiéu dung noi truyén
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A.10.U B.4/10.U B. U D.\/ oY
Cau 33: Nguoi ta truyén tai dién nang dén mot noi tiéu thy bang duong day mot pha c6 dién tro R. Néu dién
ap hiéu dung dua 1én hai dau duong day la U= 10 kV thi hiéu suat truyén tai dién niang 1a 80%. Pé hiéu suat
truyén tai tang dén 95% ma cong suét truyén dén noi tiéu thy van khong thay ddi thi dién 4p hiéu dung dua
1én hai dau duong day bang bao nhiéu?

A.12,62'V B.10,06 kV C.14,14 kV D.13,33 kV
Cau 34: Dién ap gitra 2 cyc cua may phat dién can tang 1én bao nhiéu lan dé cong suit hao phi giam 25 lan
v6i diéu kién cong sudt truyén dén tai tiéu thu khong dbi va khi chua ting thi d6 giam dién 4p trén duong
day bang 5% dién ap giita hai cuc may phat. Coi cuong do dong dién ludén cung pha véi dién ap.

A.4,76 1an B.4,88 lan. C.5 lan. D.4,95 lan.
Cau 35: Dién ap gilra 2 cyc cua may phat dién can ting 1én bao nhiéu lan dé cong suit hao phi giam 100 lan
v6i diéu kién cong sudt truyén dén tai tiéu thu khong dbi va khi chua ting thi do giam dién 4p trén duong
day bang 8% dién ap cua tai tiéu thu. Coi cuong d6 dong dién ludn cing pha véi dién ap.

A.9,208 lan B.10 lan. C.9,266 lan. D.9,12 lan.
Céu 36: Dién ning duoc tai tir tram ting ap téi tram ha ap bang dudng day tai dién mot pha c6 dién tro 30
Q. Biét dién ap hiéu dung ¢ hai dau cudn so cap va thtr cip clia may ha ap lén luot 12 2200 V va 220 V,
cuong d6 dong dién chay trong cudn thir cip ctia may ha ap 1a 100 A. Bo qua ton hao ning luong & cac may
bién ap. Coi hé sb cong suit bang 1. Dién ap hiéu dung ¢ hai dau cudn thir cip ciia may ting ap 1a

A.2500 V. B.2420 V. C.2200 V. D.4400 V.
Cau 37: Pién ning duoc truyén tir noi phat dén mot khu dan cu bang duong ddy mot pha véi hidu suat
truyén tai 13 90%. Néu ting cong suit noi phat 1én 2 lan nhung giit nguyén dién ap noi phat thi hiéu suat
truyén tai dién ning trén chinh duong day do la

A.92,5% B.95%. C.90%. D.80%.
Cau 38: Dién ning duoc truyén tir noi phat dén mot khu dan cu bang duong ddy mot pha véi hiéu suat
truyén tai 1a 80%. Coi hao phi dién ning chi do téa nhiét trén dudng day va khong vuot qua 30%. Néu cong
suét sir dung dién ctia khu dan cu nay ting 20% va giit nguyén dién ap & noi phét thi hiéu suat truyén tai dién
nang trén duong day do la

A.87%. B.74%. C.77%. D.82%.
Céu 39: Pién ning duoc truyén tir noi phat dén mot khu dan cu bang duong ddy mot pha v6i hidu sut
truyén tai 1 90%. Coi hao phi dién ning chi do téa nhiét trén dudng day va khong vuot qua 20%. Néu cong
suét str dung dién ctia khu dan cu nay ting 20% va giit nguyén dién ap & noi phat thi hiéu suat truyén tai dién
nang trén chinh duong day do la:

A.87,7%. B.89,2%. C.92,8%. D.85,8%
Cau 40: Mot xuong san xuat hoat dong déu dan va lién tuc 8 gio mdi ngdy, 22 ngdy trong mot thang. Dién
ning lay tir may ha ap c6 dién ap hi€u dung & cudn thr cap 1a 220 V. Dién ning truyén dén xuong trén mot
duong day c6 dién tro tong cong 1a 0,08 Q. Trong mot thang, dong hd do trong xudng cho biét xudng tiéu
thu 1‘900,8 s6 dién (1 s6 dién = 1 kWh). Coi h¢ $6 cong suét cuia mach luén bfing 1. B9 sut ap trén duong day

tai bang

A4 V. B.1 V. C2V. D.8 V.
1D 2A 3C 4A 5D 6C 7B 8B 9D 10A
11D 12B 13A 14C 15D 16B 17B 18B 19B 20A
21B 22A 23C 24C 25D 26D 27D 28A 29C 30C
31A 32C 33D 34A 35C 36A 37D 38B 39A 40A
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