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PAI CUONG VE DONG DPIEN XOAY CHIEU

Céu 1: Gitra hai ban tu dién c6 hiéu dién thé xoay chiéu (220V-60Hz). Dong dién qua tu dién co cudng
d6 0,5 (A). Bé dong dién qua tu dién c6 cuong do bang 8 A thi tan sé cua dong dién 1a

A. 15 Hz. B. 240 Hz. C. 960 Hz. D. 480 Hz.
CAu 2: Dit vao hai diu doan mach RLC méc ndi tiép dién ap xoay chiéu. Pién ap gitra hai dau doan
mach sém pha hay tré pha hon cuong do dong dién phu thudc vao

A.R, L, B.o,L,C. C.o,R, L, C. D. o, R.
Cau 3: Dong dién xoay chiéu c6 tan sd f= 50 Hz, trong mdt chu ki dong dién d6i chiéu

A.2 lan. B. 100 lan. C. 25 lan. D. 50 lan.
Cau 4: Dbi véi dong dién xoay chiéu, cudn cam co tac dung

A. céan tré dong dién, dong dién co tan s cang 1o6n cang bi can tro nhiéu.

B. can tro dong dién, dong dién c6 tan sb cang nho cang bi can tro nhiéu.

C. khong can tr¢ dong dién.

D. ngén can hoan toan dong dién.
Cau 5: Mot cudn day co 161 thép, do tu cam L = 318 mH va dién trd thuan 100 Q. Nguoi ta méc cudn
day vao mang dién xoay chiéu (20V - 50 Hz) thi cuong do dong dién qua cudn day la

A.02 A, B.0,14 A, C.0,1 A, D.14 A,
Céu 6: Chon két luan dang. Trong mach dién xoay chiéu RLC miéc nbi tiép. Néu ting tin sd cua hiéu
dién thé xoay chiéu dat vao hai ddu mach thi

A. dién tr¢ tang. B. dung khang tang.

C. cam khang giam. D. dung khang gidm va cam khang tang.
Cau 7: Trong mach dién xoay chiéu gom R, L,C mic nbi tiép thi

A. pha cua uc nhanh pha hon ctia i mdt goc /2. B. pha cta ug nhanh pha hon ctia i mdt goc /2.

C. pha cua u; nhanh pha hon ctia i mét goc ®/2. D. d¢ 1éch pha ctia ug vaula /2.
Cau 8: Pé lam ting cam khang clia mot cudn day thuan cam co 15i khong khi, ta ¢6 thé thuc hién bang
cach

A. tang chu ki ctia dién ap dit vao hai dau cudn cam.

B. ting tan sd goc cua dién ap dit vao hai dau cudn cam.

C. tdng cuong do dong dién qua cudn cam.

D. tang bién do cua dién 4p dat ¢ hai d4u cudn cam.
Cau 9: Mot dong dién xoay chiéu co cuong do hiéu dung 2 A, tan s6 50 Hz chay trén mot day dan. Trong
thoi gian 1 s, s6 1an cudong do dong dién c6 gia tri tuyét doi bang 1 A 1a bao nhiéu?

A. 50. B. 200. C. 400. D. 100.
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CAu 10: Dat vao hai ddu mot tu dién hiéu dién thé xoay chiéu ¢ gia tri hiéu dung U khong ddi va tan sd
50 Hz thi cuong d¢ hiéu dung qua tula 1 A pé cuong do hiéu dung qua tu la 4 A thi tan s6 dong dién la
A. 200 Hz. B. 400 Hz. C. 100 Hz. D. 50 Hz.

Cau 11: Mot doan mach dién gobm mdt dién tr¢ thuan mac nodi ti€p véi mot cudn cam thuan. Biét dién ap

cuc dai gitta hai d3u mach 13 150v2 v, dién 4p hiéu dung gifta hai dhu dién tr& 1a 90 V. Dién 4p hicu
dung & hai dau cudn day 1a

A. 120 V. B. 80 V. C.60V. D.240 V.

. o e s A ared e 1= 243052007t A |,
Cau 12: Gia tri hi€u dung cua dong dién xoay chiéu cd bicu thuc la

A.3‘/5 A. B.2\/§ A. C.2A. D.‘/EA.
Cau 13: Mot tu dién c6 dién dung C = 31,8 HF . Bién ap hi€u dung hai d4u bén tu khi ¢6 dong dién xoay
chiéu c6 tan sb 50 Hz va cuong do dong dién cuc dai 2\/5 A chay quano la

A.20V. B.200 V. C.200V2 V. D.20V2 V.
Cau 14: Khi mac mot tu dién vao mang dién xoay chiéu thi tu dién

A. cho dong xoay chiéu di qua mot cach dé dang.

B. can trg dong dién xoay chiéu.

C. ngin hoan toan dong dién xoay chiéu.

D. cho dong dién xoay chiéu di qua, dong thoi c6 tac dung can trd dong dién xoay chiéu.
Céu 15: Dé tang dién dung ciia mot tu dién phiang c6 dién mai 13 khong khi ta can

A. tang tan sb dién ap dat vao hai ban tu dién. B. ting khoang cach gitra hai ban tu di¢n.

C. giam dién &p hi¢u dung gilra hai ban tu di€n.  D. dua ban dién mdi vao trong long tu dién.

Cau 16: Mot khung diy quay déu quanh truc XX' trong mot tir truong déu B vudng goéc véi truc quay
xx' voi van toe goc 150 vong/phut. Tur thong cuc dai giri qua khung 1a 10/ ™ (Wb). Suét dién dong hiéu
dung trong khung la

A.25V. B.50V. C.25V2 vy, D. 5042 v,

Cau 17: Trong mach dién xoay chiéu, mirc d6 can trér dong dién ctia tu dién trong mach phu thudc vao
A. chi dién dung C cua tu dién.
B. dién dung C va tan s6 goc cua dong dién.
C. dién dung C va dién ap hi¢u dung giira hai ban tu.
D. dién dung C va cuong do dong dién hi€¢u dung qua tu.
Cau 18: M4t cudn day co 161 thép, do tw cam L = 318 mH va dién trd thuan 100 €. Nguoi ta méc cudn
day vao mang dién khong d6i ¢ hiéu dién thé 20 V thi cuong d6 dong dién qua cudn day la

A.0,1 A, B.1,4 A, C.02 A, D.0,14 A,
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=1J rcos mt—m/ 3] . .40 R \
u =U, cos(100xt - x/3) (V). Xéc dinh thoi diém ma

Cau 19: Dién ap giira hai ban tu dién c6 biéu thirc
cudng do dong dién qua tu bang 0 lan tht nhét 1a

A. 1/300 s. B. 1/600 s. C. 1/150s. D. 5/600 s.

= 20042 cos(1007t)

Cau 20: Di¢n ap v= (V) dat vao hai dau mot cudn thuan cam thi tao ra dong dién co

cuong do hiéu dung I =2 (A). Cam khang c6 gia tri la
A.200V2 Q. B.200 Q. C.100V2 Q. D. 100 Q.
Céu 21: Mot khung day din phang co dién tich S = 50 cm? gdm 250 vong day quay déu véi van toc 3000

vong/min trong mot tir trudng déu B vudng goc véi truc quay XX' va co do 16n B = 0,02 T. Tir thong cuc
dai gtri qua khung la
A. 15 Wb. B. 0,15 Wb. C. 1,5 Wb. D. 0,025 Wb.
Céu 22: Trong doan mach R, L, C mic ndi tiép thi
A. dién 4p giita hai dau tu dién ludn nguoc pha véi dién 4p gitra hai dau cudn cam.
B. dién 4p giita hai dau tu dién ludn ciing pha voi dién ap giita hai dau dién tro.
C. dién ap giita hai dién tr& ludn cing pha véi dién ap giita hai ddu cuén cam.
D. dién ap giita hai dau tu dién ludn cing pha v6i dién ap giira hai dau cudn cam.
Céu 23: Mot dong dién xoay chiéu chay qua dién trd R = 10 €. Biét nhiét luong toa ra trong 30 phut 14

9.10° (J). Bién do cua cudong do dong dién la
A5V2 A B.20 A. C.5A. D.10 A.

Cau 24: Mot cudn day dan dién tré khong dang ké duoc cudn dai va ndi vao mang dién xoay chiéu (127
V — 50 Hz). Dong dién cuc dai qua n6 bang 10 (A). D6 ty cam ciia cudn day 1a

A. 0,057 H. B. 0,114 H. C. 0,04 H. D. 0,08 H.
Céu 25: Nguyén tic tao dong dién xoay chiéu dya trén

A. tr trudng quay. B. hién tuong quang dién.

C. hién tugng cam ung dién tur. D. hién tugng tu cam.
Céu 26: Dong dién xoay chiéu co tan s6 f= 60 Hz, trong mot gidy dong dién ddi chiéu

A. 30 lan. B. 120 lan. C. 60 lan. D. 100 lan.
Cau 27: O hai ddu mot dién tro R c6 dit mot hicu dién thé xoay chidu Uac va mot hiéu dién thé khong
d6i Upc. Bé dong dién xoay chiéu c6 thé qua dién trd va chan khong cho dong dién khong doi qua no ta
phai

A. mic song song voi dién tré mot ty dién C.

B. mic nbi tiép v61 dién tréd mot tu dién C.

C. mic song song vdi dién trd mot cudn day thuan cam L.

D. médc noi ti€p voi dién trd mot cudn day thuan cam L.
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Cau 28: Cho mach dién gdm hai phan tir gdm cudn thuan cam va tu dién mic ndi tiép. Ding mot von ké
¢6 dién trd rat 1on mic vao hai dau cudn cam thi von ké chi 80 V, dit von ké vao hai dau tu dién chi 60 V.
Khi dt von ké vao hai dau doan mach von ké chi

A.70 V. B. 140 V. C.100 V. D.20 V.
Cau 29: Cho mach dién gém hai phén tr gém dién tro thuan va tu dién mac nbi tiép. Dung mot von ké co
dién tro it 16n méc vao hai dau dién tré thi von ké chi 80 V, dat von ké vao hai dau tu dién chi 60 V. Khi
dat von ké vao hai dau doan mach von ké chi

A.20 V. B.70 V. C. 140 V. D. 100 V.
Céu 30: Nhiét luong Q do dong dién c6 biéu thirc i = 2cos120 Tt (A) toa ra khi di qua dién tré R =10 Q
trong thoi gian t = 0,5 phut 1a

A. 600 J. B. 400 J. C. 1000 J. D. 200 J.
Cau 31: Mot dong dién xoay chiéu di qua dién tro R =25 € trong thoi gian 2 phit thi nhiét luong tod ra
12 Q = 6000 J. Cudng d6 hiéu dung cta dong dién xoay chiéu la

A V2 A, B.2 A, C.3 A p.V3 A,

Céu 32: Pién 4p giita hai ddu doan mach RLC néi tiép sém pha n/4 5o voi cuong do dong dién. Phat
biéu nao sau ddy dung véi doan mach nay?

A. Tan s6 dong dién trong doan mach nho hon gia tri can dé xay ra cong hudng.

B. Tong trd cia mach bang hai lan dién tré thuan ciia mach.

C. Hiéu sb gitra cam khang va dung khang bang dién tré thuan ctia mach.

D. Pién ap giita hai dau dién tré thuan sém pha T /4 50 vé6i dién ap gitra hai ban tu dién.
Céu 33: Cudng do6 ciia mot dong dién xoay chiu c6 biéu thirc i = 4cos?100 7t (A). Cudong do dong dién

nay cé gia tri trung binh trong mét chu ki biang bao nhiéu?
A2V2 A B.0 A, C.2 A, D.4 A,

Cau 34: Cuong d6 dong dién xoay chiéu qua doan mach chi c6 tu di¢n hodc chi c6 cudon thuan cam giéng
nhau & chd:

A. Déu bién thién trd pha ™/ 2 $0 v6i dién 4p & hai ddu doan mach.

B. Péu ¢6 gia tri hi¢u dung ti 1¢ voi1 dién ap hi€u dung gitra hai dau doan mach.

C. Béu c6 gia trj hiéu dung ting khi tan sb dong dién ting.

D. Déu c6 gié tri hidu dung giam khi tin sb dong dién ting.
Cau 35: Mot cudn day c6 do tu cam L va dién tro thuan khong dang ké, mic vao mang di¢n xoay chiéu
tan s6 60 Hz thi cuong do dong dién qua cudn day 1a 12 (A). Néu méic cudn day trén vao mang dién xoay
chiéu c6 tan s6 1000 Hz thi cuong d6 dong dién qua cudn day 1a

A.200 A, B.14 A. C. 0,005 A. D. 0,72 A.
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Cau 36: Mot dén co ghi (110V—100W) mic ndi tiép véi dién trd R vao mot mach dién xoay chiéu c6

— 7 ™ cae ] . e e 1
u = 2002 cos(100xt) (V). bé dén sang binh thuong , R phai co6 gia tri bang

A. 1210 €, B. 10/11 Q. C. 121 Q, D.99 Q.

Céu 37: Gia tri hiéu dung cua dién ap xoay chiéu c6 biéu thirc u = 220 V5 cos100 7Tt (V) 1a
AL 22045 B.220 V. . 110410 . D, 110V5 v,

Cau 38: Trong doan mach xoay chiéu chi co tu dién, néu déng thoi tang tan sd cua dién ap lén 4 lan va
giam dién dung cua tu dién 2 1an (U khong d6i ) thi cuong d6 hiéu dung qua mach

A. ting 2 lan. B. ting 3 lan. C. giam 2 lan. D. giam 4 lan.
Cau 39: D6i v6i suat dién dong xoay chiéu hinh sin, dai lugng nio sau day luon thay doi theo thoi gian?

A. Pha ban dau. B. Bién do. C. Tan s goc. D. Gia tri tic thoi.

Céu 40: Biéu thirc cua cudng d6 dong dién xoay chiéu trong mot doan mach 1a i =5 V2 cos(1007t + T
/6) (A). O thoi diém t = 1/300 s cudng do trong mach dat gi tri
A. cuc dai. B. bang khong. C. cyc tiéu. D. gia tri khac.

Cau 41: Cuong d6 dong dién tirc thoi chay qua mot doan mach dién xoay chidu 13 i = 4cos(20 Tt - 7/2)
(A), t do bang gidy. Tai thoi diém t, (s) ndo d6 dong dién dang giam va co cudong do bang i, = -2 (A). Hoi
dén thoi diém t, = (t, + 0,025) (s) cuong d6 dong dién bang bao nhiéu?

A2 A B.2V3 A c.-23 A D..V3 A,
CAu 42: Dat vao hai diu mot tu dién mot dién ap xoay chiéu c6 biéu thirc u = Uycos @ . Pién ap va
cudng do dong dién qua tu ¢ cac thoi diém ty, t, twong Gng lan luot 1a: u, = 60 V; i, = \/§ A;u, =60 \/E
V= ‘/E A. Bién d¢ cua dién 4p gitra hai ban tu va ctia cuong d¢ dong dién qua tu 1an luot 1a
A120V2 V2 AL BL120Vi2 A, c.120v; V3 AL po120V2 Vi3 A,

Cau 43: Cho mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép. Biét R =20 QL= 1/7 H; mach c6 tu dién voi
dién dung C thay déi, dién 4p hai dau doan mach co tan s6 50 Hz. Dé trong mach xdy ra cong huong thi
dién dung cia tu c6 gia tri bang

100/m (MFy. 10/m (MFy,

200/ 7 (MFy, 400/m (HFy.

A B C D

Céu 44: Dién ap xoay chiéu u = 120c0s200 7t (V) & hai diu mot cudn day thuan cam c6 do ty cam L =
1/27 (H). Biéu thirc cudng d6 dong dién qua cudn day 1a

A.1=24c0s(200Tt -7/2) (A). B.1=1,2c0s(2007t -T/2) (A).

C.1=4,8c0s(200™t +T/3) (A). D.1i=1,2c0s(2007t +7/2) (A).
Cau 45: M6t mach dién gém R =109, cuon day thuan cam c6 L = 0,1/™ H va tu dién c6 dién dung C =
10°/27F méc ndi tiép. Dong dién xoay chiéu trong mach co biéu thic: i = V2 cos(1007™t)(A). Dién ap &

hai dau doan mach c6 biéu thurc la
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A.u=20 \/gcos(IOO Tt—0,4)V). B. u=20cos(100Tt +T/4)(V).

C.u=20cos(100™t)(V). D. u=20cos(1007t -T/4)(V).
Céu 46: Cho mach dién RLC mic nbi tiép: cudn day thuan cam c6 L = 0,318 H va tu C bién dbi. it vao
hai dau doan mach mét dién ap xoay chiéu co tan sé £= 50 Hz. Pién dung cua tu phai c6 gia tri nao sau
dé trong mach xay ra hién twong cong huong dién?

A.3,18 MF B. 3,18 nF. C.31,8 MF, D.38,1 MF
CAu 47: Dit vao hai dau mach dién RLC nbi tiép mot dién ap xoay chiéu co gia tri hi€u dung khong doi
thi dién 4p hi€u dung trén cac phﬁn ter R, L, C lan luot béng 30 V; 50 V; 90 V. Khi thay tu C br:ing tuC
dé mach c6 cong hudng dién thi dién 4p hiéu dung hai dau dién tré bang

A.50 V. B. 70\/5 V. C. 100\/E V. D. 100 V.
Céu 48: Mach xoay chiéu RLC nbi tiép. Trudng hop nio sau day c6 cong huong dién:

A. Thay d6i L dé Ul . B. Thay d6i C dé Ugmax.

C. Thay d6i f d& Ucma. D. Thay ddi R d& Ucma.
Cau 49: Trong doan mach xoay chiéu RLC mic ndi tiép, néu cudn cam con cd thém dién tré hoat dong
Ry va trong mach c6 hién tuong cong hudng thi

A. tong trd ciia doan mach dat gié tri cuc tiéu va bang (R — Ry).

B. dién 4p tirc thoi gitra hai ban tu dién va hai dau cudn day c6 bién d6 khong bang nhau nhung nguoc
pha.

C. dong dién tirc thoi trong mach van cung pha véi dién ap hai dau doan mach.

D. cuong d6 dong dién hiéu dung trong mach dat gia tri cuc tiéu.
Cau 50: Mot cudn diy thuan cam c¢6 L = 2/ (H), mic ndi tiép véi tu dién C = 31,8 (HF). Dién ap giita
hai dau cudn day c6 dang u. = 100cos(100 7t +7/6) (V). Biéu thic cuong d6 dong dién c6 dang

A.1=cos(100™t +7/3) (A). B.1=cos(1007t-T/3) (A).

C.1=0,5c0s(100™t+7/3) (A). D.1=0,5cos(1007t -T/3) (A).
Cau 51: Mot mach dién khong phan nhanh gdm 3 phan tir: R =80 ©, C = 1027 (F) va cudn day khong
thudn cam c¢6 L = /T (H), dién tré r = 20 . Dong dién xoay chiéu trong mach c6 biéu thuc i =

2cos(1007™t -T/6) (A). Dién 4p tirc thoi gitra hai dau doan mach 1a

A.u=200cos(1007t -T/4) (V). B. u=200V2 cos(100 Tt -7/4) (V).
C. u=2002 cos(1007t -57/12) (V). D. u = 200cos(1007¢ -57/12) (V).
1 50

Cau 52: Cho mach dién R, L, C mic ndi tiép. Biét cudn day thudn camc6 L= T (H),C= T (HF ), R=
100 (Q), T = 0,02 s. Mic thém véi L mot cudn cam thuin co do tu cam Lo dé dién ap hai d4u doan mach

vudng pha voi uc. Cho biét cach ghép va tinh Lo?

A. Song song, Ly=L. B.N&itiép, Lo=L. C. Song song, Ly=2L. D.Nbi tiép, L, 2L.
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Cau 53: khi trong mach dién xoay chiéu RLC ndi tiép c6 cong huong dién thi két qua nao sau day 1a
khong dung?

A. Dong dién cung pha véi dién ap hai dau doan mach.

B. Té)ng tro ctia mach dat gia tri cuc tiéu.

C. C4c dién 4p tirc thoi gifra hai ban tu va hai dAu cudn cam c6 bién do bang nhau nhwng nguoc pha.

D. Cuong do dong dién hiéu dung dat gia tri cuc dai va ludn c6 pha ban dau bé“mg khong.
Cau 54: Doan mach di¢n xoay chiéu RLC ndi tiép. bién &p hi¢u dung & hai dau doan mach1a U =123V,
Ur =27 V; U_= 1881 V. Biét rﬁng mach c6 tinh dung khang. Dién 4p hi¢u dung & hai dau tu dién l1a

A. 1980 V. B.2010 V. C. 2001 V. D. 1761 V.

Cau 55: Dién ap giita hai dau mot doan mach c6 biéu thirc u = Uocos(1007t) (V). Nhitng thoi diém t nao

sau day dién ap tirc thoi u # Uy/V2 2
A. 11/400 s. B. 7/400 s. C.9/400 s. D. 1/400 s.
Cau 56: Dién 4p gitta hai dau mot doan mach dién 1a u = 310cos(100 ™t -m/ 2) (V). Tai thoi diém nao
gan nhat sau d6, dién ap tuc thoi dat gia tri 155 V?
A. 1/60 s. B. 1/150 s. C. 1/600 s. D. 1/100 s.
Cau 57: bat mét dién 4p xoay chiéu co tan sb géc @ vao hai dau doan mach gém tu dién C va cudn

. T -1
thudn cam L mic néi tiép. Néu @L > (@C)

thi cuong do dong dién trong mach

A. léch pha véi dién ap goc T/ 4. B. tré pha hon dién ap goc ™/ 2.

C. som pha hon dién 4p goc ©/2. D. som hodc tré pha véi dién ap goc ©/ 2.
Cau 58: Mot doan mach gém tu dién C c6 dung khang Z¢ = 100 € va mot cudn day c6 cam khang Z, =
200 @ mic ndi tiép nhau. Dién ap tic thoi & cudn cam 13 up = 100cos(100 7t +7/6) (V). Biéu thirc dién
ap 0 hai dau tu dién co dang la

A.uc =100cos(1007t -T/2) (V). B. uc =50sin(1007™t - 57/6) (V).

C.uc =50cos(100™t -T/3) (V). D. uc =50cos(1007t - 57/6) (V).

Ciu 59: Mot dong dién xoay chiéu 6 tan s6 f = 50 Hz c6 cuong do hidu dung I = V3
A. Luc t =0, cuong do tirc thoi la1=2,45 A. Biéu thurc cua dong dién tirc thoi 1a
A1= ﬁcoleO“t(A).

B.i= Jo sin(100 T t)(A).
C.i= V6 cos(1007t) (A).
D.i= V6 cos(100™t -T/2) (A).

Cau 60: Cho mach RLC mic nbi tiép, trong mach dang xay ra hién tugng cong hudng dién néu ta thay
d6i tan s6 cua dong dién thi

A. Z tang. B. UL = Uc. C. Itang. D. Ur tang.
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Cau 61: Trong mach dién RLC nbi tiép, R khong d6i. Biét C = 10/™ (MF). Dién ap giira hai ddu doan
mach khong ddi, 6 tan s6 £ =50 Hz. Do tu cam L cta cudn day béng bao nhiéu thi cuong d6 hi¢u dung
cua dong dién dat cuc dai?

A. 1/™ (mH). B. 10/™ (H). C.5/™ (H). D. 50 mH.
Céu 62: Mach dién xoay chiéu RLC nébi tiép, cudn cam thuan. Dién ap hiéu dung mach dién bang dién ap
hai du dién tro R khi

A.LCO® =1. B.RZZ‘/E.

C. di¢n ap cung pha dong dién. D. hiéu dién thé U, = Uc = 0.
Cau 63: Cho mach dién RLC néi tiép. Trong d6 R = 10 (), L=10,1/ © (H), C = 500/ ™ (*F). Pién ap

xoay chiéu dit vao hai dau doan mach khong d6i u = U V2 sin(1007t) (V). Bé u va i cing pha, ngudi ta
ghép thém véi1 C moét tu dién co dién dung Co, gia tri Co va cach ghép C véi Gy 1a

A. song song, Cy = C. B. nbi tiép, Co =

C. C. song song, Cy = C/2. D. ndi tiép, Co = C/2.
Cau 64: Cho mach dién xoay chiéu RLC méc ndi tiép. Dit vao hai ddu doan mach mot dién ap xoay
chiéu ¢ biéu thirc u = Uycos @t. Diéu kién dé c6 cong huong dién trong mach 1a

A.LCO" =1, B.LC=R®’, C.LC=©o, D.LC®" =R.
Cau 65: Mach xoay chiéu RLC mic nbi tiép véi R = 10 Q, cam khang Z; = 10 ©Q; dung khang Zc =5 ©
g véi tan s6 f. Khi f thay doi dén gia tri £ thi trong mach c6 cong hudng dién. Ta c6

A. £=2f. B. f" =4f. C.f<f. D.f=f
Cau 66: Mot mach dién c6 3 phén tt R, L, C méc ndi tiép (cudn cam thuﬁn). Mach c6 cong hudng dién.
Dién ap hiéu dung giira hai dau dién tré' R bang hiéu dién thé hiéu dung giita hai dau

A. tu dién B. cudn thudn cam L.  C. doan LC. D. doan mach RLC.
CAu 67: Poan mach RL ¢6 R =100 € méc ndi tiép v6i cudn thudn cam L ¢ d6 1éch phagitauvaila T
/6. Cach 1am nao sau ddy dé u va i cing pha?

A. Tiang tan s ngudn dién xoay chiéu.

B. Néi tiép vOoi mach tu ¢6 Z¢c = 100\/g Q.

C. Khong co6 céach nao.

D. Néi tidp véi mach mot tu dién ¢6 Ze =100/¥3 Q.
CAu 68: Biéu thirc cua dién ap hai dau doan mach chi c6 tu dién, c6 dién dung C =159 (*F) lau =
100cos(1007™t - T/2) (V). Cuodng d6 dong dién qua mach la

A.1=0,5¢c0s1007t (A). B.1=0,5cos(100Tt +T) (A).

C.i=0,5V2c0s1007¢ (A). D.i=05V2cos(100 7t + ) (A).
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Cau 69: Cho mach di¢n RLC mac noi tiép, dat vao hai dau doan mach dién ap xoay chi€u cé biéu thic

u="U,cosot. Dai lugng nao sau day bién d6i khéng thé lam cho mach xay ra cong hudng?

A. Pién dung cua tu C. B. D6 tu cam L.

C. Dién trd thuan R. D. Tan sb ciia dong dién xoay chiéu.
Cau 70: Cho mach RLC mic nbi tiép. Vi cac gia tri da cho thi Uic = 0. Néu ta giam dién tré' R thi

A. cuong do dong dién hiéu dung giam. B. cong suét tiéu thu ciia mach khong doi.

C. hé s6 cong suét giam. D. dién ap Ug khong do6i.
Cau 71: Mot dong dién xoay chidu qua mot Ampe ké xoay chiéu c6 sb chi 4,6 (A). Biét tan sé dong dién
f =60 Hz va gdc thoi gian t = 0 chon sao cho dong dién co gia tri 16n nhat. Biéu thirc dong dién c6 dang
la

A.1=6,5c0s(1207t ) (A). B.1=4,6cos(1007™t+7/2) (A).

C.1=16,5c0s1007t (A). D.1=6,5c0s(120Tt +T) (A).
Cau 72: Cho mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép, cudn day thuan cam khéng. Dién &p hiéu dung
gitra hai dau doan mach A va B 1a U =200V, U, = 8Ur/3 = 2Uc. Dién ap gitra hai dau dién tro R 12

A. 180 V. B. 100 V. C. 150 V. D. 120 V.

Céu 73: Poan mach gom dién trd R = 226 2, cudn day c6 d6 tu cam L va tu c6 dién dung C bién doi

méc ndi tiép. Hai diu doan mach cé dién 4p tin s6 50 Hz. Khi C=C, =12 *F vaC =, =17 *F thi cuong
d6 dong dién hiéu dung qua cudn day khong doi. Bé trong mach xay ra hién twong cong huong dién thi L
va Coco gid tri la
A.L=0,72 mH; Co= 0,14 MF B.L=0,72 H; Co =14 HF
C.L=72H;Co=14 HF, D.L=0,72H;Co=1,4 MF.
Cau 74: Dat dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach c6 R, L, C mic ndi tiép. Biét R = 10 Q, cudn cam
1 107

thuan c6 L = 107 (H), tu dién co C = 27 (F) va dién ap gitra hai dau cudn cam thuan la

n, = 1[]ECL‘IS[] 0zt ;_I , .
2 (V). Biéu thuc dién 4p gitra hai dau doan mach la

= 40cos(1007r+ i] w=40cos( 1007 — 1]
A. 4 (V). B. 4 (V).

i

= 4042 cos(100z¢ + 2 = 4042 cosi 100z — 5
C. 4 (V). D. + (V).

Cau 75: Pién ap xoay chiéu u = 120cos100 7t (V) & hai ddu mot tu dién co dién dung C = 100/ (HF).
Biéu thtic cuong do dong dién qua ty dién 1a

A.i=1,2cos(1007t -T/2)(A). B.1i=2,4cos(1007t-T/2)(A).

C.1=4,8cos(1007Tt +7/3)(A). D.i=1,2cos(1007Tt+7/2)(A).
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Cau 76: Mach dién xoay chiéu R, L, C ndi tiép. Goi U la dién ap hiéu dung hai dau doan mach; U, Uy,
Uc 1a dién 4ap hiéu dung hai dau R, L va C. Diéu nao sau ddy khéng thé xay ra?
A. Ur>U. B.U=Ur=U,=Uc. C.U.>U. D. Ur > Uc.

Cau 77: Cho mach RLC mic ndi tiép: R =180 Q; cudén day co6r=20 Q vaL=2/7 H; C = 100/ pF

Biét dong dién trong mach c6 biéu thire 1 = 0s100mt (A) Bidy thire dien ap xoay chiéu giita hai diu doan

mach la
A u =224cos(1007t + 0,463) (V) B u = 224sin(1007t + 0,463) (V)
c u= 224\/5005(1 007t +0,463) (V) . u =224cos(10mt + 0,463) (V) ‘

Céu 78: Cho mach R, L, C méc ndi tiép. Vi cac gia tri di cho thi u. sém pha hon dién 4p giita hai dau
doan mach mét goc /2. Néu ta tang dién trd R thi

A. cudong do dong dién hi€u dung tang. B. cong suat tiéu thu cia mach ting.

C. hé s6 cong suét tang. D. hé s6 cong suat cong doi.
CAu 79: Dit vao hai dau mach dién RLC ndi tiép mot hiéu dién thé xoay chiéu ¢o gia tri hiéu dung khong
d6i thi hiéu dién thé hiéu dung trén cac phan tir R, L va C déu bang nhau va bang 20 V. Khi cuén cam

thuan bi ndi tit thi dién 4p dung hai dau dién tro R bang
A 10V, B.20 V. C.20y2 ., D. 1042 v,

Cau 80: Biéu thic dién xoay chiéu giita hai ¢dau mot doan mach 1a u = 200cos(®t - ©/2) (V). Tai thoi

diém t; ndo d6, dién ap u = 100 (V) va dang giam. Hoi dén thoi diém t,, sau t, dang 1/4 chu ki, dién 4p u

bang
A.100V3 v, B.-100V3 V. C. 10072 V. D.-100v2 V.
PAP AN
Cau 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
DA C B A A B D C B B A
Cau 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
DA A D B D D C B C A D
Cau 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
DA D A D A C B B D D A
Cau 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
DA A C C B D D C A D B
Cau 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50
DA C B A B D C A B C D
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Cau 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60
DA C B D C A C B D C A
Cau 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70
DA B C A A C D D A C D
Cau 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80
DA A D B B D A A D D B
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